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قیمت محصولات پتروشیمی درسال ۲۰۲۳ افزایش می‌‌‌یابد
تولید »پی. وی. سی«غدیر بیش از ۱۲۰ درصد افزایش یافت

ارزآوری ۳۹درصدی پتروشیمی‌ها
شناسایی زنجیره تأمین‌کنندگان تجهیزات نوین آبیاری ضروری است

محدودیت اینترنت چگونه به تجارت خارجی ایران آسیب زد؟
استراتژی و نوآوری

خطر زیرپله‏‌ای‏‌سازی به جای صنعتی‏‌سازی
در جلسه بررسی وضعیت بازار PVC، چه گذشت؟

چاره‌اندیشی در سیستم تنظیم مقررات عرضه و توزیع
با پیشنهاد انجمن؛ عرضه 11 هزار تنی گرید PVC-S65 تصویب شد

مجمع عمومی عادی پایان سال 1400 انجمن برگزار می‌شود
در نـود و یکمیـن جلسـه کمیتـه تخصصـی محصولات پتروشـیمی پیشـنهادات 

انجمـن تولیدکننـدگان لولـه و اتصـالات پـی وی سـی مصوب شـد

Westlake Vinnolit توسط pvc استفاده از اتیلن تجدیدپذیر در تولید
پیشرفت‌ها در تکنولوژی لوله‌های آرایش یافته
بررسی استفاده از مواد بازیافتی در تولید لوله

پیشگیری از زنگ زدگی قالب‌های تزریق در هنگام انبارش و جابه جایی
طراحی مارپیچ‌های جایگزین برای به حداکثر رساندن خروجی و کیفیت محصول

شرکت Milacron دای هد‌های جدید را برای تولید لوله‌های PVC معرفی می‌کند
عبور مذاب pvc با جریان ثابت و یکنواخت درون قالب

گزارش نمایشگاه k2022 و تکنولوژی‌های ارائه شده در این نمایشگاه

بازار پلی وینیل کلراید در آمریکای شمالی
بازار جهانی پلاستیک‌های زیست تخریب‌پذیر تا سال 2026

بازار لوله‌های مجرای الکتریکی از سال 2021 تا 2031
بازار مواد افزودنی پلاستیک به 9/59 میلیارد دلار تا سال 2026 می‌رسد

تعهد بایدن برای کاهش انتشار گازهای گلخانه‌ای در آمریکا و نقش صنعت وینیل 
چگونه می‌توان فرآیند اکستروژن پلیمر را بهینه کرد

وضعیت فروش ماشین‌آلات پلاستیک در آمریکای شمالی و اروپا 
فاکتورهایی که بر استحکام ضربه لوله و پروفیل UPVC تأثیر می‌گذارد

چیـن بـا وجـود کاهـش واردات کلـی در سـال 2022، واردات پلیمـر از ایـالات متحده را 
داد افزایش 

PVC روش طراحی سیستم های فاضلاب تحت فشار لوله های
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دبیر انجمن:
فرزانه خرمیان

به پايان آمد اين دفتر
حكايت همچنان باقيست

دي ماه ١٤٠١ است! دقيقا سه سال و چند روز از آغاز به كار هيئت مديره دور نهم انجمن می‌گذرد و چند 
روزي بيشتر به پايان كار‌این دوره نمانده است.

دوره‌ای كه از آغاز تا به امروز  انواع چالشهاي كاري، اقتصادي، اجتماعي ، سياسي، بهداشتي و ... را تجربه 
كرد.

هيئت مديره‌ي انجمني مانند لوله و اتصالات پي وي سي ، در كشوري مانند ‌ایران و در زماني مانند اكنون!
بپذيريم كار آساني نيست. در دوراني كه هر روز ما آبستن وقايعي پيش بيني نشده و فجايعي ويرانگر است، 

هدايت يك صنف به سرمنزل مقصود و حمايت از كيفيت و توليد، كم از معجزه ندارد.
در دوراني كه سفره‌هاي نان مردم و كار توليد و رزق بازار هر روز كوچك و كوچكتر می‌شود، عجيب نيست 
اگر هر روز عده‌ای را بر سر چهار راه صنعت، شمشير به دست و خون در چشم ، آماده براي ترور شخصيت و 

بر زمين كوباندن آهنين مردان صنف و صنعت ببينيم.
اگرچه برخي اعضا در‌این سه سال طاقت فرسا، چشم خود را بر واقعيت‌ها بستند و بجاي ديدن حقيقت و 
حمايت از منافع صنف كه به حق خواسته اول و آخر هيئت مديره بود، آب در آسياب غير دوستان ريختند و رنج 
بر قامت دوستان دوختند، اما فرق بسيار است بين آنكه در كار خود استاد است و مشكل خود را حل می‌كند 

با آنكه براي يك صنف می‌جنگد و حل مشكل خود را در گرو آسايش كل همكارانش می‌داند.
ايده پردازي و اظهار نظر از دور را خوب می‌دانيم اما غافليم از‌اینكه:

» به دريا رفته می‌داند مصيبت‌هاي طوفان را«
امروز كه‌این شماره از ماهنامه را می‌خوانيد احتمالا دوره دهم هيئت مديره نيز آغاز به كار كرده است يا 

به زودي می‌كند.
با  هرآنكه می‌آيد و هر آنكه می‌رود يك آرزو بيشتر نداريم:

روزي برسد كه همه صنعت ما آگاهانه و هوشمندانه ، دست در دست هم براي منافع مشتركشان بجنگند و 
به راحتي از منافع زودگذر فردي در راه جمع بگذرند كه يگانه راه رستگاري همين است و بس!
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قیمت محصولات پتروشیمی
 درسال ۲۰۲۳ افزایش میی‌‌‌ابد

انجمن  عمومی  روابط  گزارش  به 
به  سی  وی  پی  اتصالات  و  لوله  تولیدکنندگان 
ملی  پتروشیمی شرکت  بازوی  »نیپنا«،  از  نقل 
قیمت  دارد  انتظار   )IRPC(تایلند گاز  و  نفت 
پایین‌‌‌ترین  به  اکنون  که  پتروشیمی  محصولات 
اوایل  در  است،  حد در ۱۰سال گذشته رسیده 
ویروس  شیوع  کاهش  با  میلادی  آینده  سال 
کریس  یابد.  افزایش  )کرونا(  کووید-۱۹ 
شرکت  پتروشیمی  بازوی  مدیرعامل  ایمسانگ، 
ملی نفت تایلند، تأثیر اقدام‌‌‌های سختگیرانه در 
بین  تنش‌‌‌ها  آغاز  و  کرونا  ویروس  شیوع  طول 

روسیه و اوکراین در فوریه سال ۲۰۲۲ میلادی 
پتروشیمی  تجارت  در  رکود  ایجاد  عوامل  از  را 
محصولات  دیگر  و  پلاستکی  قیمت  دانست. 
سوم  سه‌ماه  در  میزان  کمترین  به  پتروشیمی 
استایرن  بوتادین  اکریلونیتریل  رسید.  امسال 
پلی‌‌‌اتیلن  تن،  هر  به‌ازای  آمرکیا  ۷۹۹دلار 
پلی‌‌‌پروپیلن  و  تن  هر  به‌ازای  سنگین ۴۲۱دلار 
با  مقایسه  در  تن  هر  برای  ۳۶۷دلار  قیمت  با 
این سه محصول  از  تا ۹۰۰دلار  محدوده ۵۰۰ 
در اوایل سال ۲۰۲۰ میلادی قیمت‌گذاری شد.

محصولات  قیمت  افزایش  از  تایلند  نفت  ملی  شرکت  پتروشیمی  بازوی  برآوردهای 
پتروشیمی در اوایل سال ۲۰۲۳ میلادی حکایت دارد.
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از  نقل  به  وی سی  پی  اتصالات  و  لوله  انجمن  گزارش  به 
تولید و عرضه  با وجود محدودیت‌های  بازار،  خبرگزاری نبض 
»کلر« به‌عنوان خوراکی کلیدی، تأمین قطعات و تجهیزات در 

شرایط تحریم ظالمانه و موانع و مشکلات 
تولیدی،  بنگاه‌های  روی  پیش  متعدد 
کیی  به‌عنوان  »غدیر«  پتروشیمی  شرکت 
از زنجیره‌های اصلی تولید محصولات »پی. 
وی. سی« موفق به افزایش ۱۲۰ درصدی 
تولید در ۹ ماهه نخست سال ۱۴۰۱ شده 

است.
نخست  روز   ۲۷۶ در  اساس،  این  بر 
سال جاری در حالی نزدکی به ۱۰۰ هزار 
تن محصول در پتروشیمی »غدیر« تولید 
»پی.  زنجیره  این  تجمعی  تولید  که  شده 

تن  هزار   ۸۰ حدود  پارسال  مشابه  مدت  در  ایران  وی. سی« 
نسبت  تاکنون  ابتدای سال جاری  از  این،  بر  است.علاوه  بوده 
تولید به ظرفیت اسمی پتروشیمی غدیر ۱۰۸ درصد بوده که 

مختلف  طرح‌های  اجرای  دنبال  به  تولید  بالای  ظرفیت  این 
به روزرسانی  و  نوسازی  از جمله  تولید  و موانع  رفع گلوگاه‌ها 
تجهیز   ۸۰۰ از  بیش  نوسازی  و  تعویض  تعمیر،   ،۴۰۴ مبدل 
بازسازی  ها،  مبدل  ریتوپ  استراتژکی، 
خوراک،  ذخیره‌سازی  مخازن  نوسازی  و 
شستشو برج و راکتور‌ها حاصل شده است.

ماهانه  تولید  فعلی  شرایط  در 
مدیران،  همت  به  غدیر  پتروشیمی 
کارکنان و متخصصان این شرکت به مرز 
۱۲ هزار تن رسیده که رکوردی کم سابقه 
پتروشیمی  این شرکت  تأسیس  تاریخ  در 

کشور به شمار می‌رود.
راستای  در  و  به‌زودی  دیگر،  سوی  از 
سودآوری  تولید،  پایداری  افزایش 
کلر  پارک  ساخت،  کلنگ  ارزش  زنجیره  تکمیل  و  حداکثری 
پتروشیمی غدیر در هاب پتروشیمی ایران، ماهشهر، به زمین 

زده خواهد شد.

تولید »پی. وی. سی«
غدیر بیش از ۱۲۰ درصد افزایش یافت

برای نخستین بار در تاریخ تأسیس و راه‌اندازی شرکت پتروشیمی غدیر، نسبت تولید به ظرفیت اسمی این زنجیره 
»پی. وی. سی« و »وی. سی. ام« درحالی به ترتیب به ۱۰۸ و ۱۰۳ درصد و تولید تجمعی به مرز یکصد هزار تن رسیده 

که به‌زودی کلنگ ساخت پارک کلر این پتروشیمی به زمین خواهد خورد.
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در شرایط فعلی تولید ماهانه 
پتروشیمی غدیر به همت 

مدیران، کارکنان و متخصصان 
این شرکت به مرز ۱۲ هزار تن 
رسیده که رکوردی کم سابقه 
در تاریخ تأسیس این شرکت 
پتروشیمی کشور به شمار 

می‌رود



چه  به  پتروشیمی  در صنعت  تولید   
صورت پیش می‌رود؟

طی  پتروشیمی  صنعت  در  تولید  روند 
و  نبوده  مواجه  جدی  مشکل  با  سال‌جاری 
است.  داشته  خوبی  و  متعادل  نسبتا  وضعیت 
همان‌طور که آمارها نشان می‌دهد، در ۷ ماهه 
ابتدایی امسال نسبت به‌مدت مشابه سال گذشته 
مدت  این  در  است.  کرده  رشد  حدود ‌۷درصد 
میزان صادرات هم به میزان زیادی افزایش یافته، 
به‌ویژه از حیث ارزش که دلیل اصلی آن به رشد 
قیمت‌های جهانی برمی‌گردد. طبق آمارها رقم 
رشد ارزش صادرات محصولات پتروشیمی طی 
از سویی  ابتدایی ‌۳۰درصد بوده است.  ۷ ماهه 
محصولات  صادرات  رشد  هم  مقداری  نظر  از 
پتروشیمی طی این مدت مطلوب و بین ۱۲ تا 

‌۱۳درصد بوده است.
همچنین آمارهای گمرک حکایت از حدود 
‌۲۴میلیارد و ‌۲۵۰میلیون دلار صادرات غیرنفتی 
طی نیمه ابتدایی امسال دارد، رقمی که در مدت 
مشابه سال قبل ‌۲۱میلیارد و ‌۴۰۰میلیون دلار 
به ‌۲میلیارد  نزدکی  ترتیب  این  به  است.  بوده 
غیرنفتی  صادرات  ارزش  دلار  ‌۸۰۰میلیون  و 
رقم ‌۲میلیارد  این  از  که  پیدا کرده  افزایش  ما 
شرکت‌های  به  مربوط  دلار  ‌۶۵۰میلیون  و 
پتروشیمی است. به بیان دیگر صادرات غیرنفتی 
کشور از سوی سایر صادرکننده‌‌‌ها رشد چندانی 
تجربه  را  صادرات  افزایش  این  اگر  و  نداشته 
میک‌‌‌نیم، به واسطه فعالیت پتروشیمی‌‌‌ها رخ داده 
است. بنابراین مسوولان کشور باید توجه کنند، 
به‌رغم کاهش ارزش پول ملی و رشد قابل‌ملاحظه 

سایر  چرا  امسال،  ماهه   ۶ در  کالاها  قیمت 
صادرکننده‌‌‌ها رشد قابل ملاحظه‌‌‌ای نداشته‌‌‌اند؟ 
در مقابل صنعت پتروشیمی رکوردی بی‌سابقه 
در صادرات به دست آورده است؛ محصولات این 
صنعت در سنوات گذشته حدود ۲۹ تا ‌۳۰درصد 
از کل محصولات صادراتی غیرنفتی را به خود 
اختصاص می‌‌‌داد، اما این رقم در نیمه سال‌جاری 
به ‌۳۹درصد رسیده است. این حکایت از ارزش 
و جایگاه این صنعت در اقتصاد ملی دارد و باید 

مورد توجه جدی نظام اقتصادی قرار گیرد.
البته در حوزه آمارها باید به این مساله توجه 
گمرک  آمارهای  در  آنچه  است  ممکن  داشت، 
می‌شود  محاسبه  غیرنفتی‌‌‌ها  سرفصل  به‌عنوان 
با آن چیزی که شرکت ملی صنایع پتروشیمی 
اختلاف  بنابراین  باشد.  متفاوت  میک‌ند،  ارائه 
آمار بین این دو نهاد به دلیل نوع طبقه‌‌‌‎بندی 
مثال  به‌عنوان  است.  طبیعی  کاملاً  محصولات 
گمرک ال.پی.جی، محصول شرکت ملی گاز را 

می‌دهد.  قرار  پتروشیمی  محصولات  طبقه  در 
از  تعرفه‌‌‌هایی که در بخشی  همچنین کدهای 
زنجیره پایین‌دست تولید می‌شود در طبقه‌‌‌بندی 
درنظر  پتروشیمی  محصول  به‌عنوان  گمرک 
تولیدی  آمارهای  در  حال  این  با  شود،  گرفته 
به‌عنوان  پتروشیمی  شرکت‌های  صادراتی  و 
محصول تولیدی این صنعت درج نمی‌شود. به 
آمارهای گمرک  همین دلایل ممکن است در 
رقم بیشتری برای صادرات پتروشیمی محاسبه 
شود. با در نظر گرفتن این موضوع باید اعلام کنم 
رقم ذکرشده در ارتباط با رشد ارزش صادرات 
صنایع  ملی  شرکت  از  پتروشیمی  محصولات 
پتروشیمی اخذ شده است.در دیگر سو، بخش 
بازار  در  پتروشیمی  از شرکت‌های  قابل‌توجهی 
سرمایه کشور فعال هستند که به استثنای گروه 
از نظر  این شرکت‌ها  متانول‌‌‌سازها، در مجموع 
سوددهی دستک‌م به‌صورت ریالی وضعیت قابل 

قبولی داشته‌‌‌اند.

ارزآوری ۳۹درصدی پتروشیمی‌ها

 دنیای اقتصاد- هادی سلگی: صنعت پتروشیمی به دلیل گستردگی زنجیره ارزش سهم مهمی در اشتغال‌زایی و ارزآوری کشور 
به‌ویژه در سال‌های اخیر پیدا کرده است. فریبرز کریمایی، قائم‌مقام انجمن صنفی کارفرمایی صنعت پتروشیمی، در گفت‌وگو با 
»دنیای ‌اقتصاد«، ضمن اعلام این خبر که طی ماه‌های گذشته سهم صنعت یادشده از صادرات غیرنفتی به ‌۳۹درصد بالغ شده 
است، گفت: طی این دوره نزدیک به ‌۲میلیارد و ‌۸۰۰میلیون دلار ارزش صادرات غیرنفتی ما افزایش پیدا کرده که از این رقم 
‌۲میلیارد و ‌۶۵۰میلیون دلار مربوط به شرکت‌های پتروشیمی بوده است. وی همچنین در این گفت‌وگو به تحلیل وضعیت فعلی و 

افق‌‌‌های پیش روی این صنعت می‌‌‌پردازد که این مصاحبه را در ادامه ملاحظه می‌‌‌کنید.

در قیمت‌گذاری خوراک ذهنیت‌های غلط موجب کاهش جذابیت سرمایه‌گذاری شده است
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چه  صادرات  مقادیر  رشد  دلیل   
برای محصولات  بازار جدیدی  بوده است؟ 

پتروشیمی به دست آمده است؟
تولید  به  مقداری  که  است  این  واقعیت 
موجب  همواره  امر  این  که  است  شده  اضافه 
حال  این  با  می‌شود.  صادرات  ظرفیت  رشد 
به  قابل‌توجهی  بازارهای جدید  گفت  نمی‌توان 
دو  موارد طی  بعضی  در  اما  است،  آمده  دست 
سال گذشته بازارهای جدیدی داشته‌‌‌ایم و این 
خاص امسال نیست. به‌عنوان نمونه می‌توان به 
برای  یا پلی‌‌‌استایرن  اوره آمرکیای جنوبی  بازار 
بخش‌‌‌هایی از اروپا اشاره کرد. این تنوع بازار طی 
کیی دو سال اخیر کلید خورده و موضوع تازه‌‌‌ای 
محصولات  بازار  پتانسیل  کل  به‌طور  نیست. 
پتروشیمی بعد از کمرنگ شدن شیوع ویروس 
کووید-۱۹رشد کرد. اوج این اتفاق در فروردین 
و اردیبهشت امسال رقم خورد که محصولات به 
بالاتر از قیمت‌های قبل از شیوع کرونا رسیده 
که نشان می‌دهد ظرفیت‌های جدیدی در اقتصاد 

دنیا ایجاد شده است.
 اگر امکان دارد مقداری هم در رابطه با 
وضعیت قیمت‌گذاری خوراک گازی و مایع و 

آخرین خبرها در این حوزه توضیح دهید.
سطح  در  حتی  اشتباه  تصوراتی  متاسفانه 
که  گرفته  شکل  گذشته  از  ما  تصمیم‌گیران 
این  اول  است. موضوع  بنیادین  اصلاح  نیازمند 
است که وقتی بحث خوراک پتروشیمی می‌شود، 
ناخودآگاه خوراک گاز طبیعی در ذهن‌‌‌ها متبادر 
که  گزاره  این  تفهیم  برای  بارها  ما  می‌شود. 
خوراک تنها به گاز طبیعی ختم نمی‌شود، تلاش 
کرده‌‌‌ایم. مصرف خوراک گازی پتروشیمی تنها ۷ 
تا ‌۸درصد از گاز تولیدی کشور را دربرمی‌گیرد. 
ضمن اینکه محصولاتی که از خوراک گاز طبیعی 
تولید می‌شود، آمونیاک و متانول هستند. البته 
باید اشاره کرد عمده آمونیاک تولیدی تبدیل به 
اوره می‌شود و تنها بخش کوچکی از محصولات 
آن قابل فروش است. شاید بیش از ۲۰۰ گرید 
پلی‌‌‌اتیلن‌‌‌ها  شامل  پتروشیمی  محصولات  از 
صنعت  در  و...  پی.وی.سی  پلی‌‌‌استایرن‌‌‌ها،  و 
پتروشیمی وجود دارد که از خوراک‌های مختلف 
تولید می‌‌‌شوند. بنابراین باید این نکته ابتدا روشن 

شود که وقتی از خوراک صحبت میک‌‌‌نیم، منظور 
طیف متنوعی شامل خوراک‌های مایع، اتان و گاز 

طبیعی است.
 ذهنیت اشتباه بعدی این است که همواره 
خوراک  دریافت  در  رانت  نوعی  می‌شود  تصور 
می‌توان  زمانی  کنیم  توجه  باید  دارد.  وجود 
انواع  قیمت  که  کرد  استفاده  رانت  مفهوم  از 
رقبا  دیگر  از  را  پتروشیمی  در صنعت  خوراک 
قرار  داخلی  تولیدکننده‌‌‌های  اختیار  در  ارزان‌تر 
دهیم. در‌حالیک‌ه در کشور ما این‌گونه نیست. 
انواع خوراک مایع معادل ‌۹۵درصد قیمت فوب 

ارز  که  )نرخی  نیما  ارز  نرخ  با  و  خلیج‌فارس 
حاصل از صادرات خود را به‌فروش می‌‌‌رسانند( 
خریداری می‌شود. پس در خوراک مایع که حجم 
قابل‌توجهی از تولیدات پتروشیمی به آن وابسته 
است، معادل ‌۹۵درصد نرخ فوب، قیمت‌گذاری 
می‌شود، هرچند که این پرسش هم جای طرح 
میی‌‌‌ابد، آیا دولت می‌تواند با همین نرخ محصول 
پاسخ  تحریمی  شرایط  در  کند؟  صادر  را  خود 
با ‌۵درصد هم لازم  ارتباط  در  اما  است.  منفی 
است بگویم که نمی‌توان آن را تخفیف محسوب 
گاز  این  صادرات  درصورت  دولت  چراکه  کرد، 
باید بیش از ‌۵درصد هزینه شامل نقل و انتقال، 
کند.  صرف  امثالهم  و  بازاریابی  ذخیره‌‌‌سازی، 
بنابراین در خوراک مایع نه تنها هیچ تخفیفی 
جمله  از  بسیاری  موارد  در  بلکه  ندارد،  وجود 
به  ایران  صادراتی  بازارهای  از  گران‌‌‌تر  میعانات 

دست شرکت‌های پتروشیمی می‌‌‌رسد.
خوراک بعدی گاز اتان است که در زنجیره 
الفین استفاده می‌شود. گاز اتان با فرمول وزارت 
نفت که در سال ۹۵ طراحی شد، در تمام این مدت 
از هاب مونت بلویو ایالات متحده که بزرگ‌ترین 
قیمت‌گذاری  گران‌‌‌تر  است  اتان  تجارت  هاب 
می‌شود. حتی زمانی در انجمن پیگیر این موضوع 
بودیم آیا راهی برای خرید اتان از ایالات‌متحده 
وجود دارد. در زمانی که در ابتدای سال ۹۹ و 
هم‌زمان با شیوع ویروس کرونا قیمت‌های انرژی 
کاهش یافت گاز اتان مونت بلویو به ۶۰ دلار در 
هر تن رسید، اما در ایران در کف مقرراتی خود 
روی ۲۲۰ دلار تثبیت شد. طبق آیین‌نامه وزارت 
نفت قیمت این خوراک هیچ زمانی به کمتر از 
اتان به‌طور  بنابراین درباره  ۲۲۰ دلار نمی‌‌‌رسد. 
داخلی  نرخ  گفت  می‌توان  اطمینان  با  و  مسلم 
گران‌‌‌تر از قیمت‌های جهانی بوده است. همچنین 
و  نمی‌شود  معامله‌‌‌  آنقدر  اتان  گاز  گفت  باید 
بیشتر در زنجیره مورد استفاده قرار می‌گیرد. در 
دنیا تنها ‌۵۰میلیون تن از این محصول تجارت 
می‌شود. ضمن اینکه در دنیا معیار دادوستد گاز 
اتان ارزش حرارتی است و در ایران هم پیش از 
سال ۹۵ به همین شکل بوده است، اما از سال 
۹۵ این فرمول برای قیمت‌گذاری کنار گذاشته 
شد و فرمول دیگری طراحی شد که قیمت گاز 
اتان را به قیمت نفتا و پلی‌اتیلن وابسته میک‌رد و 

ایرادهای بسیاری داشت.
درباره گاز طبیعی هم از سال ۹۵ با مکانیزمی 
نرخ این محصول به هاب‌‌‌های اروپایی و مصارف 
داخلی گره زده شد. پیش از ورود به مبحث گاز 
طبیعی باید پرسید، با اینکه منشأ قانون سه نوع 
خوراک کیی است، چرا در فرمول گاز طبیعی 
هاب‌‌‌های بین‌المللی لحاظ شد ولی در ارتباط با 
گاز اتان چنین نشد؟ این موضوع نشان می‌دهد 
این  قیمت‌گذاری  استخراجی  آیین‌نامه‌‌‌های 
خوراک‌ها هر کدام براساس کی برداشت و سلیقه 

از کی قانون مشخص بوده است.
وقتی هاب‌‌‌های اروپایی در فرمول نرخ‌گذاری 
گاز طبیعی لحاظ شد، این موضوع درنظر گرفته 
نشد که حدود ‌۴۰درصد گاز اتحادیه اروپا )بیش 
از  قبل  تا  سال(  در  مترمکعب  ‌۱۶۵میلیارد  از 

بیش از ۲۰۰ گرید از محصولات 
پتروشیمی شامل پلی‌‌‌اتیلن‌‌‌ها و 
پلی‌‌‌استایرن‌‌‌ها، پی.وی.سی و... 
در صنعت پتروشیمی وجود دارد 
که از خوراک‌های مختلف تولید 
می‌‌‌شوند. بنابراین باید این نکته 
ابتدا روشن شود که وقتی از 
خوراک صحبت می‌‌‌کنیم، منظور 
طیف متنوعی شامل خوراک‌های 
مایع، اتان و گاز طبیعی است
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می‌‌‌شد.  تأمین  روسیه  توسط  اوکراین  جنگ 
به بیان بهتر اروپا به‌طور کامل تولیدکننده گاز 
محسوب نمی‌شود و در هاب‌‌‌های آنها گاز وارداتی 
احتساب  با  و  است  تاثیرگذار  قیمت  در  هم 
هزینه‌‌‌های گزاف لجستکیی و انتقال مورد معامله 
مخالف  ابتدا  در  ما  رو  همین  از  می‌گیرد.  قرار 
این فرمول بودیم، چون وقتی ما صاحب انرژی 
انرژی دیگر  با کی کشور صاحب  باید  هستیم 

مانند کانادا و آمرکیا مقایسه شویم نه اروپا.
وقتی جنگ روسیه شروع شد، عملًا آثار این 
جنگ را در قیمت‌های خود دیدیم. سال گذشته 
در دی‌ماه قیمت گاز به ۳۸ سنت رسید و این 
معیار هاب اروپایی تا حدی قیمت گاز را بالا برد 
که ناگزیر دولت وارد شد و برای آن سقف معین 
کرد. حال کی ذهینت اشتباه دیگر اینجا پیش 
می‌‌‌آید؛ کی فرمول انتزاعی که منجر به کی اعداد 
روی  از  که  می‌رسد  جایی  به  می‌شود  نجومی 
ناچاری برای آن سقف معین میک‌نند بعد اسم 
آن را تخفیف می‌‌‌گذارند. تخفیفی در گاز ‌۵هزار 
قیمت‌های  اساسا  چراکه  ندارد  وجود  تومانی 

نجومی ناشی از فرمول قبلی کی اشتباه بود.
به این ترتیب پیشنهاد مشخص ما این است 
که باید هاب اروپایی در قیمت‌گذاری حذف شود 
تا از این طریق تنش‌‌‌های بین‌المللی به صنایع 

داخلی منتقل نشود.
نکته بعدی در بحث گاز طبیعی این است 
که درست یا غلط چند سالی است که مبنای 
قیمت‌گذاری گاز سوخت، گاز خوراک پتروشیمی 
تعیین شده است، نه فقط برای پتروشیمی‌‌‌ها بلکه 
برای همه صنایع. به عبارت دیگر قیمتی از طریق 
کی فرمول غلط به دست آمده و تمام صنایع کشور 
از آن متاثر می‌شود. سال گذشته نرخ یوتیلیتی‌‌‌ها 
در واحدهای پتروشیمی را ‌۴۰درصد نرخ خوراک 
پتروشیمی تعیین کردند و نرخ خوراک هم فعلًا 
کی رقم مشخص )‌۵هزار تومان( که به معنای 
نرخ ‌۲هزار تومانی سوخت یوتیلیتی‌‌‌هاست. این 
رقم دو سال پیش ۱۳۲ تومان بوده که اکنون ۱۰ 
برابر شده است. نرخ سوخت واحدهای یوتیلیتی 
‌کیباره ۱۰ برابر شده و این به رشد نرخ برق، 
میزان  به  جانبی  سایرسرویس‌‌‌های  و  اکسیژن 
دو  مثال  به‌عنوان  است.  شده  منجر  برابر  چند 

پتروشیمی اوره‌‌‌ساز و پلیمرساز را درنظر بگیرید، 
مثلا اوره کرمانشاه خود دارای یوتیلیتی است و 
اکنون با نرخ ۲۳۰۰تومانی سوخت )‌۲هزار تومان 

نرخ سوخت به علاوه
با هزینه  را  برق خود  تومان عوارض(   ۳۰۰
حدود ۱۷۰۰ تا ۱۸۰۰ تومانی در یکلووات تولید 
میک‌ند، اما شرکتی که )همچون پلیمر کرمانشاه( 
از برق سراسری با قیمت ارزان‌تر استفاده میک‌ند، 
به عبارت دیگر با این قانون بودجه صنایعی که 
عمدتاً از یوتیلیتی‌‌‌های متمرکز یا یوتیلیتی‌‌‌های 
خودشان استفاده می‎کنند و به بار شبکه برق 

یعنی  شده‌‌‌اند.  تنبیه  نشده‌‌‌اند،  تحمیل  کشور 
اگر شرکتی برق خود را تأمین کرد باید هزینه 
ولی  بپردازد،  آن  برای  تومانی  تمام‌شده ۱۸۰۰ 
صنعتی که از برق دولت استفاده میک‌ند نهایتا 

نرخ ۷۰۰ تومانی پرداخت میک‌ند.
حال دوستانی که در کمیسیون صنایع اتاق 
صحبت  پتروشیمی  صنعت  رانت  از  بازرگانی 
میک‌نند، باید پاسخ دهند چقدر از رانت یارانه 
انرژی، گاز و برق استفاده میک‌ند، چرا نگاهشان 
تولید،  میزان  و  است  پتروشیمی  به  همواره 
صادرات و ارزش افزوده از سوی دیگر مقدار یارانه 

دریافتی صنایع خود را تشریح نمیک‌‌‌نند.
عدم‌جذب  درباره  هم  کمی  لطفاً   
سرمایه‌گذاری جدید در صنعت پتروشیمی 

توضیح دهید؟
پرواضح است اگر رانتی وجود داشته باشد، 
اگر  گله‌‌‌مندیم؟  سرمایه‌گذاری  نبود  از  چرا 

نهفته  رانت  این  در  هنگفتی  چنین  سودهای 
جذب  در  مشکلات  از  که  است  چگونه  باشد 

سرمایه‌گذاری صحبت میک‌‌‌نیم؟
بخش  کی  در  قابل‌توجهی  واقعی  سود  اگر 
به آن سمت  باشد، سرمایه حتماً  وجود داشته 
میل خواهد کرد. دلیل اینکه سرمایه تمایلی به 
این  به  قطع  به‌طور  نمی‌‌‌دهد  نشان  پتروشیمی 
معناست که سود واقعی و اقتصادی مناسبی در 
این صنعت وجود ندارد. کی شرکت مثل نوری 
که بزرگ‌ترین تولیدکننده و صادرکننده صنعت 
گذشته  سال  در  می‌شود  محسوب  پتروشیمی 
است.  کرده  تومان سود  میلیارد  حدود ‌۱۲هزار 
ارزش جایگزینی این شرکت ‌۳میلیارد دلار است 
که با نرخ ‌۳۰هزار تومان حدود ‌۹۰هزار میلیارد 
تومان می‌شود. به این ترتیب کی شرکت ‌۹۰هزار 
یعنی  تومان  میلیارد  ‌۱۲هزار  تومانی  میلیارد 
از  است.  داده  سود  تا ‌۱۴درصد  به ۱۳  نزدکی 
سوی دیگر قدمت این شرکت و بسیاری از دیگر 
شرکت‌های بزرگ به زمانی برمی‌گردد که نرخ‌های 
یورو و دلار ۸۰۰ تومان بوده و دارایی آنها با همین 
نرخ ثبت شده است. از همین رو استهلاک این 
شرکت‌ها در حال حاضر به ارقامی نزدکی به صفر 
رسیده است. در‌حالیک‌ه کی شرکت با سرمایه 
دلار  ‌۲۰۰میلیون  سالانه  باید  دلاری  ‌۳میلیارد 
دیگر  بیان  به  بگیرد.  درنظر  استهلاک  هزینه 
میلیارد  ‌۶هزار  سود،  تومان  میلیارد  ‌۱۳هزار  از 
تومان هزینه استهلاک می‌شود و از همین رو به 
کی سود حدود ‌۷درصدی می‌‌‌رسد. بنابراین در 
صنعتی که سود و بازده واقعی سرمایه با احتساب 
می‌شود،  ‌۷درصد  استهلاک  واقعی  هزینه‌‌‌های 
با  نیست.  برای سرمایه‌گذار جذاب  معلوم است 
توجه به اینکه انواع ریس‌کهای سیستماتکی و 
غیرسیستماتکی، تحریم، مشکل تأمین مالی و... 
قرار  بودجه جدید  قوانین  در  تازه  داریم.  را هم 
مالیات  هم  تومان  میلیارد  ‌۶هزار  این  از  است 
بگیرند. یعنی سود واقعی کی سرمایه‌گذاری مثل 
نوری ‌۴۸۰۰میلیارد تومان و بازده دارایی واقعی 
مشخص  اکنون  کنم  فکر  می‌شود.  آن ‌۵درصد 
شده که چرا در سال‌های اخیر صنعت پتروشیمی 

برای سرمایه‌گذاران جذاب نبوده است.
 پیگیری‌‌‌های انجمن کارفرمایی برای 

اگر سود واقعی قابل‌توجهی در 
یک بخش وجود داشته باشد، 
سرمایه حتماً به آن سمت 
میل خواهد کرد. دلیل اینکه 
سرمایه تمایلی به پتروشیمی 
نشان نمی‌‌‌دهد به‌طور قطع به 
این معناست که سود واقعی و 
اقتصادی مناسبی در این صنعت 

وجود ندارد
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اصلاح فرمول قیمت‌گذاری خوراک مایع در 
قانون تنظیم بخشی از مقررات مالی دولت 

به کجا رسیده است؟
اینجا شروع کنم؛ در جز ۴ بند  از  بگذارید 
الف ماده ۱ قانون تنظیم مقررات مالی دولت ۲ 
مصوب سال ۹۳ گفته شده وزارت نفت مکلف 
است قیمت انواع خوراک گاز و مایع را مطابق 
برخی شاخص‌‌‌ها تعیین کند. در‌حالیک‌ه در اینجا 
خوراک گاز و مایع با هم دیده شده، وزارت نفت 
در همان زمان خوراک مایع را اساسا ذیل این جز 
قرار نداد و تحت جز کی این قانون دید. در جز 
کی گفته شده فروش نفت خام به پالایشگاه‌‌‌ها و 

پتروشیمی‌‌‌ها با نرخ ‌۹۵درصد فوب خواهد بود.
 این در حالی است که پتروشیمی‌‌‌ها نفت خام 
مصرف نمیک‌‌‌نند و این جزء تنها برای پالایشگاه‌‌‌ها 
ابتدا دولت  بنابراین از همان  تعریف شده است. 
خوراک مایع را ذیل جزء ۴ قرار نداد؛ جزئی که 
رقابت‌‌‌پذیری،  مانند  اساسی  آن سه شاخص‌‌‌  در 
وجود  داخلی  مصارف  و  سرمایه‌گذاری  جذابیت 
اقتصاد  صاحب  که  کشوری  به‌عنوان  ما  داشت. 
انرژی هستیم و باید از این موضوع به‌عنوان کی 
مزیت برای جذب سرمایه‌گذاری استفاده کنیم. در 
حالی که با قیمت‌گذاری‌‌‌های فعلی از سوی وزارت 
نفت، تولیدکننده ایرانی با کی تولیدکننده خارجی 

در تأمین و نرخ خوراک خود هیچ تفاوتی ندارند.
 از سوی دیگر وقتی گفته می‌شود ‌۹۵درصد 
فوب، به این معناست که هر اتفاقی در دنیا رخ 
بدهد، بدون هیچ‌گونه ضربه‌‌‌گیری به تولیدکننده 
دستورالعملی  یا  فرمول  وقتی  می‌‌‌رسد.  داخل 
برای تنظیم بازار وجود نداشته باشد و تنها کی 
عدد ‌۹۵درصد را شاخص قرار می‌دهند، همین 
اتفاق می‌‌‌افتد. ما اسفند سال گذشته این هشدار 
را به وزارت صمت دادیم که بعد از جنگ اوکراین 
اختلال  ما  زنجیره‌‌‌های  بعضی  در  است  ممکن 
ایجاد شود؛ نفتا به شدت بالا رفته ولی هم‌زمان 
محصولات با منشأ نفتا رشد نکرده‌‌‌اند. این بالا 
بودن طبق مقررات یادشده نفتا عینا در ایران هم 
رخ داد، مثلا برخی شرکت‌های ما که در زنجیره 
می‌‌‌شوند  محسوب  دوآل  و  هستند  پروپیلن 
یعنی کوره‌‌‌های آنها هم قابلیت استفاده از اتان 
نفتا  قیمت  وقتی  دارند،  را  مایع  و هم خوراک 

به شدت بالا می‌رود )خروجی تولیدی الفین‌‌‌ها 
وقتی خوراک آنها مایع است، پروپیلن و حجم 
کمی اتیلن و برخی محصولات دیگر است، ولی 
اتیلن  بالایی  دارند، حجم  گازی  خوراک  وقتی 
تولید میک‌نند و پروپیلنی هم تولید نمی‌شود.( 
خوراک  به  ناگزیر  را  خود  کوره‌‌‌های  از  بخشی 
کوره‌‌‌  این  از  بنابراین  میک‌نند.  تبدیل  گازی 
پروپیلن تولید نمی‌شود یا کمتر تولید می‌شود. 
در ادامه پلی‌‌‌پروپیلن هم تولید نمی‌شود که در 
زنجیره ارزش این صنعت به کار گرفته شود. ما 
این هشدار را داده بودیم که وزارت نفت باید وارد 

شود و فرمول خود را به گونه‌ای اصلاح کند که 
نوسانات شدید بین‌المللی کمتر به صنایع داخلی 
آسیب بزنند. توجهی به این موضوع نشان داده 
نشد و مشاهده کردیم که از تابستان به این سو 
تولید پروپیلن و به دنبال آن پلی‌‌‌پروپیلن کم و 

بازار آن ملتهب شد.
وقتی در مرداد ماه با وزارت نفت این موضوع را 
مطرح و راهکار آن را انتقال موضوع قیمت‌گذاری 
اعلام شد که  به‌جزء ۴ دانستیم،  مایع  خوراک 
برای این مساله نیازمند تأییدیه مجلس هستیم. 
کمیسیون صنایع پیگیر این موضوع شد و کی 
اداره  گرفت.  مجلس  قوانین  اداره  از  استعلامی 
قوانین مجلس هم تأیکد کرد که وزارت نفت باید 
موضوع قیمت خوراک مایع را در جزء ۴ ببیند. با 

وجود این هنوز اتفاقی نیفتاده است.
 خواسته شما از دولت چیست؟

قانون بودجه ۱۴۰۰ تحت عنوان  دولت در 
بند ث تبصره ۶ و همین‌طور در قانون بودجه 
۱۴۰۱ تحت بند ص تبصره ۶ اخذ مالیات از مواد 
خام و نیمه خام را مطرح کرد. به‌طور جزئی‌‌‌تر به 
بهانه اینکه همه ارزش افزوده‌‌‌ها وارد زنجیره شود 

بر این محصولات با نام »نیمه خام« مالیات وضع 
نسبی  مفهوم  کی  نیمه‌‌‌خام  است.عبارت  شده 
است که متناسب با شرایط اقتصادی و مزیت‌های 
بالفعل کی اقتصاد می‌تواند متفاوت باشد. الان 
را  اوره  و همین‌طور  آمونیاک  پلی‌‌‌اتیلن،  اتیلن، 
نیمه خام تلقی کرده‌‌‌اند. معنای این تصمیم این 
است که تولیدکنندگان اوره باید بروند کشاورزی 
کنند تا از معافیت مالیاتی برخوردار شوند. با این 
تصمیم جلوی تولید انبوه و صادرات که مبنای 
توسعه اغلب کشورهای درحال توسعه و صاحب 
از  است.  شده  گرفته  می‌شود،  محسوب  انرژی 
همین رو این تبصره؛ کی تبصره ضد توسعه‌ای 
باید  و  شده  شناخته  پتروشیمی  صنعت  برای 

اصلاح شود.
نیازمند  زنجیره  توسعه  برای  ما  عوض  در 
سیاست‌های حمایتی و تشویقی هستیم. به بیان 
توسعه  مانع  نباید  ارزش  زنجیره  توسعه  دیگر 

بالادست خود شود.
از سوی دیگر ما در کشور باید استراتژی خود 
را به‌عنوان کی کشور صاحب انرژی مشخص کنیم. 
به هر حال ما حجم زیادی از مواد هیدروکربن‌‌‌ها 
در کشور داریم که باید به سرعت تبدیل به پول 
باید توسعه صادرات  بنابراین استراتژی ما  شود. 
پتروشیمی  صنعت  که  هم   ۸۰ دهه  از  و  باشد 
توسعه قابل‌توجهی داشت، استراتژی همین بوده 
است. به خاطر همین سال گذشته ‌۲۵میلیون تن 
صادرات و ‌۱۰میلیون تن در داخل عرضه شد، این 
حجم از تولید و صادرات مربوط به ۲۰ تا ۳۰ سال 

سرمایه‌گذاری در این صنعت بوده است.
و  دولت  از  ما  مشخص  خواست  بنابراین 
قانون   ۶ تبصره  ص  بند  که  است  این  مجلس 
مشوق‌‌‌های  آن  جای  به  و  شود  حذف  بودجه 
خاصی برای توسعه زنجیره ارزش درنظر گرفته 
اینکه مشوق‌های موجود را هم حذف  نه  شود، 
خلأ  از  ما  که  است  این  دیگر  موضوع  کنیم. 
از  کیی  می‌‌‌بریم.  رنج  رگولاتوری  و  تنظیم‌‌‌گری 
مهمترین زیرساخت‌ها برای اطمینان از جلوگیری 
از انحصارات، نهاد رگولاتوری است و توصیه ما 
این است که مجلس در برنامه هفتم به‌طور ویژه 
و  نفت  صنعت  نظام  در  رگولاتوری  نهاد  ایجاد 

پتروشیمی را دنبال کند.
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 با قیمت‌گذاری‌‌‌های فعلی از 
سوی وزارت نفت، تولیدکننده 
ایرانی با یک تولیدکننده خارجی 
در تأمین و نرخ خوراک خود هیچ 

تفاوتی ندارند



 به گزارش روابط عمومی انجمن تولیدک‌نندگان لوله و اتصالات پی 
در  مرکزی  بانک  نماینده  کشاورزی،  وزارت جهاد  از  نقل  به  وی سی 
نشست بررسی موانع و مشکلات توسعه صادرات خدمات فنی و مهندسی 
و تجهیزات نوین آبیاری گفت: مشکلات زیاد است و در شرایط فعلی، 
برای  کشاورزی  بخش  صادرات  از  میک‌نیم صندوق حمایت  پیشنهاد 

پوشش نوسانات ارزی ایجاد شود.
حسین شرح نهراز از وزارت جهاد کشاورزی خواست پیشنهاد ایجاد 
بودجه‌ای  ردیف  کی  و  مطرح  را  سال ۱۴۰۲  بودجه  در  صندوق  این 
برای آن پیش‌بینی شود.وی افزود: اگر صادرات کالاهای کشاورزی برای 
رشد اقتصادی مهم است و اشتغال ایجاد میک‌ند، باید از صادرکنندگان 
حمایت کنیم.شرح نهراز با بیان این که عوامل خارجی از کنترل و اراده 
صادرکنندگان خارج است، اظهار داشت: بخشی از عوامل، جنبه کشوری 
تأثیر  کشور  ملی  پول  روی  چین  و  اروپا  اتحادیه  اخیر  موضع  و  دارد 
گذاشته است.وی گفت: برای رفع بخشی از مشکلات صادر کنندگان، ما 
در جلسه‌ای پیشنهاد داده‌ایم گمرک ایران ارزش کالاهایی که صادرک‌ننده 
امور  قانون  اسناد و مدارک تسلیمی طبق ماده )۱۶(  براساس  داخلی 

گمرکی اعلام میک‌ند، بپذیرد.
نماینده بانک مرکزی در عین حال نقل و انتقال پولی را از مشکلات 
عمده صادرکنندگان دانست و گفت: راه‌حل‌هایی را برای نقل و انتقال 

ارزی پیگیری کرده‌ایم.
در این نشست، رئیس کمیسیون توسعه صادرات اتاق بازرگانی ایران 
نیز با بیان این که صادرات در شرایط تحریم انجام می‌شود و باید براساس 
واقعیت‌ها حرکت کرد، اظهار داشت: دیپلماسی می‌تواند به صادرات کالاها 
کمک کند، اما صادرکنندگان باید به بخش دیپلماتکی کشور در راستای 
توسعه صادرات، برنامه دهند و خواست‌ها و اقدام‌ها لازم را درخواست 
کنند.امیر عابدی افزود: به دلیل مشکلات ارزی و اقتصادی لازم است برای 
صادرات کالاها، مقطعی برنامه‌ریزی کنیم و بخش خصوصی در تعاملات 

بین‌المللی باید واقع‌بین باشد.
وی از تشیکل کارگروه تخصصی صادرات تجهیزات نوین آبیاری حمایت 
و تصریح کرد: تشیکل این کارگروه برای ساماندهی و مستندسازی، اقدام 
خوبی به شمار می‌رود.عابدی بر شناسایی اولویت‌های بازارهای تجهیزات 
نوین آبیاری تأیکد ورزید و گفت: میزان ظرفیت‌های تولید و صادرات 
تجهیزات نوین آبیاری صادر شده به سایر کشورها نیز باید مشخص شود.
وی قیمت محصول را مهمترین دغدغه صادرکنندگان دانست و اذعان 

داشت: بخش خصوصی، اختلاف قیمت در بازار را باید تحمل کند.
رئیس کمیسیون توسعه صادرات اتاق بازرگانی ایران در همین حال 
شناسایی و تشیکل کی زنجیره تأمین از مجموعه تولیدکنندگان لوازم 
و تجهیزات نوین آبیاری توسط بخش خصوصی را برای توسعه صادرات 
مهم خواند.وی ادامه داد: این کمیسیون در حمل کالا، کارهای لجستکیی 
و قراردادهای بین‌المللی، در کنار صادرکنندگان لوازم و تجهیزات نوین 
آبیاری است.در ادامه این نشست، سرپرست میز صنایع غذایی و لبنی 
دفتر توسعه صادرات وزارت جهاد کشاورزی بر بازاریابی و فرهنگ‌سازی 
در حوزه لوازم و تجهیزات نوین آبیاری در کشورهای هدف تأیکد کرد و 
گفت: در این راستا معاونت آب و خاک، دفتر امور بین‌الملل و سازمان‌های 
در  کشور  خارجه  امور  وزارت  طریق  از  می‌توانند  وزارتخانه  تخصصی 

کشورهای هدف برای مذاکرات اولیه زمینه‌سازی و رایزنی کنند.
یکوان کاظمی افزود: برای رفع پاره‌ای از مشکلات صادراتی در بخش 
لوازم و تجهیزات نوین آبیاری می‌توان از تجربیات صادرک‌نندگان بخش 
کشاورزی بهره برد.وی درباره رقابت‌پذیری و رفع مشکل قیمت کالاهای 
محصولات  بخش  در  زیادی  سازوکارهای  داشت:  بیان  داخل،  تولید 
کشاورزی مانند مشوق‌ها و کاهش یا حذف تعرفه‌ها برای شرکت‌هایی که 

دارای قدرت رقابت‌پذیری هستند، داریم.
بازارهای  به  ورود  از  پشتیبانی  و  حمایت  برای  داد  پیشنهاد  وی 
خارجی، کی کمیته دائمی با مشارکت بخش خصوصی تشیکل و اقدام‌ها 

بخش‌های خصوصی و دولتی در چارچوب این کمیته، پی‌گیری شود.
در این نشست، نماینده سازمان ملی استاندارد ایران در مورد تدوین 

استانداردهای جدید به‌منظور توسعه صادرات، اعلام آمادگی کرد.
عباسیان افزود: تاکنون در حوزه آبیاری و لوله و اتصالات، استانداردهای 

زیادی تدوین شده که در سایت این سازمان قابل دسترسی است.

شناسایی زنجیره تأمین‌کنندگان تجهیزات نوین 
آبیاری ضروری است

بانک مرکزی پیشنهاد کرد صندوق حمایت از صادرات بخش کشاورزی برای پوشش نوسانات نرخ ارزی راه‌اندازی شود.
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اتصالات  و  لوله  تولیدکنندگان  انجمن  عمومی  روابط  گزارش  به 
پی وی سی به نقل ازسازمان نظام صنفی رایانه‌ای استان تهران؛ در 
۱۰ روز نخست قطعی اینترنت در کشور، حدود ۸۹ درصد ارتباطات 
این  و  است  شده  قطع  آنها  خارجی  مشتریان  با  ایرانی  شرکت‌های 
روند متاسفانه همچنان ادامه دارد.بر اساس آنچه که »نت بلاکس« 
به‌عنوان سازمان غیردولتی ناظر بر اینترنت برآورد کرده این خسارت 
و  تومان  میلیارد  معادل حدود ۵۲  دلار  میلیون   ۱.۵ ساعتی حدود 
چیزی نزدکی به ۱۲۶۰ میلیارد تومان در روز است.این مساله موجب 
از دست رفتن بخشی از بازارهای صادراتی و کاهش محسوس اعتماد 
تجار خارجی نسبت به بخش خصوصی تجارت ایران است.برای نمونه 
محدودیت اینترنتی سبب شده تا روابط تجاری ایران و عراق به‌عنوان 
شود.  فراوانی  مشکلات  دستخوش  صادراتی  مهم  بازارهای  از  کیی 
رسما  نیز  عراق  و  ایران  مشترک  اتاق  دبیرکل  سنجابی،  جهانبخش 
به  کالا  درزمینه صادرات  ماهه سال جاری   ۷ در  است:  کرده  اعلام 

عراق به لحاظ وزنی به میزان قابل توجهی با افت مواجه بودیم.

 قرار بود از دانش‌بنیان‌ها حمایت شود
و  تاثیرات  درباره  خصوصی  بخش  فعال  حسینی،  حمید  سید 
تبعات محدودیت‌های اینترنتی ایران بر روابط تجاری با سایر کشورها 
گفت: بسیاری از ارتباطات بخش خصوصی کشور از طریق اینترنت و 
فضای مجازی صورت می‌گیرد برای نمونه حداقل همه امور زندگی 
شهروندان عراق از طریق فیس‌بوک یا واتس‌اپ انجام می‌شود و اصلا 
تلفن ثابت ندارند؛ بنابراین همه ارتباطات و روابط، رد و بدل کردن 

مدارک، اسناد و... از طریق اقتصاد دیجیتال انجام می‌شود.
وی تصریح کرد: در سالی که قرار بود از دانش‌بنیان‌ها و افزایش 
تولید حمایت شود؛ اقتصاد دیجیتال را مختل کرده‌اند و به اصطلاح 
دلخوشیم که اینترنت داریم در حالی که باید توجه داشت عراقی‌ها 
اصلا اهل استفاده از ای‌میل در مراودات خود نیستند و بدین صورت 

تجارت خارجی با عراق دچار مشکلات جدی شده است.

بازارهای اطراف ایران چگونه مراوده دارند؟
عضو هیأت‌مدیره اتحادیه صادرکنندگان فرآورده‌های نفتی گفت: 
ای‌میل  از  تجاری  مراودات  در  دیگر  کشورهای  برخی  شاید  البته 
چنین  و...  افغانستان  سوریه،  عراق،  مورد  در  اما  میک‌نند  استفاده 
امکانی وجود ندارد و کمتر اهل استفاده از ای‌میل هستند.وی تأیکد 
کرد: لذا در مراوده با این کشورها به شبکه‌های اجتماعی متکی بودیم 
و محدودیت‌ها و قطع شدن شبکه‌های اجتماعی باعث شده ارتباطات 
ما با این کشورها به‌شدت لطمه بخورد و بازار بعضی از اقلام صادراتی 

را در عراق، سوریه و برخی کشورهای همسایه از دست بدهیم.

اعتماد از دست رفته مردم را ترمیم کنید.
بحث  در  شدن  جزیره  سمت  به  ایران  حرکت  درباره  حسینی 
ارتباطات جهانی و تجارت خارجی و آسیب‌های ناشی از این مساله؛ 
خطاب به دولتمردان و مسوولان توصیه کرد: دولت باید بتواند به مردم 
امید دهد و بتواند افق‌گشایی کند؛ دولت باید اعتماد کاهشی‌افته در 
میان مردم را ترمیم کند و چشم‌اندازی نشان دهد تا جامعه با امید 
به زندگی ادامه دهد زیرا هنگامی که امید را از جامعه‌ای می‌گیریم ؛ 
آن جامعه هیچ تلاش و کوششی نمیک‌ند. وی تأیکد کرد: متاسفانه 
جریانات اخیر به شدت سرمایه اجتماعی را کاهش داده و از اعتماد 
مردم به دولت و مجموعه حاکمیت کاسته است و دولت در این برهه 
دوباره  بتواند  که  دهد  انجام  را  سختی  و  شاقّ  کار  زحمت  به  باید 

اعتمادسازی را انجام دهد.

محدودیت اینترنت چگونه
 به تجارت خارجی ایران آسیب زد؟

محدودیت‌های اینترنتی حالا تاثیرات بیرونی خود را حتی 
در تجارت ایران با مهمترین بازارهای صادراتی نشان می‌دهد 
به‌طوری که حمید حسینی از قطع روابط تاجران داخلی و 

خارجی در عراق و افغانستان و سوریه خبر داده است.

حمید حسینی: برنامه این بود امسال از دانش‌بنیان‌ها حمایت شود

 اعلام دلیل کاهش صادرات به عراق
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استراتژی و نوآوری
چکیده

در بازارهای امروزی که شرکت‌ها به شدت با کاهش عملکرد رو به رو هستند، سازمان‌ها باید در جهت 
کاهش زمان توسعه محصولات جدید و نوآورانه)نوآوری محصول( و ارائه روش‌های بهینه تولید )نوآوری 
و فرآیند( به‌عنوان ابزار کسب موفقیت و مزایای رقابتی بلندمدت عمل کنند. در واقع وجود پویایی 
در محیط است که باعث نیاز به نوآوری می‌شود و بدون آن اصلاً نیازی به نوآوری نخواهد بود. در این 
مقاله سعی شد در ابتدا تعریف نوآوری و انواع آن بیان گردد و پس از آن در مورد چند مدلی که بیشتر 
عمومیت داشت توضیحات کامل‌تری ارائه گردد. همچنین انواع استراتژی‌های نوآوری و روش‌های 

انتخاب استراتژی مناسب سازمان با توجه به تنوع بالای آنها بررسی و تشریح گردید.
کلیدواژه: استراتژی، نوآوری، تحقیق و توسعه، راهبرد، عملکرد، نوآوری محصول

مقدمه
در شرایط پیچیده و متحول کنونی، کاهش طول عمر محصولات و توسعه سریع تکنولوژی‌ها، مجموعه‌ای از مفاهیمی را 
مطرح می‌سازد که هدف اصلی آن‌ها، درک نوآوری است. امروزه در بنگاه‌های مختلف و در صنایع متفاوت؛ کسب مزیت‌های 
تجاری‌سازی از جمله افزایش سرعت ارائه محصولات و خدمات به بازار و توسعه ویژگی‌های یکفی آن از کلیدی‌ترین الزامات در 
برنامه توسعه کسب وکار بنگاهی به شمار می‌رود. ضرورت پیش‌بینی راه‌هایی است به‌منظور رفع نیازهایی که ممکن است در 
آینده به دنبال تغییرات احتمالی پدیدار شود که هر سازمانی یا باید از پیش خود را برای چنین تغییراتی آماده سازد یا اینکه 
خطر مواجهه با وضعیت بحران را بپذیرد. نوآوری و خلاقیت برای بقای هر سازمانی لازم است و طی زمان، سازمان‌های غیرخلاق 

از صحنه محو می‌شوند و چنانچه سازمان فوق از این قاعده پیروی نکند مجبور به تعطیلی فعالیت یا تغییر سیستم می‌گردد.
پژوهشگران، نوآوری را از دیدگاه‌های مختلفی تعریف کرده اند. نوآوری اولین بار توسط شومپیتر" )۱۹۱۲( درپنج بعد شامل 
محصول جدید، روش‌های جدید تولید )تکنولوژی جدید(، گشایش بازارهای جدید، دستیابی به مواد اولیه نوین و روش‌های 
سازمان‌دهی جدید توصیف شد. تید و بسنت )۲۰۱۴( نوآوری‌ها را در چهار دسته نوآوری در محصول، نوآوری در فرآیند، 
نوآوری در موقعیت و نوآوری در پارادایم طبقه بندی کرده‌اند. سازمان همکاری و توسعه اقتصادی )۲۰۱۸( در ویرایش چهارم 
دستورالعمل اسلو، انواع نوآوری را در دو گروه اصلی )نوآوری محصول و نوآوری فرآیند کسب و کار( طبقه بندی کرده است. 
از انواع مختلف نوآوری )محصول/فرآیند، انقلابی/تدریجی، اکتشافی استخراجی، فناورانه/مدیریتی، کشش بازار/فشار تکنولوژی، 
بهبوددهنده صلاحیت/تخریبک‌ننده صلاحیت(، اغلب پژوهش‌ها از نوآوری محصول و نوآوری فرآیند به‌عنوان طبقه بندی اصلی 
نوآوری استفاده می‌کنند. هاچیلت )۲۰۰۴( نیزنوآوری‌ها را به چهار دسته نوآوری در فناوری )نوآوری فناورانه(، نوآوری در بازار، 
نوآوری در محیط و نوآوری در سازمان تقسیم می‌کند. در این مقاله ابتدا توصیف جدید نوآوری در همه ابعاد تعریف شده و 

سپس به بررسی استراتژی‌های موجود در کسب و کارها خواهیم پرداخت.

تعریف نوآوری
نوآوری عبارت است از خلق پیشنهادی جدید و عملی. ویژگی‌های نوآوری عبارتند از:

1 نوآوری با اختراع متفاوت است

2 نوآوری‌ها باید بتوانند هزینه‌های خود را پوشش دهند.

3 نوآوری‌های بسیار اندکی واقعاً جدید هستند.

4 فراتر از محصولات بیندیشید.

نوآوری مستلزم شناسایی مشکلات حائز اهمیت و ورود قاعده مند به آن‌ها برای ارائه راهکارهای سازنده است. نوآوری صرفاً 
کار دانشمندان، مهندسان یا بازاریابان نیست، بلکه وظیفه کل آن کسب و کار و رهبرش است.دانستن اینکه نوآوری در کجا لازم 
است، اهمیتی هم مرتبه با دانش چگونگی نوآوری دارد. همچنین نوآوری تا وقتی که به بازار نیامده باشد، نوآوری به‌حساب نمی‌آید.

تهیه و تنظیم:
پریسا جهانمرد 
مدیر تحقیق و توسعه

 شرکت داراکار
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ده گونه نوآوری 
نوآوری‌های موفقیت آمیز فراتر از حد محصول ظاهر می‌شوند. حتی همین الان هم بسیاری از نوآوران پیشگام به خاطر عملکرد و ویژگی‌های محصولاتشان 

شناخته می‌شوند. با این حال با نگاهی دقیق‌تر بر تلاش‌های آن‌ها می‌توان بسیاری از دیگر گونه‌های نوآوری را در آن‌ها کشف کرد. 
 

شکل 1: ده گونه نوآوری

مدل‌های نوآوری
1 مدل سود )چگونگی پول درآوردن(

مدل‌های سود نوآورانه، برای تبدیل پیشنهادهای شرکت و دیگر منشأهای ارزش آن به نقدینگی راهی جدید می‌یابند. برای اینکه مدل سودآوری به 
موفقیت بیانجامد شاید بیش از هرگونه دیگر نوآوری، باید با استراتژی جامع شرکت و نیت نوآوری هم راستا شود.

2 شبکه )چگونگی برقراری ارتباط با دیگران برای خلق ارزش(

در جهان شدیداً مرتبط به هم امروز، هیچ شرکتی نمی‌تواند و نباید همه کارها را به تنهایی انجام دهد.
3 ساختار )چگونگی سازماندهی و همسوسازی استعدادها و دارایی‌هایتان(

نوآوری‌های ساختاری به شیوه‌های منحصر به فرد بر سازماندهی دارایی‌های شرکت، یعنی دارایی‌های ملموس، نیروی انسانی و ناملموس، متمرکز هستند 
و به خلق ارزش می‌پردازد.

4 فرآیند )چگونگی استفاده از امضا یا روش‌های برتر برای انجام کارتان(

نوآوری‌های فرآیندی دربرگیرنده فعالیت‌ها و عملیاتی هستند که پیشنهادهای اولیه شرکت را رقم می‌زنند. نوآوری در اینجا نیازمند کی تغییر بنیادین از 
شیوه معمول کسب و کار است که شرکت را قادر می‌سازد تا از قابلیت‌ها، کارایی واحدهای وظیفه‌ای، تطبیق سریع و ایجاد حاشیه‌های سود پیشرو در بازار 

استفاده کنند.
5 تولید ناب )عملکرد محصول-چگونگی ایجاد کارکردها و ویژگی‌های متمایز(

نوآوری‌های عملکردی محصول به ایجاد ارزش، ویژگی‌ها و یکفیت برای پیشنهاد کی شرکت می‌پردازند.
6 سیستم محصول )چگونگی خلق محصولات و خدمات مکمل(

نوآوری‌های سیستم محصول ریشه در چگونگی قرارگیری محصولات و خدمات منفرد در کنار کیدیگر جهت ایجاد سیستمی قدرتمند و قابل ترقی دارد.
7 خدمت )چگونگی پشتیبانی و تقویت ارزش پیشنهاد(

نوآوری‌های خدماتی از فایده، عملکرد و ارزش آشکار پیشنهاد اطمینان حاصل می‌کند و آن‌ها را ارتقا می‌دهند.
8 کانال )چگونگی ارائه پیشنهادات به مشتریان و کاربران(

نوآوری‌های کانال شامل تمامی راه‌هایی می‌شوند که از طریق آن‌ها پپیشنهادهای شرکت را با مشتریان و کاربران مرتبط می-سازد.
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9 برند )چگونگی ارائه محصولات و کسب و کار(

نوآوری‌های برند، اطمینان حاصل می‌کنند که مشتریان و کاربران، پیشنهادها را به پپیشنهادهای رقبا یا جایگزین‌ها ترجیح می‌دهند و به خاطر می‌سپارند. 
نوآوری‌های برند می‌توانند کالاهای نامتمایز را به محصولاتی ارزشمند تبدیل کنند و حامل معنا، منظور و ارزش برای پیشنهادها و شرکت باشند.

10 مشارکت مشتری )چگونگی پرورش تعاملات تأثیرگذار(

نوآوری‌های مشارکت مشتری عبارتند از درک تمایلات عمیق مشتریان و کاربران و استفاده از آن بینش‌ها برای توسعه ارتباطات معنادار میان آن‌ها و 
شرکت.

شش اصل برای استفاده اثربخش از ده گونه نوآوری
1 هر ده گونه را در یابید.

تقریباً تمامی پروژه‌ها را می‌توان صرفاً با دانستن و درک عمیق ارزش و ظرافت‌های هرکی از ده گونه نوآوری بهبود بخشید.
2 از اتکا بر محصولات و فناوری دست بردارید

اینها ساده‌ترین قابلیت‌هایی هستند که رقبا می‌توانند از شما نسخه‌برداری کنند.
3 به طبقات همچون گونه‌ها بیندیشید.

به‌طور آگاهانه تلاش کنید تا راه‌های جدیدی برای شکل دادن به دارایی‌ها، ساخت پلتفرم‌ها و پرورش تجربه‌های جدید بیابید.
4 گونه‌هایی را انتخاب کنید که بیشترین اهمیت را دارند.

از شیوه‌های شناختی استفاده کنید تا دریابید که شما و دیگران در صنعت از کدام کی از گونه‌ها چشم پوشی می‌کنید.
5 نیازهای واقعی کاربران را دریابید.

تحقیقات بر روی کاربران می‌توانند به شناخت موارد مربوط به مشتریان کمک کند و دریابید که سایر گونه‌ها چه شگفتی-هایی می‌توانند برای آن‌ها 
داشته باشند.

6 به مقدار کافی از این گونه‌ها برای جلب توجه بهره ببرید.

استفاده از پنج گونه نوآوری یا بیشتر که با دقت و مراقبت با کیدیگر تریکب شده باشند، تقریباً همواره برای بازآفرینی کی دسته و جلب توجه کافی است.
تریکب تعداد بیشتری از گونه‌های نوآوری می‌تواند به ایجاد بازدهی‌های مالی برتر کمک کند. نمودار 1 این موضوع را نشان می‌دهد. برای نوآوری مستمر و 
قابل اطمینان باید بتوانید فراتر از محصولات خود را ببینید. با تریکب گونه‌های مختلف نوآوری می‌توانید از توفیقات بزرگ‌تر و پایدارتر اطمینان حاصل کنید.
 

نمودار1- اثر ترکیب چند نوآوری بر روی قیمت سهام شرکت‌ها
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اما از آن‌جا که بیشتر مقالات موجود براساس قسمت میانی یعنی محصول بودند در ادامه مروری بر نظریات و مسائل مطرح شده در آنها خواهیم پرداخت.

انواع استراتژی‌ها
در منابع گوناگون انواع استراتژی‌ها و طبقه بندی‌های مختلفی ارائه شده بود. اما جامع‌ترین آن‌ها مورد زیر می‌باشد که تقریباً همه واکنش‌های شرکت‌ها 

را در برگرفته است:
گونه شناسی ون کارترامان انواع ابعاد استراتژی را شامل تهاجمی، تحلیلی، تدافعی، آینده نگری، پیشتاز و ریس‌کپذیر طبقه بندی کرده است که در 

توضیحات کاملًا مشخص می‌گردد که کدام استراتژی‌ها بیشتر بر نوآوری تمرکز دارند.
1 راهبرد تهاجمی: شرکت‌هایی که راهبرد تهاجمی را پیش گرفته‌اند به‌عنوان رهبران بازار تعیین می‌شوند. تخصیص منابع، توسعه و تحقیق، 

سرمایه‌گذاری و نوآوری اشاره به تهاجمی بودن کی شرکت دارد. به عقیده پورتر، کی شرکت تهاجمی از طریق طراحی مجدد، همه چیز را متفاوت می‌کند 
و با تعریف مجدد محصول یا تولید، زمینه و مفهوم را تغییر می‌دهد. 

2 راهبرد تدافعی: این راهبرد با تأیکد بر حفظ سهم بازار فعلی و حمایت از تولید محصولات جدید، برای محیط‌های پایدار مناسب است. سازمان‌هایی 

که از راهبرد تدافعی استفاده می‌کنند، برای حفظ قلمرو فعالیت خود تلاش می‌کنند و به مرور زمان اندک تغییرات جزئی را می‌پذیرند. تدافعی‌ها با تولید تعداد 
محدودی از محصولات، برای بخش کوچکی از کل بازار بالقوه، ثبات جست و جو می‌کنند و ارزیابی آنان براساس عملکرد سال‌های گذشته اعمال می‌شود.

3 راهبرد تحلیل گری:  تحلیل‌گران در پی آن هستند که از بین نوع و قیمت کدام بهتر است تا در آن سرمایه‌گذاری کنند. آنها درجستجوی به حداقل 

رساندن خطر و به حداکثر رساندن سود هستند و استراتژی آنان به طرف محصولات یا بازارهای جدیدی است که دوام و پایداری آن به وسیله آینده نگرها، 
اثبات شده است. این راهبرد بر تلاش برای حفظ موقعیت در فعالیت اصلی تأیکد می‌کند ولی توصیه دارد که به‌طور گزینشی به فرصت‌های نوآوری و تغییر 

نیز پاسخ مساعد داده شود، از این رو راهبرد تحلیل گری بین راهبردهای پیشروی و تدافعی قرار می‌گیرد. 
4 راهبرد آینده نگری:  آینده نگران، قطب مخالف تدافعی‌ها هستند. توانایی‌های آنها در یافتن و بهره جستن از فرصت‌های بازاریابی و تولید محصولات 

جدید نهفته است و نوآوری از بهبودآوری مهم‌تر است. شرکت‌های آینده نگر دارای افق بلند مدت بوده و احتمال تبدیل ایده‌ها و فرصت‌های خالق را به نوآور 
مد نظر قرار می‌دهند. تمرکز آینده نگری بر فرصت‌های نوآوری است که براساس تغییرات آینده تعیین می‌شوند و نیازهای آتی بازار را پیش‌بینی می‌کنند.

5  راهبرد پیشتاز: فرصت‌های بازار را قبضه کرده و شرکت‌های پیشتاز با نوآوری، مزایای آن را به‌دست می‌آورند، آنها آغازگر نوآوری هستند و به رهبر 

تبدیل می‌شوند. وضعیت پیشتاز، نشانگر فعال بودن در فرصت طلبی ست. 
6 راهبرد ریسک‌پذیر: نوآوری در شرایط ریسک به‌دست می‌آید و کی شرکت با پذیرش ریسک می‌تواند بالاترین عملکرد را داشته باشد. پیش‌بینی 

موفقیت بازار محصولات جدید بسیار دشوار است و بایستی ریس‌کپذیری را در رفتار فرصت‌های بازار تشویق و این فرصت‌ها را به محصولات و فرآیندهای 
نوآور تبدیل کرد.

عملکرد کسب وکار
اما از آن‌جا که هدف نهایی کی سیستم، بهبود عملکرد سازمان است. براساس کاپالن و نورتون عملکرد شرکت‌ها در چهار منظر دیده و بررسی می‌شود. 
عملکرد مالی، عملکرد مشتری، عملکرد فرآیندهای داخلی و عملکرد رشد و یادگیری. هر کی از آنها نمایانگر کیی از وجوه مهم سازمان است و دیدگاهی 
متوازن را در هر سازمان به وجود می‌آورد و با ایجاد سنجه‌هایی تحت هر کی از این چهار منظر، هیچ حوزه کاری مهمی نادیده نخواهد ماند. لذا پس از تدوین 

بایستی عملکرد استراتژی بر محورهای زیر را بررسی کرد تا مطمئن شد که مناسب بوده است:
1 عملکرد مالی: کیی از اصول مهم کسب و کار این است که نیازهای مالی سازمان باید تأمین شوند و جریان نقدینگی مناسبی برای حفظ و بقای 

سازمان وجود داشته باشد. علاوه بر این، سازمان باید نقدینگی لازم برای پرداخت بدهی‌های خود را تأمین و از طرف دیگر نیز سهامداران و مالکان انتظار دارند 
از سرمایه‌گذاری خود، سود قابل قبولی را دریافت نمایند. بعد مالی با تأیکد بر اهداف مالی و با استفاده از استراتژی‌ها، تحقق اهداف سازمان را میسر می‌سازد.

2 عملکرد مشتری :مشتریان مایه حیات کسب و کار هستند، سفارش‌ها و پرداخت‌های آنان علت وجودی سازمان‌ها می‌باشند و بدین لحاظ درک  

نیازهای مشتریان فعلی و آتی بسیار مهم است.
3 عملکرد فرآیندهای داخلی: برای جلب رضایت مشتریان و کسب منافع مالی بهتر، سازمان باید فرآیندها و فعالیت‌های خود را به شکل کارآمد 

و اثربخش انجام دهد. هدف اصلی این بعد، طراحی فرآیندهای داخلی به نحوی است که مطابق نیازهای ذینفعان بوده و تثبیت رضایت ذینفعان را به دنبال 
داشته باشد.

4 عملکرد رشد و یادگیری: این بعد به توسعه توانایی‌های کارکنان اختصاص دارد و سازمان به‌منظور انطباق با خواسته‌ها و تقاضاهای روزافزون 

مشتریان و همچنین بهبود مستمر عملکرد در مقابل رقبا، به نوآوری و یادگیری مداوم نیاز دارد و انجام موارد فوق در بلند مدت به رشد شرکت می‌انجامد.
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مدل استراتژی نوآوری فلچ و همکاران
واژه استراتژی نوآوری براساس نظریه واس و برم، ارائه می‌شود که استراتژی نوآوری را با استفاده از چهار جزء؛ یعنی: استراتژی فناوری، محصول، فرآیند و 
زمان‌بندی تعریف می‌کند. بر این اساس فرآیندها و فناوری‌هایی جدیدی که از کارکنان و تأمینک‌نندگان و نهادهای تحقیقی الهام گرفته شده‌اند، توسعه و رشد 
محصولات جدید را امکان‌پذیر می‌کنند. در روکیردی دیگر، محصولات جدیدی که توسط کارکنان و مشتریان و رقبا آغاز شده‌اند، می‌توانند موجب راه‌اندازی 

توسعه ی فناوری‌ها و فرآیندهای جدید شوند. چهار جزءاصلی استراتژی نوآوری را می‌توان به‌طور دقیق‌تر به‌شرح زیر مشخص نمود.
 استراتژی فناوری: این استراتژی برای تعیین اینکه چه فناوری‌هایی باید توسعه یابند و کدام باید متوقف شوند، مورد استفاده قرار می‌گیرد. استرتژی 

فناوری دارای اهمیت خاصی است به‌طوری که بسیاری از نوآوری‌های پیشگامانه بیشتر از اینکه ناشی از بازار باشند، توسط فشار فناوری ایجاد شده‌اند.
  استراتژی محصول: با استراتژی محصول، تصمیم گیری می‌شود که چه محصولاتی باید توسعه یابند، حفظ شوند و یا حذف گردند. بنابراین واضح 
است که وابستگی و ارتباط زیادی بین استراتژی محصول و سیاست محصول در بازاریابی وجود دارد. استراتژی محصول نباید در سطح محصولات انفرادی 

عمل نماید؛ بلکه باید جنبه‌های مهم و اصلی از تریکبی از محصولات را درنظر بگیرد)سبد محصولات(.
  استراتژی فرآیند: استراتژی فرآیند اغلب از استراتژی فناوری و استراتژی محصول به‌دست می‌آید. آغاز نوآوری فرآیند از فناوری‌های جدید منتج به 
کاهش هزینه و بهبود یکفی می‌شود. محصولات جدید می‌توانند منتج به نوآوری‌های فرآیند خصوصاً در زمانی که برای فرآیند تولید لازم و ضروری اند، شوند. 
  استراتژی زمان‌بندی:  بعد از تعیین فناوری، محصول و استراتژی فرآیند، تصمیمات باید با توجه به زمان‌بندی ابداع و اختراع جدید اتخاذ شوند، 
یعنی زمانی که توسعه محصول و فرآیند جدید نیاز به تکمیل شدن دارد. اگر محصولات موجود با انواع جدید جایگزین شده باشند، آنگاه استراتژی زمان بندی 

باید با طول عمر محصولات موجود هماهنگ شده باشد.
با این وجود، در بیشتر مقالات تمرکز و توجه به دو نوع استراتژی فرآیند و محصول می‌باشد)شکل 2(. لذا در ادامه به این دو مورد بیشتر پرداخته می‌شود.
 

شکل 2- اثر استراتژی نوآوری محصول و استراتژی نوآوری فرآیند بر روی مزیت‌های تجاری سازی

استراتژی نوآوری محصول
راهبرد نوآوری محصول به ابداع یا اختراع محصول جدیدی که بسیار متمایز از دیگر محصولات است اشاره دارد. بررسی پژوهشها نشان می‌دهد که راهبرد 
نوآوری محصول با افزایش مزیت رقابتی باعث بهبود عملکرد سازمان می‌شود. در مورد راهب-رد نوآوری محصول توجه به این نکته حائز اهمیت است که 
راهب-رد ن-وآوری محصول را معرفی محصول جدید یا ایجاد تغییر یکفی در محصول موج-ود و یا تغییر در خروجی کالا و خدمات که سازمان ارائه می‌دهد 

تعریف نموده اند. 
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استراتژی نوآوری فرآیند
راهبرد نوآوری فرآیند به تولید محصولات با قیمت کمتر اشاره دارد که طی این راهبرد سازمان محصولات را با مواد اولیه کمتر، زمان ساخت کمتر، استفاده 
از نیروی انسانی کمتر در خط تولید و... محق-ق م-ی‌س-ازد. ویژگی اصلی نوآوری فرآیند ای-ن اس-ت ک-ه ای-ن ن-وع نوآوری در درون سازمان است و 
در خط تولید اتفاق می‌افتد و توسط افراد خارج از سازمان قابل رؤیت نیست و این کی ویژگی منحصربه فرد است چون به خاطر اینکه در درون سازمان است 
و قابل رؤیت نیست توسط رقبا تقلید نمی‌شود. علاوه بر موارد ذکر شده باید به این نکته توج-ه نم-ود که نوآوری‌های فرآیندی به‌منظور کاهش هزینه تولید، 
تحویل هر واحد با مواد اولیه کمتر، افزایش یکفیت تولید و تحویل محصولات جدید با بهبود قاب-ل توج-ه م-دنظر قرار می-گیرند. ه-دف غایی از نوآوری 

فرآیند در این دستورالعمل تقویت بهره‌وری، دانسته شده است. در ادامه شرح مختصری از نوآوری تکنولوژی و فناورانه هم آورده شده است:

نوآوری تکنولوژیک
استراتژی نوآوری در واقع از نیاز مشتری شکل خواهد گرفت و ممکن است ارتباط بین شرکت و مشتری قوی‌تر از رقبا باشد. استراتژی نوآوری تکنولوژی 

بر دو هدف اصلی می‌باشد:
1  بهبود یکفیت محصول/ خدمات با توجه به مشتری و رقبا

2  بهبود سطح تکنولوژی شرکت

رسیدن به این دو هدف استراتژکی نیازمند فرآیند تصمیم گیری براساس نوآوری تکنولوژی، پویایی بازار و ارزیابی تکنولوژی می‌باشد. در شکل 3 مدل 
نوآوری تکنولوژی آورده شده است که منجر به ایجاد ارزش و سپس بهبود عملکرد خواهد شد.

 

شکل3- شماتیک روش بررسی نوآوری تکنولوژی

سه گام در راستای استراتژی نوآوری
فرآیند نوآوری نبایستی با ایده شروع شود بلکه باید با استراتژی نوآوری آغاز گردد. سه سطح از استراتژی در فرآیند نوآوری وجود دارد.

1  اصول و راهنمای استراتژی برای نوآوری به‌عنوان جزئی از استراتژی شرکت

2  رشته و حوزه‌های جستجو برای جمع‌آوری و یا تولید ایده‌ها

3  انتخاب و دنبال کردن چند استراتژی برتر

چگونگی توسعه هسته استراتژی نوآوری
مسلماً دومین سطح برای یافتن استراتژی مناسب بسیار مهم می‌باشد لذا در ادامه تمرکز بر روی روش رسیدن به هسته استراتژی نوآوری )مرحله دوم( 

شرح داده می‌شود. همان‌طور که در شکل 4 مشخص است 4 گام وجود دارد.
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شکل 4-فرآیند جست و جو در حوزه‌های نوآوری

1  آنالیز موقعیت موجود

2  پیش‌بینی رانش‌ها

3  مشخص کردن حوزه یا رشته تحقیقاتی

4  ارزیابی و انتخاب حوزه

در هرکی از این گام‌ها بایستی مراحلی را انجام داد.
1  آنالیز موقعیت موجود

از موارد زیر بایستی در راستای آنالیز موقعیت موجود کمک گرفت:
 بیانیه‌های اصلی استراتژی شرکت            آنالیز رقبا

SWOT چک کردن تکنولوژی                          آنالیز 
GAP آنالیز 

2  پیش‌بینی رانش‌ها

دو متدولوژی کافی و کوتاه وجود دارد.
 پیشاهنگی تکنولوژی

که در این راستا خواندن تکنولوژی‌های موجود در مجلات و پتنت‌ها کافی نمی‌باشد بلکه می‌توان از روش سه مرحله‌ای شکل 5 استفاده کرد:
 

شکل 5- مراحل جستجوی تکنولوژی
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 نوشتن سناریو
سپس براساس ماتریس شکل 6 می‌توان تصمیم گرفت:

 

شکل 6- ماتریس استراتژی نوآوری

3  مشخص کردن رشته‌های نوآوری ممکن

بر اساس ماتریس استراتژی نوآوری حول دو محور قوت تکنولوژی و جذابیت بازار تشیکل شود و براساس آن نمره‌دهی‌ها صورت گرفته و تصمیم‌گیری می‌شود.
4  ارزیابی و انتخاب رشته تحقیقاتی نوآوری

در مرحله آخر بایستی رشته و حوزه نوآوری انتخاب گردد که می‌توان با روش امتیازدهی نوآوری‌های برتر را انتخاب کرد.
همچنین ماتریس نشان داده شده در شکل 7 هم می‌تواند بسیار کمک‌کننده باشد. اگرچه از پارامترهای دیگر هم برای تشیکل این مدل ماتریس می‌توان 
استفاده کرد. در واقع، این ماتریس می‌تواند براساس پارامترهای دیگری چون پتانسیل فروش، میزان تطابق با استراتژی شرکت، حجم سرمایه گذاری، زمان 

و... هم تشیکل و بررسی شوند.
 

شکل 7- ماتریس آگاهی نوآوری‌ها
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در این ماتریس محور افقی اطلاعات و دانش موجود در شرکت و یا دانش قابل کسب از محیط می‌باشد و محور عمودی جذابیت بازار است. می‌توان این 
ماتریس را به سه بخش تقسیم کرد:

1 قسمت بالا سمت راست: زمینه‌های نوآوری که بایستی به دنبال آن‌ها رفت.

2 قسمت وسط: بایستی دوباره بررسی شود.

3 قسمت پایین سمت چپ: نوآوری‌هایی که بایستی حذف شوند.

  بدین صورت می‌توان اولویت‌های نوآوری را به‌دست آورد و براساس آن اقدام‌ها و فعالیت‌های مورد نیاز صورت گیرد. 

نتیجه گیری:
توسعه نوآوری در بنگاه‌ها مستلزم برنامه‌ریزی صحیح و تدوین استراتژی‌های مناسب برای توسعه آن در سطح سازمان خواهد بود. کی استراتژی نوآوری 
منسجم، هم جایگاه رقابتی فعلی سازمان را در نظر دارد و هم آن را ارتقا می‌دهد و سمت و سویی برای توسعه آتی آن فراهم می‌آورد. توانایی شرکت در به 
کارگیری کلیه منابعش و داشتن چشم‌انداز واحد، می‌تواند آن را قادر سازد که مزیتی رقابتی خلق کند که تقلید از آن برای رقبا بسیار دشوار باشد. استراتژی 
نوآوری کیی از استراتژی‌هایی است که می‌تواند شرکت را به اهداف خود برساند. آمار نشان می‌دهد که ‌96درصد از مدیران استراتژی نوآوری را ارجح می‌دانند. 
اگرچه نداشتن استراتژی شفاف مشکل اساسی خواهد بود. با این حال نمی‌دانیم که کدام استراتژی نوآوری در شرکت به کار رفته شود. با این حال، تریکب 
استراتژی‌ها را نیز می‌توان داشت که در نتیجه تنوع بسیار بالایی از استراتژی‌ها وجود خواهد داشت. مسلم است که استراتژی‌های مختلف اثرات متفاوت 
اقتصادی بر روی شرکت گذاشته که ابعاد مختلفی چون هزینه‌ها، رشد سهم بازار، سوددهی و رقبا را شامل خواهد شد.موضوع مهم این است که شرکت‌ها 
تصمیم بگیرند که با توجه به منابع محدود روی کدام نوع استراتژی نوآوری سرمایه‌گذاری کنند. )البته تریکب چند استراتژی را نیز می‌توان به کار برد(. موارد 

زیر به‌طور خلاصه در استراتژی مورد استفاده خواهند بود:

 ابتدا بایستی استراتژی نوآوری مشخص گردد.

 5 گام برای توسعه استراتژی نوآوری وجود دارد:

 مشخص کردن اهداف و روکیرد استراتژکی برای رسیدن به نوآوری

 شناخت بازار)مشتریان و رقبا(

 مشخص کردن ارزش‌ها

 ارزیابی و توسعه قابلیت‌های سازمان

 مشخص کردن روش‌های نوآوری

 مهندسی معکوس روش‌های نوآوری

 عملکرد بهینه

 متمرکز شدن

 هم راستایی استراتژی نوآوری با اهداف کسب و کار

 استفاده از استراتژی به‌عنوان ابزار کارکردی

 اندازه گیری
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از دنیای  به نقل  اتصالات پی وی سی  لوله و  انجمن  به گزارش 
و  لوله  تولیدکنندگان  انجمن  رئیس  متوسلیان،  عباسعلی  اقتصاد، 
اتصالات ‌‌‌پی‌‌وی‌‌سی کشور در رابطه با وضعیت فعلی بازار پلیمرها به 
»دنیای اقتصاد« گفت، ضعف در سیستم رگولاتوری مواد اولیه موجب 
محصولات  قیمت  آن  به‌تبع  و  شده  تمام  هزینه  روزبه‌روز  که  شده 
پلیمری افزایش یابد، به‌‌طوری که تقریباً بازارهای پلیمری، در داخل 
این  که  است  معتقد  وی  است.  شده  غیررقابتی  تدریج  به  خارج  و 
موضوع باعث شده صنعتی‌‌سازی کشور به سمت زیرپله‌‌ای‌‌سازی سوق 
برای  اصولی  راهکار  خصوصی  بخش  فعال  این  گفته  به  شود.  داده 
حل این مشکل این است که در صنعت پلیمر و پلاستکی، کی سند 
راهبردی میان‌‌مدت و بلندمدت، مبتنی بر الگوهای ارائه شده از طرف 
تشکل‌‌های تخصصی تدوین شود تا تعریف درستی از صنعتی‌‌سازی 

براساس ایجاد مزیت‌‌های رقابتی ارائه دهد.

محصولات  تقاضای  و  عرضه  وضعیت  حاضر  حال  در   
پلیمری در چه شرایطی قرار دارد؟

سیستم عرضه، تقاضا و قیمت‌‌گذاری )با محوریت PVC( از نیمه 

دوم سال ۹۹ تا امروز دچار اخلال شده است به‌‌طوری که بازار اکثر 
غیررقابتی کرده  تدریج  به  را  و خارج  داخل  در  پلیمری،  مصنوعات 
است. تداوم ضعف در سیستم رگولاتوری، نه تنها صنایع تکمیلی را 
با مشکلات عدیده در تأمین مواد اولیه مواجه کرده، بلکه عملًا دولت 
را با زیان روبه‌‌رو ساخته و رقابت‌‌های غیراصولی در بورس کالا که از 
ابتدای آبان ماه مرزهای جدیدی را پشت سر گذاشته، در نهایت هم 
پتروشیمی  برای شرکت‌های  و هم  به خطر می‌‌اندازد  را  منافع ملی 
در بلندمدت زیان بار است. اصولا به دلیل اینکه پتروشیمی‌‌های ما 
رقبای خارجی ندارند، کی شبه‌انحصار در کشور برای اکثر محصولات 
آنها شکل گرفته است. اقتصاد در جهان امروز، دنیایی آزاد و مبتنی 
بر رقابت است و تقریباً چون این رقابت‌‌پذیری در میان شرکت‌های 
ما وجود ندارد، رشد یکفی و تنوع در تولید گریدهای مختلف کمتر 
تولید  که  هم  حساس  گریدهای  بعضی  در  اینکه  یا  می‌‌شود،  دیده 
داریم، دچار رقابت‌های افسارگسیخته می‌‌شویم. این موضوعی است 
که دقیقاً صنعتی‌‌سازی کشور را به سمت زیرپله‌‌ای‌‌سازی سوق داده 
و  میک‌‌نند  تولید  بییک‌‌فیت  کالاهای  زیرپله‌‌ای،  شرکت‌های  است. 
مجاب  آنها  خرید  به  را  مشتری‌‌ها  اصلی،  برندهای  و جعل  فریب  با 

خطر زیرپله‌‏ای‌‏سازی به جای صنعتی‌‏سازی
 استانداردسازی تولیدات در واحد‌‌های کوچک موسوم به زیرپله‌‌ای‌‌ها به قدری دشوار است که بهتر است از 
کنار آن عبور کنیم، اما واحدهای بزرگ نمی‌توانند بدون طی مراحل کیفی‌‌سازی تولیدات، به حیات و فعالیت 
خود ادامه دهند. این در حالی است که توسعه صنایع بزرگ به رگولاتوری بازار و تسهیل فضای کسب‌‌و‌‌کار 

نیاز دارد.
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میک‌‌نند و با این کار عملًا زیرساخت‌های کشور، با کالاهای غیریکفی 
تخریب می‌‌شود. استمرار این وضعیت کی هشدار است که می‌تواند 

آسیب‌های جدی به زیرساخت‌های کشور وارد کند.

 محصولات غیرکیفی بیشتر چه طیفی از کالاها در بازار 
را شامل می‌‌شود؟

و  می‌‌شود  استفاده  ساخت‌‌وسازها  در  پلیمری  محصولات  معمولاً 
تأمین مصالح، همواره کیی از دغدغه‌‌های دولت محسوب می‌‌شود که 
امکان طول عمر طولانی سازه‌‌ها را فراهم میک‌‌نند، موضوعی که طی 
کیی، دو دهه اخیر، خود به کی معضل تبدیل شده است. به‌عنوان مثال 
در دهه ۵۰، طول عمر ساختمان‌‌های کشور به‌‌طور متوسط ۳۰ سال 
بوده که برابر با طول عمر ساختمان‌‌ها در آمرکیا بوده است. ولی در 
حال حاضر عمر مفید سازه‌‌های ما به ۲۶ سال تنزل یافته، در حالی که 
در کشورهای توسعهی‌‌افته و آمرکیا عمر متوسط ساختمان‌‌ها به بالای 
۱۰۰ سال ارتقا یافته است. به‌‌طور کل می‌‌خواهم بگویم، یکفیت‌گرایی 
در محصولاتی که دامنه وسیعی در ساخت‌‌وساز دارد و اکثرا از پلیمر و 
پلاستکی تولید می‌‌شوند، با کی روش توزیع و قیمت‌‌گذاری نامناسب، 
است  آن  مشکل  این  حل  برای  اصولی  راهکار  می‌‌خورد.  بن‌‌بست  به 
و  میان‌‌مدت  راهبردی  سند  کی  پلاستکی،  و  پلیمر  صنعت  در  که 
براساس  از صنعتی‌‌سازی  درستی  تعریف  که  باشیم  داشته  بلندمدت، 
ایجاد مزیت‌‌های رقابتی ارائه دهد به‌‌طوری که بتوانیم از امکانات خود 
به درستی استفاده کنیم. اما حصول به این مهم به دلیل اینکه اصل 
تأمین پایدار مواد اولیه دچار مشکل است، در ابهام قرار دارد. موضوعی 
دامن می‌‌زند  اشتغال‌زایی هم  به  مربوط  به مسائل  دیگر  از سوی  که 

راهبردی  سند  این  میک‌‌ند.  روبه‌‌رو  خطر  با  را  کار  نیروی  معیشت  و 
می‌تواند مبتنی بر الگوی نظام بخشی به زنجیره ارزش صنایع پایین 
خرد‌جمعی  از  برگرفته  که  الگویی  شود.  تنظیم  پتروشیمی  دست 
انجمن‌‌ها و تشکل‌‌های صنعتی عضو اتاق ایران در سال ۹۵ تدوین شده 
و اقتباسی از سیاست‌‌های موفق جهانی در تکمیل زنجیره ارزش صنعت 
پتروشیمی است. امری که تاکنون مورد توجه مقام‌های تصمیم‌‌ساز قرار 

نگرفته و همچنان با بی‌مهری مواجه شده است.

 راهکار میان‌مدت‌‌ و بلندمدت شما چیست؟
فعالیت  تجربه  سال‌ها  که  کسانی  از  و  صنعت  دل  از  راهکارها 
جهانی  بازارهای  رقابتی  مسائل  از  و  دارند  را  صنایع  در  مدیریت  و 
اطلاعات کافی دارند، بیرون می‌‌آید. رای و نظر این افراد باید به‌عنوان 
انجمن‌‌های تخصصی مورد استفاده تصمیم‌‌گیران  از مسیر  یا  مشاور 
از طریق خرد جمعی  باید  تصمیم‌‌گیری  هر  کلی  به‌‌طور  گیرد.  قرار 
صورت گیرد، ولی عملًا ما مشاهده میک‌‌نیم که این مهم مورد غفلت 

قرار گرفته است.

در  رکود  به  توجه  با  پلیمری،  محصولات  فروش  بازار   
صنعت ساختمان و عمران در چه وضعیتی قرار دارد؟

بازار فروش ما تابع تحرکی تقاضایی است که از سوی انبوه‌‌سازان و 
شرکت‌های ساختمان‌‌سازی پدید می‌‌آید. به میزانی که اکنون، ساخت 
ایجاد  ما هم رونق  بازار فروش  برود، در  میلیونی مسکن ملی پیش 
می‌‌شود. البته این موضوع مرتبط به میزان بودجه پایداری است که 

دولت به این بخش تخصیص می‌‌دهد.

در جلسه بررسی وضعیت بازار PVC، چه گذشت؟
تنها چند ماهی از عرضه‌های مناسب، با رقابت منطقی گریدهای پی وی سی در بورس کالا سپری نشده بود که بار دیگر نوسان 
عرضه ها، سایه التهاب را بر این صنعت گستراند و غول‌های سنگین وزن رقابتی، حیات صنعت لوله و اتصالات پی وی سی را با 

تهدید روبه‌رو کردند.

امر و متولیان صنعت،  به رسم مالوف، مسؤولان  این شرایط و  در 
راهکار  ارائه  به  بررسی دلایل و مشکلات موجود،  با  و  آمده  به عرصه 
پرداختند. به همین منظور جلسه برررسی بحران بازار پی وی سی با 
حضور اعضای کمیته روز دوشنبه 7 آذر 1401 در شرکت ملی صنایع 

پتروشیمی برگزار شد.
عباسعلی متوسلیان رئیس هیأت‌مدیره انجمن لوله و اتصالات پی وی 

سی کیی از حاضران در این نشست بود.
متوسلیان در این جلسه اظهار داشت: برای نخستین بار نرخ مواد اولیه 
به قیمت‌های جهانی رسیده است، هر چند در این هفته با وجود آن که 
ما شاهد افزایش قیمت‌های جهانی نبودیم اما قیمت‌های داخلی 6 درصد 

رشد داشتند.
متوسلیان در بخش دیگری از سخنان خود اظهار کرد: با توجه به 
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این که عرضه‌های پی وی سی توسط 4 پتروشیمی تولید کننده، بالای 
90 درصد بوده است، در 8 ماه گذشته، تنشی در عرضه‌ها نداشتیم و 

همچنین رقابت‌ها هم از 20 تا 22 درصد فراتر نرفت.
به گفته رئیس هیأت‌مدیره انجمن لوله و اتصالات پی وی سی، از نیمه 
دوم آبان ماه سال جاری و با کاهش عرضه پی وی سی از 9500 تن به 
5300 تن و سپس رسیدن آن به 7300 تن، مشکل بار دیگر آغاز شد. 
وی گفت: با این کاهش و نوسان عرضه ها، ناگهان رقابت از 22 درصد 

به 60 درصد رسید و در هفته گذشته هم رقابت 63 درصدی ثبت شد.
متوسلیان در این جلسه با طرح این پرسش که چرا در دوره اخیر هیچ 
گونه سرمایه‌گذاری در صنایع بالادستی پتروشیمی و همچنین توسعه 
رزین pvc، انجام نشده است، گفت: این در حالی است که ما شاهد توسعه 
و سرمایه‌گذاری در پلی اتیلن هستیم؛ به نوعی کی توسعه نامتوازن در 
این زمینه وجود دارد در حالی که آمارهای جهانی به ویژه در کشورهای 
توسعه یافته، نشان دهنده مصرف بالای پی وی سی هستند؛ مثلا در 
تأسیسات ساختمانی و شبکه‌های شهری  بر 76 درصد  افزون  آمرکیا 
فاضلاب، از لوله‌های upvc استفاده میک‌نند این آمار برای کشوری مانند 

ژاپن 60 تا 65 درصد است.
متوسلیان در این نشست گفت: متاسفانه در ایران و به دلایل مختلف 
از جمله روش قیمت گذاری، الگوی مصرف تغییر یافته است، ما همواره 
اظهار کرده‌ایم هیچ پلیمری بر دیگری ارجحیت ندارد و تنها موارد فنی، 

تعیینک‌ننده جایگاه کی پلیمر است.
این مقام تشکلی تصریح کرد: با این روش عرضه و التهابات پدید آمده 
برای رزین پی وی سی؛ زیرساخت‌های کشور از جمله صنعت ساختمان 
دچار آسیب جدی می‌شوند و با جایگزین شدن دیگر پلیمرها، شاهد 

حوادث ناگوار از جمله آتش سوزی خواهیم بود.
رئیس هیأت‌مدیره انجمن لوله و اتصالات پی وی سی در این جلسه 
با انتقاد از بورس کالا، اظهار کرد: مکانیزم‌های موجود در بورس برای 
عرضهک‌نندگان باید به موقع عمل کند، باید سقف عرضه ورودی شرکت‌ها 
به بورس مورد کنترل قرار گیرد چراکه نوسان‌های عرضه موجب افزایش 

تقاضا و در نهایت رقابت بالا می‌شود.
دوره  وارد  پیش  مدت‌ها  از  دنیا  که  حالی  در  متوسلیان  گفته  به 
چهارم انقلاب صنعتی همچون اینترنت اشیا شده، اما بورس کالا هنوز 
بر مدار مکانیزم‌های قدیمی، می‌چرخد. نتیجه این عملکرد هم چیزی 
تا هنگامی که کی سیستم  جز رقابت‌های بالای 70 درصد نیست و 

رگولاتوری به درستی شکل نگیرد، همچنان شاهد 
این سکیل خواهیم بود.

این فعال تشکلی درباره راهکارهای ارائه شده 
برای برون رفت از وضعیت کنونی رزین pvc، گفت: 
بنده در این جلسه پیشنهاد افزایش عرضه با اعمال 
مکانیزم سلف برای مدت 2 تا 3 ماه را ارائه دادم. 
با این روش مصرفک‌نندگان واقعی پی وی سی، 

امکان تأمین مواد مورد نیاز را داشته و از سویی هم از صادرات مواد نیمه 
خام جلوگیری می‌شود.

به  مربوط  مشکلات  کارگروه،  این  در  شده  مطرح  موارد  جمله  از 
گریدهای S65 و S57 بود. متوسلیان در این نشست گفت: درخصوص 
گرید S65 توافقاتی با شرکت پتروشیمی بندر امام داشتیم و خواستار 
عرضه آن شدیم. اما پرسشی که وجود دارد این است که چرا پتروشیمی 
آبادان گرید S57 را عرضه نمیک‌ند؛ پاسخ مسؤولان پتروشیمی این بود 

که تولید این گرید هزینه بالایی داشته و مقرون به صرفه نیست.
 ،S57 متوسلیان در واکنش به موضوع مقرون به صرفه نبودن تولید
گفت: ما آمادگی خود را جهت برگزاری نشستی مشترک برای بررسی 
موضوع هزینه بالای تولید این گرید اعلام کردیم و اگر دلایل این گرانی 
مبتنی بر موارد فنی و درست باشد، پذیرفتنی خواهد بود، اما اگر عامل 

آن مشکلات مدیریتی باشد، پذیرفتنی نیست. 
 S57 گرید  تولید  توقف  متوسلیان  گفته  به 
توسط پتروشیمی آبادان، خلاف دستور جلسه ستاد 

تنظیم بازار است.
سه   S57 تأمین مشکل  برای حل  متوسلیان 
پیشنهاد به این شرح ارائه داد: صدور مجوز واردات، 
عرضه تلفیقی و تولید S57 توسط کی پتروشیمی 

دیگر.

متوسلیان برای حل مشکل 
تأمین S57 سه پیشنهاد به این 
شرح ارائه داد: صدور مجوز 
واردات، عرضه تلفیقی و تولید 
S57 توسط یک پتروشیمی دیگر
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وی در این خصوص گفت: »بنده به‌عنوان کسی که سال‌ها در این 
حوزه فعال هستم بسیار متعجبم چگونه صنعت پی‌وی‌سی در کشوری 
که رزین پی‌وی‌سی مازاد بر مصرف دارد، با رقابت ۷۰ درصدی مواجه 
می‌شود.« به گفته وی رزین پی‌وی‌سی محصولی است که بیش از ۹ 
صنعت را تغذیه میک‌ند و کی محصول استراتژکی برای کسب و کار 
و برای کالاهای اساسی محسوب می‌شود و عملًا این افزایش قیمت 
در مواد اولیه، روی اهداف اساسی دولت نیز تاثیرات نامطلوبی خواهد 
لازم  موضوع  این  برای حل  که  میک‌ند  پیشنهاد  متوسلیان  داشت. 
است در سیستم تنظیم‌‌گری مقررات عرضه و توزیع بازنگری صورت 

پذیرد. در ادامه مشروح این گفت‌وگو را می‌‌خوانیم.

 در حال حاضر وضعیت بازار صنعت پی‌وی‌سی در حوزه 
بین‌المللی و داخلی به چه شکل است؟

است.  عالی  بگویم  باید  می‌‌پرسید  را  بین‌المللی  بازار  اگر 
تولیدکنندگان جهانی در حال حاضر با قیمت ۶۰۰ دلار در هر تن 
محصول خود را عرضه میک‌نند. هیچ زمانی را به یاد ندارم که چنین 
قیمت مطلوبی برای این محصول و کسب‌‌وکارهای آن وجود داشته 
واقعیت  بگویم  باید  کنم،  توصیف  را  داخلی  وضعیت  اگر  اما  باشد. 
تا  قیمت‌گذاری  نحوه  اینکه  با  است؛  خورده  رقم  دیگر  گونه‌‌ای  به 
حدودی اصلاح شده است، ولی همان‌طور که می‌‌دانید این زنجیره 
عرضه است که می‌تواند به صنایع کمک کند، که این زنجیره، شامل 
نحوه قیمت‌‌گذاری و مدیریت میزان عرضه و تقاضا می‌شود و این سه 
مؤلفه باید توسط سیستم رگولاتوری یا تنظیم‎گری مقررات هماهنگ 

شود.
ما در تنظیم این سیستم دچار مشکل هستیم و اکنون به همین 
دلیل موادی که وارد بورس می‌شود بالای ۷۰ درصد قیمت جهانی 
رقابت می‌خورد. به بیان دیگر قیمت رزین پی‌وی‌سی از رقم پایه‌‌ای 
بالای ۷۰  تا  اخیر،  ماه  دو  تا  بورس مشخص میک‌ند، طی کی  که 

درصد رشد کرده است.
 رزین پی‌وی‌سی اس ۶۵ که برای تولید لوله و اتصالات به کار 
می‌‌رود، محصولی است که بیش از ۹ صنعت را تغذیه میک‌ند و کی 
محصول استراتژکی برای کسب و کارها و پروژه‌های اساسی کشور 

است. به‌عنوان مثال کیی از مصارف مهم این گرید در صنعت لوله 
از دهه ۴۰ درکشور آغاز شده، در بخش  اتصالات پی‌وی‌سی که  و 
ساختمان و برای تأسیسات فاضلاب و لولهک‌‌شی بوده است. علاوه بر 
از دغدغه‌های مهم در امنیت  این در حوزه کشاورزی هم که کیی 
غذایی و مصرف بهینه آب است، این محصول بسیار مورد استفاده 
قرار می‌گیرد. همچنین حوزه‌های برق، مخابرات و آب و فاضلاب‌‌های 
شهری از دیگر بخش‌های مصرفک‌‌ننده تولیدات این صنعت محسوب 
می‌شوند. به بیان دیگر عملًا افزایش قیمت در مواد اولیه این صنعت 
استراتژکی روی اهداف اساسی دولت تأثیر به‌سزایی خواهد داشت، 
یعنی دولت هم برای استفاده از اقلام موردنیاز در پروژه‌های عمرانی 
خود زمانی که ۷۰ درصد رقابت روی مواد اولیه صنعت وجود دارد، 
با این توضیحات مشخص می‌شود که تا چه  دچار چالش می‌شود. 
اندازه این موضوع می‌تواند روی پروژه‌های عمرانی دولت اثرات منفی 

بگذارد.

چه  به  اولیه  مواد  روی  رقابت  میزان  این  شما  نظر  به   
دلایلی رخ داده است؟

دلیل آن به مکانیزم‌‌های مختلفی برمی‌گردد که به‌طور کامل و 
سازمانی‌افته رعایت نمی‌شوند. بخشی از این مکانیزم‌‌ها به بورس کالا 
و بخشی هم به عرضهک‌‌نندگان مرتبط است. سیاستگذاران باید در 
قالب کی هدف تصمیم بگیرند و پراکندگی تصمیم‌گیرها باعث شده 
در شرایطی که عرضه‌ها هم به میزان موردنیاز انجام می‌شود، نحوه 

چاره‌اندیشی در سیستم
تنظیم مقررات عرضه و توزیع

 عباسعلی متوسلیان رئیس انجمن تولیدکنندگان لوله و اتصالات پی‌وی‌سی و عضو هیأت نمایندگان اتاق ایران در گفت‌وگو با 
»دنیای اقتصاد« به شیوه مدیریت عرضه و توزیع رزین پی‌وی‌سی انتقاد و عنوان کرد: در حال حاضر وضعیت به گونه‌‌ای است که 

رقابت در عرضه این محصول در بورس کالا به بالای ۷۰ درصد رسیده است.
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زمینه،  همین  در  کند.  ایجاد  را  مخرب  رقابت  کی  عرضه،  روش  و 
تولیدی  واحد  هر  برای  تقاضاها  سقف  عرضه،  میزان  به  است  لازم 
متقاضی مواد اولیه مشخص و تناسب داشته باشد. به‌عنوان مثال کی 
شرکت برای خرید مواد در بورس می‌تواند ماهانه یا به‌صورت ۲، ۳ 
یا ۶ ماهه سهمیه خود را تقاضا کند. لذا کی شرکت می‌تواند برای 
تقاضای چند ماه آینده خود هم سفارش دهد که این موضوع باعث 
ایجاد تقاضای مازاد در بورس کالا و رشد قیمت‌ها شده است. اینها 
از جمله مکانیزم‌هایی است که موجبات رقابت‌های مخرب را فراهم 
می‌آورد و سامان‌‌بخشی به آن بر عهده سیستم رگولاتوری است که 
نمی‌گیرند. من  نظر  با هم در  را  موارد  این  متاسفانه درحال حاضر 
به‌عنوان کسی که سال‌ها در این حوزه فعال هستم بسیار متعجب 
هستم چگونه کشوری که رزین پی‌وی‌سی مازاد بر مصرف دارد، با 

رقابت ۷۰ درصدی مواجه می‌شود.

اولیه،  مواد  در  رقابت  استثنای  به   
چه مشکلات دیگری در این صنعت وجود 

دارد؟
خودتحریمی،  تحریم،  است؛  زیاد  مشکلات 
مشکل  متناقض،  و  متعدد  دستورالعمل‌‌های 
منابع انسانی )چون در شرایط معیشتی نامناسب 
کارآیی لازم را ندارند( و مدیریت منابع انسانی 
اکنون  که  هستند  مواردی  از  برخی  نامناسب، 
اما مهمترین مساله  آنها اشاره کرد.  می‌توان به 
که  است  پی‌وی‌سی  رزین  عرضه  شیوه  همین 
ما  دنیا حتی کشورهای هم‌جوار  هیچ جای  در 
دیده نمی‌شود. اینکه حدود ۴ تا ۵ درصد رقابت 

روی کی محصول وجود داشته باشد باز پذیرفتنی است هرچند در 
به  ولی ۷۰ درصد  نمی‌‌افتد،  اتفاق  رقم هم  دیگر همین  کشورهای 
هیچ عنوان قابل تصور هم نیست. به نظر می‌‌رسد که ما دچار کی 
ادعا  این کی  و  تولیدکنندگان داخلی هستیم  شبه‌انحصار در میان 
است.  موضوع  این  مهم  نشانه‌های  از  کیی  قیمتی  عملکرد  نیست، 
به‌طور کل اگر کی صنعت مشمول ۷۰ درصد رشد قیمتی محصول 
اصلی خود شود، دچار ورشکستگی می‌شود، چون کی واحد تولیدی 
ما طبق کیسری قراردادها تعهد تأمین و فروش می‌دهد ولی وقتی 
که در تأمین مواد اولیه با چنین رقابت‌هایی روبه‌رو می‌شود، دیگر 

بنیه و امکان ادامه تولید را از دست خواهد داد.

  چه راهکارهایی برای حل این مساله وجود دارد؟
به‌عنوان کی راه‌حل مقطعی برای عبور از این بحران لازم است 
صنایع پتروشیمی تنها ۴ هفته سقف عرضه، حتی به‌صورت عرضه 
سلف را از ۹ هزار به ۱۲ هزار تن افزایش دهند و هم‌زمان با اعمال 

مرتفع  مساله  زیادی  میزان  به  مشخص،  رقابت  سقف  محدودیت 
خواهد شد. گفته می‌شود در حال حاضر پتروشیمی‌‌ها تولید زیادی 
ندارند، خب ما می‌‌گوییم در این صورت فروش سلف کی تا سه ماهه 

یا حتی بالاتر ارائه و هزینه آن را هم از صنعت دریافت کنند.

 وضعیت اشتغال‌زایی در صنعت به چه صورت است؟
به دلیل اینکه شاخص‌‌های اصلی اقتصاد و در پی آن صنعت ما 
غیرقابل پیش‌بینی شده است، نمی‌توانیم حتی برای کی ماه آینده 
هم تصمیم‌گیری کنیم. اگر هم تصمیم‌گیری کنیم عملًا با مشکلات 
و  است  دردناک  واقعا  موضوع  این  و  شد  خواهیم  مواجه  عدیده‌‌ای 

صنعت به هیچ عنوان با روزمرگی اداره‌‌پذیر نیست.

 در حال حاضر چه مزیت رقابتی در این صنعت وجود 
دارد؟

این کی موضوع بسیار اساسی و استراتژکی 
پی‌وی‌سی  اتصالات  و  لوله  میزان مصرف  است. 
و  ساختمانی  بخش  در  صنعتی،  کشورهای  در 
زیرساختی بیش از ۷۰ درصد است و این آمار 
و  لوله  قابلیت‌های صنعت  و  توانمندی‌ها  بیانگر 
اتصالات پی‌وی‌سی در کشورهای صنعتی است. 
رزین  تولید  منبع  دهمین  که  کشوری  در  اما 
پی‌وی‌سی  رزین  تولید  و  دنیاست  پی‌وی‌سی 
 ۲۵۰ تا   ۲۰۰ میزان  به  آن  مصرف  بر  مازاد 
شاهد  آن  پایین‌دست  صنایع  است،  تن  هزار 
مواد  تأمین  در  ویرانگر  و  غیراصولی  رقابت‌های 

اولیه خود هستند.
اجازه دهید مساله را از زاویه دیگری ببینیم. صنعت پایین‌دست 
پی‌وی‌سی ما کی میلیون و ۲۰۰ هزار تن ظرفیت دارد و الان تنها 
واحدهای  طرف  از  ظرفیت  این  از  تن  هزار   ۵۰۰ تا   ۴۰۰ حدود 
سمت  از  رقم  این  مابقی  و  می‌گیرد  قرار  استفاده  مورد  استاندارد 
واحدهای غیراستاندارد و زیرپله‌‌ای مصرف می‌شود. هیچ ارگانی هم 
نمی‌تواند جلوی این واحدها را بگیرد و محصولات بییک‌فیتی که وارد 
بازار می‌شود و جذابیت بازار را کاهش می‌دهد از سوی این واحدها 
صورت می‌گیرد. اگر مواد اولیه به درستی و با قیمت مناسب در بورس 
به چرخه  با ظرفیت حداکثری  استاندارد،  کارخانه‌های  عرضه شود، 
تولید بازگردانده می‌شوند و چالش پروژه‌های عمرانی و زیرساختی در 
تأمین محصولات با یکفیت و با قیمت‌های رقابتی مرتفع خواهد شد. 
کلام پایانی آنکه، در کشوری که از منابع غنی زیرزمینی برای تولید 
رزین پی‌وی‌سی برخوردار است و از سویی پتروشیمی‌های تولیدکننده 
آن را نیز در اختیار دارد، شایسته نیست که صنایع پایین‌دست آن با 

بحران تأمین مواد اولیه، دست و پنجه نرم کنند.

در کشوری که از منابع غنی 
زیرزمینی برای تولید رزین 
پی‌وی‌سی برخوردار است 
و از سویی پتروشیمی‌های 

تولیدکننده آن را نیز در اختیار 
دارد، شایسته نیست که صنایع 
پایین‌دست آن با بحران تأمین 
مواد اولیه، دست و پنجه نرم 

کنند
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کمیته  )فوق‌العاده  سی  وی  پی  بازار  وضعیت  بررسی  جلسه 
تخصصی( با حضور اعضای اصلی و تشکل‌های تخصصی روز )سه‌شنبه 

29 آذر 1401( برگزار شد.
افراد حاضر در این نشست عبارت بودند از نمایندگان نهادهای؛ 
پلیمری  و  شیمایی  صنایع  »دفتر  صمت«،  وزارت  عمومی  »صنایع 
سازمان  غیرفلزی  کالاهای  بر  نظارت  کل  »اداره  صمت«،  وزارت 
حمایت از مصرفک‌نندگان و تولیدکنندگان«، »شرکت بورس کالای 
ترکمان  پتروشیمی«،  صنعت  کارفرمایی  صنفی  »انجمن  ایران«، 
ایران«،  تعاون  اتاق  »نماینده  دور  ایران«،  بازرگانی  اتاق  »نماینده 
»شرکت تجارت صنعت پتروشیمی خلیج‌فارس«، خرازی »مدیر عامل 
تعاونی شرکت پی وی سی ایرانیان«، روسای کارگروه پی وی سی و 
انجمن صنایع همگن گرانول سازان استان قم، عباسعلی متوسلیان 
وی  پی  اتصالات  و  لوله  تولیدکنندگان  انجمن  هیأت‌مدیره  »رئیس 
و  لوله  تولیدکنندگان  انجمن  هیأت‌مدیره  اعضای  از  برخی  و  سی«، 

اتصالات پی وی سی.
 این نشست با پیگیری مکرر انجمن تولیدکنندگان لوله و اتصالات 
پی وی سی به‌منظور بررسی وضعیت بازار، کاهش التهاب و فروش 

اعتباری محصول پی وی سی، برگزار شد.
انجمن  هیأت‌مدیره  رئیس  متوسلیان  عباسعلی  جلسه  این  در 
تولیدکنندگان لوله و اتصالات پی وی سی، گفت: در این نشست که 
موارد  متولیان صنعت پی وی سی، حضور داشتند  و  همه ذینفعان 
قرار  بررسی  مورد  التهاب،  کاهش  به‌منظور  سی  وی  پی  بازار  مهم 
به  که  داد  ارائه  را  لازم  پیشنهادهای  زمینه  این  در  انجمن  گرفت. 

تصویب اعضای محترم رسید.
وی درباره قیمت‌های کنونی پی وی سی در بازار ایران که موجب 
التهاب در صنعت شده است، اظهار کرد: اکنون ما هر تن پی وی سی 
را با رقابت فعلی بالای 60 درصد و با قیمت 1425 دلار خریداری 
میک‌نیم. رقابت کنونی موجب شده است که صنعتگران مواد مورد 

نیاز خود را60 درصد بیشتر از قیمت‌های جهانی تهیه کنند.
رئیس هیأت‌مدیره انجمن تولیدکنندگان لوله و اتصالات پی وی 
سی با اشاره به محتوای ارائه شده در این نشست، گفت: ما در این 
جلسه با ارائه ادله و مستندات، ثابت کردیم که این روند التهاب، بنیاد 

واحدهای صنعتی  فعالیت  توقف  موجب  و  می‌برد  بین  از  را  صنعت 
ای‌ها  زیرپله  سمت  به  تولید  هدایت  نوعی  به  فرآیند  این  می‌شود. 
به  فراوان  خسران  می‌شود،  کشور  نصیب  که  آنچه  نهایت  در  است. 
مانند  جهانی،  روند  اصول  برخلاف  و  کشور  اصلی  زیرساخت‌های 
بخش‌های کشاورزی، آب و فاضلاب و ساختمان است که البته این 

زیرساخت‌ها جزو دغدغه‌های دولت فعلی هم بوده و
انجمن  ارائه شده توسط  برنامه‌ها و راهکارهای  متوسلیان درباره 
در این نشست توضیح داد: انجمن در این جلسه پیشنهاد افزایش کف 
عرضه را ارائه داد. بر این اساس پتروشیمی‌ها متعهد شدند تا هر هفته 
11 هزار تن پی وی سی 65 را عرضه کنند. این به دلیل التهابی است 
که در گرید مزبور وجود دارد. علاوه بر این باید میزان عرضه‌های سایر 

گریدها هم رعایت شود. این موارد به تصویب اعضای کمیته رسید.
وی در پاسخ به این پرسش که تا پیش از این چه میزان پی وی 
سی، عرضه می‌شد، توضیح داد: تا پیش از این عرضه کل گریدهای 
پی وی سی تا 9500 تن متغییر بود که مشمول همه گریدها می‌شد. 
اکنون با پیشنهاد انجمن و تصویب در این جلسه، قرار بر عرضه 11 
هزار تن PVCS65 در هر هفته شد. تأمین این میزان بر عهده‌های 
پتروشیمی‌ها است که یا خود آن را تولیدکنند و یا به اندازه مورد نیاز 

واردات انجام شود.
پیشنهاد  شد  عنوان  که  دیگری  موارد  جمله  از  داد:  ادامه  وی 
پیشنهاد  این  است.  متقاضی  واحدهای  برای  مدت  بلند  قراردادهای 
مورد استقبال انجمن و تعاونی پی وی سی ایرانیان قرار گرفت و مقرر 

شد تا متن قرارداد مورد تأیید خریدار و فروشنده قرار گیرد.
پی  اتصالات  و  لوله  تولیدکنندگان  انجمن  هیأت‌مدیره  رئیس 
اظهار  جلسه،  این  در  اعتباری  عرضه‌های  موضوع  درباره  سی  وی 
کرد: انجمن به دلیل مسائل صنفی، ثبات در بازار و کاهش رقابت، 
پیشنهادات چندگانه‌ای را در قالب کی پیکج از جمله توقف موقت 
برای  را  مشکلاتی  مورد  این  اما چون  بود.  داده  اعتباری  عرضه‌های 
برخی از تولیدکنندگان صایر صنوف به وجود آورد، دوباره درخواست 

برقراری عرضه‌های اعتباری را تا فروکش کردن التهاب ارائه دادیم.
بی‌مورد  افزایش  دلیل  به  کرد:  اظهار  نشست  این  در  متوسلیان 
تقاضا و ایجاد التهاب بنا به پیشنهاد انجمن به بورس، بار دیگر تأیکد 

با پیشنهاد انجمن؛ عرضه 11 هزار تنی
گرید PVC-S65 تصویب شد

در جلسه فوق‌العاده کمیته تخصصی پتروشیمی که به بررسی وضعیت بازار پی وی سی، اختصاص داشت، موارد مهمی مانند؛ 
افزایش عرضه ها، عرضه‌های اعتباری، انعقاد قراردادهای بلند مدت تولیدکنندگان با پتروشیمی‌ها و اختصاص سهمیه به اعضای 

انجمن تولیدکنندگان لوله و اتصالات پی وی سی، مورد بحث قرار گرفت و درباره آنها تصمیم گیری شد.
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شد که انجمن لوله و اتصالات پی وی سی، خریداران خود را مورد 
پایش قرار دهد، تا افراد مورد تأیید بتوانند اقدام به خرید انجام دهند. 
همچنین درخواست کردیم تا آمار خریداران و میزان سهیمه آنها در 

اختیار انجمن قرار گیرد.
به گفته رئیس هیأت‌مدیره انجمن تولیدکنندگان لوله و اتصالات 

پیشنهاد  با  و  نشست  این  در  که  مهم  موارد  دیگر  از  سی،  وی  پی 
انجمن به تصویب اعضا رسید، عرضه اختصاصی مانند گرید اس 60 

برای تولیدکنندگان لوله و اتصالات پی وی سی فراهم شود.
آن  مفاد  نشست،  این  صورتجلسه  ابلاغ  با  است  ذکر  به  لازم 

اطلاع‌رسانی می‌شود.

به گزارش روابط عمومی انجمن لوله و اتصالات پی وی سی مجمع عمومی عادی پایان سال 1400 انجمن از ساعت 10الی 14 روز دوشنبه 
12 دی ماه در اتاق بازرگانی ایران به نشانی تهران، خیابان طالقانی نبش خیابان فرصت پلاک 175 برگزار می‌شود. از کلیه اعضای محترم 

دعوت می‌شود تا در این مجمع شرکت فرمایند.
دستورات جلسه

1 بررسی و رسیدگی به گزارش عملکرد هیأت‌مدیره و بازرس قانونی ک تصویب آنها

2 بررسی گزارش‌های مالی مسیول مالی و تصویب ترازهای مالی مربوط به سال‌های ۹۹ و ۴۰۰

3 تعیین حق عضویت ۱۴۰۱

4 انتخاب اعضای اصلی و علی‌البدل هیأت‌مدیره و بازرسان

مجمع عمومی عادی پایان سال 1400 
انجمن برگزار می‌شود
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توزیع و چاپ بروشور لیست تأیید شده‌های کیفی در بازار 
بروشور لیست تأیید شده‌های یکفی محصولات فاضلاب ساختمان 
آشنایی  و  نگاه  تغییر  هدف  با  دهم  دوره  نمونه‌برداری  به  مربوط 
محصولات  با  ساختمانی  کالاهای  فروشندگان  و  توزیعک‌نندگان 
استاندارد و مورد تأیید انجمن، در بازار توزیع شد. این لیست تا تاریخ 

30 آذر سال 1402 اعتبار دارد. 
نوع  از  بازار  از  برداشت شده  اتصالات  است که  یادآوری  به  لازم 

چسبی ساده و لوله‌ها برای کاربرد فاضلابی ساختمان بوده است. 

در نود و کیمین جلسه کمیته تخصصی محصولات پتروشیمی پیشنهادات 
انجمن تولیدکنندگان لوله و اتصالات پی وی سی مصوب شد

کمیته  جلسه  کیمین  و  نود 
روز  پتروشیمی  محصولات  تخصصی 
دفتر  محل  در   ٤٠١ آبان   ٢٨ شنبه 
تشیکل  دستی  پایین  صنایع  توسعه 

شد.
تماس  طی  و  جلسه  اثنای  در 
عباسعلی  با  حاضرین  تلفنی 
متوسلیان، پیشنهادات ایشان جهت 
برون رفت از بحران التهاب معاملات 
دو  و  گردید  دریافت  سی  وی  پی 
مورد از ٤ مورد راهکار ارائه شده با 
بخش صنعت  نمایندگان  با  تعامل 

مصوب شد.
این   ٢ مصوبه‌شماره  در 
اعتباری  فروش  صورتجلسه، 
شده  محدود  ملتهب  کالاهای 
کیی  هم  سی  وی  پی  که  است 

از آنهاست.
سهمیه   ،٤ مصوبه‌شماره  در 
پتروشیمی  محصولات  خرید 
تغییر  کیماهه  به‌صورت  آبادان 

یافته است.
 

سال 17  آذر 1401  شماره  144

www.pvc-asso.ir

34

اخبار داخلی انجمن







ولـه و اتـصالات  ـل

تولید کننده لوله و اتصالات فاضلابی طبق استاندارد ملی 9119

تولید کننده  لوله هاي ناودانی طبق استاندارد ملی  12124-1
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محصولات با برند پارس پلیمر سمنان ارائه می شود.











لیسـت نــام‌هــای تجـاری
مـورد   U - P V C لوله‌‌‌‌های
تولیدکنندگان  انـجمن  تایید 
 P V C اتصالات  و  لوله‌‌‌ 
)1402 /09 )تاریـخ اعتبار: 30/
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اـ   نـدارد                         کیفت پ وـب                                 استـــ کیفیت عالــی                      کیفیت خ

شماره تماسرتبهنام تجاری لولهاستان محل تولید

آذربایجان شرقی
  A041-34209143آذرلوله

A041-32459054-58ماهان پلاست 

اصفهان

A031-32359266-8+آویسا لوله جی
A031-45838024-27+اینگل اتصالات
A031-45838116-118+برج پلیمر

A031-95012417پولیکا  آذر اصفهان
A021-22695503-10پلیمر گلپایگان
A031-35556060تابان پولیکا

A031-57248242-5تک ستاره گلپایگان
A031-33134+داراکار

A031-46412859پارسانا پلیمر
A031-57248108گلسارپلیمرپاد
A031-35722510-5گلین لعل

A031-57248150-2+لوله گستر گلپایگان
A031-46412710-20ناردین پلیمر
A031-35598655+نگاه نگین

A031-35492111-4نوین پلاستیک
A026-34704515+وینوپلاستیکالبرز

تهران

A021-56545401-3پارس پولیکا
نوین پلاست البرز 

A021-65584256+آذرنگ

A021-56220208+صنایع پلیمر سمند
A021-55572819+لوله سازان رزاقی

خراسان رضوی
A051-37271606-8+پلیمر توس

A051-37570572+پلیمرسازان برتر ماهور
A056-32255026-7مهراس کویرخراسان جنوبی

خوزستان
A061-32907700-9+پیشگام پلاست اهواز
A061-32278965-7+شیلنگ و لوله خوزستان

زنجان
A024-32221747-9صبا لوله زنجان
A024-35750845+پلیمر پارس امین

A023-33653064+سپند پلیمرسمنان 

فارس
A071-38254557-8ایمن لوله
A071-38309001-3پلیمر پارس

A071-36307536-40لوله سپیدان بسپار
A021-88014915کاسپین پلیمرقم

A021-66193854-6+نیک پلیمر کردستانکردستان

کرمانشاه 
A083-38228647-8اورامان غرب
A083-34733539لاوین پلاست

A034-34287474+کارون پلیکا رفسنجانکرمان
A086-46373285+پلیمر یاسمرکزی

یزد
A035-35274568کارا لوله یزد
A035-37272362یزد پلیمر
A035-37272549+یزد پولیکا

سال 17  آذر 1401  شماره  144 42

لیست لوله‌‌‌ و اتصالات یو پی وی سی مورد تایید انجمن تولیدکنندگان لوله‌‌‌ و اتصالات پی وی سی
 در بخش فاضلاب ساختمان )به ترتیب حروف الفبا(



تجـاری نــام‌هــای  لیسـت 
مــورد   U - P V C ت لا تـصا ا
تولیدکنندگان  انـجمن  تاییــد 
 P V C اتصـــالات  و  لولــه‌‌‌ 
)1402 /09 )تاریـخ اعتبار: 30/
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اییـن  

اـ   نـدارد                         کیفت پ وـب                                 استـــ کیفیت عالــی                      کیفیت خ

شماره تماسرتبهنام تجاری اتصالاستان محل تولید

آذربایجان شرقی
A041-34209142-3+آذرلوله

A041-32459054-58+ماهان پلاست

اصفهان 

A031-32359266-8+آویسا لوله جی
A031-45838024-27+اینگل اتصالات

A031-57248242-5+تک ستاره گلپایگان
A031-46412859+پارسانا پلیمر
A021-22695503-10+پلیمر گلپایگان

A031-95012417+پولیکا  آذر اصفهان
A031-35720000+پی وی سی صبا

A031-42290609+پلیکا پلیمر اصفهان
A031-35556060+تابان پولیکا
A031-33134+داراکار

A031-57248108+گلسارپلیمرپاد
A031-35722510-5+گلین لعل

A031-57248150-2+لوله گستر گلپایگان
A031-45838116-118+مدل پلاستیک
A031-46412710-20+ناردین پلیمر
A031-35598655+نگاه نگین

A031-35492111-4+نوین پلاستیک
A026-34704515+وینوپلاستیکالبرز

تهران

A021-66819355-56+تهران اتصالات 110
A021-56545401-3+پارس پولیکا
A021-55638112+پلی رام برتر

A021-55572819+لوله سازان رزاقی
A021-65226406+گل پلیمر رشیدی
A021-65584256+نگین پلیمر سامین

خراسان رضوی
A051-37271606-8+پلیمر توس

A051-37570572+پلیمرسازان برتر ماهور
A056-32255026-7+مهراس کویرخراسان جنوبی

خوزستان 
A061-32907700-9+پیشگام پلاست اهواز
A061-32278965-7+شیلنگ و لوله خوزستان

A024-32221747-9+صبا لوله زنجانزنجان

سمنان
A023-33652560+سمنان پویش
A023-33653064+سپند پلیمر
A023-33653517+سنا قومس

فارس

A071-38215570-4+آبساران
A071-37744142+پایدار پلیمر
A071-38309001-3پلیمر پارس

A071-32345595-7+شیراز جم گستر
A021-88014915+کاسپین پلیمرقم

A021-66193854-6+نیک پلیمر کردستانکردستان

کرمانشاه
A083-38228647-8+اورامان غرب
A083-34733539+لاوین پلاست

A086-46373285+پلیمر یاسمرکزی

یزد 
A035-35274568+کارا لوله یزد
A035-37272549+یزد پولیکا
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تـازه‌هـا
خـواندنـی کاربـردی

علمـی



تـازه‌هـا
 استفاده از اتیلن تجدیدپذیر در تولید pvc توسط 

Westlake Vinnolit
 پیشرفت‌ها در تکنولوژی لوله‌های آرایش یافته
 بررسی استفاده از مواد بازیافتی در تولید لوله

 پیشگیری از زنگ زدگی قالب‌های تزریق در هنگام 
انبارش و جابه جایی

 طراحــی مارپیچ‌هــای جایگزیــن برای بــه حداکثر 
رساندن خروجی و کیفیت محصول

 شــرکت Milacron دای هد‌هــای جدیــد را بــرای 
تولید لوله‌های PVC معرفی می‌کند

 عبور مذاب pvc با جریان ثابت و یکنواخت درون 
قالب

 گــزارش نمایشــگاه k2022 و تکنولوژی‌های ارائه 
شده در این نمایشگاه

خـواندنـی کاربـردی
 بازار پلی وینیل کلراید در آمریکای شمالی

 بازار جهانی پلاســتیک‌های زیست تخریب‌پذیر تا 
سال 2026

 بــازار لوله‌های مجــرای الکتریکی از ســال 2021 تا 
2031

 بازار مواد افزودنی پلاستیک به 9/59 میلیارد دلار 
تا سال 2026 می‌رسد

 تعهد بایدن برای کاهش انتشار گازهای گلخانه‌ای 
در آمریکا و نقش صنعت وینیل 

 چگونه می‌توان فرآیند اکستروژن پلیمر را بهینه 
کرد

 وضعیت فروش ماشین‌آلات پلاستیک در آمریکای 
شمالی و اروپا 

 فاکتورهایی که بر استحکام ضربه لوله و پروفیل 
UPVC تأثیر می‌گذارد

 چین با وجود کاهش واردات کلی در ســال 2022، 
واردات پلیمر از ایالات متحده را افزایش داد

علمـی
 روش طراحی سیســتم های فاضلاب تحت فشــار 

PVC لوله های



گردآوری و ترجمه:
شادی حقدوست

دفتر انجمن

استفاده از اتیلن تجدیدپذیر
Westlake Vinnolit توسط pvc در تولید 

خط تولید پی وی سی GreenVin با کربن کمتر از شرکت Westlake Vinnolit همچنان در حال توسعه 
است، علاوه بر تولید GreenVin® PVC، با تقریباً 25٪ کاهش ردپای CO2 از طریق استفاده از برق تجدیدپذیر 

در زنجیره تولید این شرکت، پی وی سی زیستی GreenVin® نیز در دسترس است. 
 پی وی سی زیستی GreenVin® با استفاده از برق تجدیدپذیر و اتیلن تجدیدپذیر به‌دست آمده از زیست 
 Vinnolit® در مقایسه با ®GreenVin زیستی PVC است. کاهش ردپای کربن ISCC PLUS توده دارای گواهی‌نامه

PVC که به‌طور معمول تولید می‌شود، حدود 90٪ است.

دکتر کارل مارتین شلر، مدیر عامل Westlake Vinnolit گفت: حفاظت از محیط زیست برای ما مهم است 
و ما دائماً به دنبال راه‌های جدیدی برای پایدارتر کردن سبد محصولات و فرآیندهای تولید خود هستیم و برق 
تجدید‌پذیر و مواد خام تجدیدپذیر مانند زیست توده نقش اساسی در این امر ایفا میک‌نند.در این راستا، برای 
تولید پی وی سی زیستی GreenVin® به زیست توده غیرغذایی )نسل دوم(، مانند بقایای گیاهی متکی هستیم، 
که با زنجیره غذایی رقابت نمیک‌ند." Westlake Vinnolit اتیلن تجدیدپذیر را جایگزین اتیلن فسیلی در تولید 
PVC کرده است. همچنین تولید کلر برای PVC بسیار انرژی بر است بنابراین از خرید تضمینی برق می‌توان 

برای ادعای ردپای کربن کمتر استفاده کرد. پی وی سی زیستی GreenVin® دارای گواهی‌نامه ISCC PLUS و 
REDcert2 با استفاده از روکیرد تعادل جرم است.

اکنون کل سبد محصولات  ما  مشتریان  که  میک‌ند  تأیکد  وینیل،  تجاری  واحد  مدیر  براک،  توماس  دکتر 
Westlake Vinnolit PVC را با عنوان GreenVin® و GreenVin® با ویژگی‌های زیستی بدون تغییر در یکفیت 

و پردازش محصول در دسترس دارند. 
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 پیشرفت‌ها در تکنولوژی لوله‌های آرایش یافته

این شرکای صنعتی در تلاش برای تجاری‌سازی لوله‌های 
پلی اولفین آرایش یافته هستند، در حالی که تلاش‌ها برای 
دارد.  ادامه   OPVC لوله  برای  صنعتی  فرصت‌های  توسعه 
 OPVC با نام لوله‌های آرایش یافته اغلب از PVC تولید و 
شناخته می‌شوند. با این حال، برنامه‌هایی برای معرفی نوع 

دیگری از لوله‌های آرایش یافته به بازار وجود دارد.
این فرآیند شامل اکسترود کردن لوله‌ای نسبتا کوچک 
این  PP است.سپس  یا  و   PE از جنس  با دیواره‌ای ضخیم 
طی  که  شده  کشیده  داغ  ماندرل  کی  از  استفاده  با  لوله 
این فرآیند لوله با قطر کوچک را به لوله‌ای با قطر بزرگ و 
دیواره نازک‌تر تبدیل میک‌ند. به گفته ی این شرکا، کشش 
دو محوری به لوله استحکام تریکدگی بالاتری در مقایسه با 
لوله‌های تحت فشار معمول می‌دهد که می‌تواند 30% در 

مصرف مواد صرفه‌جویی کند.
لوله  است،  پروژه  این  سرپرست  که   SABIC گفته  به 
پلی  لوله‌های  با  مقایسه  در  ملاحظه‌ای  قابل  بهبود   BiAx

ارائه  عملکرد  معیارهای  از  وسیعی  طیف  در  فعلی  اولفین 
فشار  برابر  در  بیشتر  مقاومت  شامل:  موارد  این  می‌دهد. 
امکان  ترک،  آهسته  رشد  برابر  در  بهتر  مقاومت  داخلی، 
نصب لوله بدون ترانشه، دیواره داخلی صاف‌تر لوله که انرژی 
مورد نیاز برای پمپاژ را کاهش میدهد و مقاومت بیشتر در 
از فرمولاسیون  برابر سایش است.علاوه بر این، این لوله‌ها 

در  بالاتر  مقاومت  و  می‌شوند  تولید   PP و   PE بهینه شده 
برابر مواد ضدعفونیک‌ننده و ضریب انبساط خطی پایین‌تر و 
استحکام ضربه‌ای بهتر در دمای پایین را تضمین میک‌نند.

پیوسته  اکستروژن  خط  کی   Tecnomatic شرکت 
فرآیند،  بهینه‌سازی  و  آزمایش  ارزیابی،  برای   BiAx لوله 
این  از رزین‌های SABIC راه‌اندازی کرده است.  با استفاده 
از  سپس  شده  اکسترود  معمول  به‌صورت  ابتدا  در  لوله‌ها 
می‌شود  استفاده  کشش  اعمال  به‌منظور  داغ  ماندرل  کی 
و برای بهبود خواص مکانکیی آنها از دو جهت بسط پیدا 
میک‌نند. خط تولید لوله‌های پلی اولفین آرایش یافته شبیه 
این تفاوت که دارای  با  خطوط اکستروژن استاندارد است 

ماشین‌آلات اضافی برای کشش لوله از دو جهت است.
بخش  داغ  ماندرل  متداول،  لوله  با خطوط  مقایسه  در 
مناسب  دمای  در  و  جهت  دو  از  را  لوله  و  است  مهمی 
تحت کشش قرار می‌دهد. به گفته ی مدیر فروش شرکت 
Tecnomatic لوله Bi-Ax در رقابت مستقیم با انواع دیگر 

لوله مانند OPVC نخواهد بود اما برای مصارف نهایی مانند 
آشامیدنی و بهداشتی مناسب است.

استاندارد  لوله‌های  مشابه  می‌تواند  لوله‌ها  این  کاربرد 
باشد با این تفاوت که این لوله‌ها دارای مقاومت بهبود یافته 
برای  را  برابر فشار و رشد آهسته ترک هستند که آن  در 

نصب بدون ترانشه مناسب میک‌ند.

پروژه‌ای  Aquatherm در  لوله  تولیدکننده  و   Tecnomatic SABIC، سازنده ماشین‌آلات  تأمین‌کننده مواد 
برای تجاری‌سازی لوله‌های پلی اولفین آرایش یافته با نام BiAx مشارکت دارند.
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بررسی استفاده از مواد بازیافتی در تولید لوله

معرفی روش اتصال جوشی برای سامانه لوله کشی
 پی وی سی با استفاده از مادون قرمز 

 محققان اتریشی و جمهوری چک از مدل‌سازی المان محدود 
برای ارزیابی مواد بازیافتی که ممکن است در لوله‌های تحت فشار 
چند لایه استفاده شود، بهره بردند.لوکاس تراونیچک، از مؤسسه 
آکادمی علوم جمهوری چک، گفت که  )IPM( در  فیزکی مواد 
لوله‌های چند لایه اغلب از کی لایه میانی استفاده میک‌نند که 
خواص مکانکیی پایین تری نسبت به مواد موجود در لایه‌های 
بیرونی آن دارد. این نوع لوله‌های تحت فشار هنوز در بازار موجود 
نیست، بنابراین فقط می‌توان خواص آن را تخمین زد.او جزئیات 
پروژه‌ای را برای ارزیابی تأثیر تنش پسماند بر طول عمر لوله ارائه 
داخلی  لایه  با  لایه  لوله سه  کی  محققان  مطالعه،  این  در  داد. 
»ضعیف‌تر« را در نظر گرفتند. هدف این بود که در مورد رفتار 
کلی لوله‌های چند لایه از نظر تنش پسماند و طول عمر ایده 
بگیریم. کیی از دلایل پرداختن به لوله‌های تحت فشار چند لایه، 
استفاده بالقوه از مواد بازیافتی در آینده است.محققان علاوه بر 
انجام آزمون فیزکیی، از روش المان محدود برای مدل‌سازی لوله 
ی دارای ترک استفاده کردند.روش تخمین طول عمر بر این اساس 
است که میدان تنش در اطراف سر ترک در کی لوله چند لایه 
با شدت تنش مرتبط است.در این مدل کی ترک نیمه بیضوی 

ایجاد شد. لوله تحت فشار داخلی قرار گرفت و تنش پسماند در 
این مدل گنجانده شد.انتشار ترک با استفاده از مدل‌سازی عددی 
شبیه‌سازی شد. برای محاسبه ضریب شدت تنش از روش المان 
محدود استفاده شد. طول عمر این لوله با نتایج لوله ی همگن )با 
فرمولاسیون کینواخت( مقایسه شد تا اثر مواد ضعیف‌تر در لایه 
میانی نشان داده شود.محققان دریافتند که خواص مکانکیی پایین 
لایه میانی به‌طور قابل توجهی بر عملکرد کلی لوله از نظر طول 
عمر تخمینی تأثیر می‌گذارد. این کی فاکتور مهم در مورد استفاده 
از مواد بازیافتی برای لایه میانی است، که باید در نظر گرفته شود.

 شرکت جورج فیشر اولین سامانه لوله کشی upvc با روش 
معرفی میک‌ند که  را  قرمز  مادون  از  استفاده  و  اتصال جوشی 
امکان ایجاد اتصال با اطمینان بالا را در کی فرآیند کنترل شده 
توسط ماشین فراهم میک‌ند.این روش اتصال جدید برای سامانه 
لوله کشی کی راه حل نوآورانه برای صنایع فرآوری شیمیایی و 
کاربردهای تصفیه آب است.GF Piping Systems از سال 1955 
پیشگام در تولید سامانه لولهک‌شی PVC با کارایی بالا بوده است. 
این شرکت، سیستم لولهک‌شی تحت فشار PVC-U جوش داده 
شده با مادون قرمز را توسعه داده است تا امکان فرآیند کنترل 
انسانی را به  شده توسط ماشین را فراهم کند و خطر خطای 
حداقل برساند و در عین حال اتصال قابل اعتماد را ایجاد کند. در 
این فناوری اتصال جدید برای PVC-U از چسب استفاده نمی‌شود 
و در عین حال  از محیط زیست کمک میک‌ند  به حفاظت  و 
مقاومت شیمیایی را بهبود می‌بخشد.ینس فریسنبورگ، رئیس 
»ارائه  میک‌ند،  تأیید   ،GF Piping Systems در  تجاری  واحد 
این فناوری اتصال جایگزین برای سیستم‌های PVC-U کی گام 
نوآورانه دیگر به سمت بهبود فرآیند نصب و محیط کار ایمن‌تر برای 

مشتریان ما است که با استراتژی سال 2025 ما که ارائه راه‌حل‌ها 
و محصولات پایدار با ارزش بالا است، مطابقت دارد.سیستم جدید 
شامل اتصالات، شیرها و لوله‌های قابل جوشکاری است که برای 
فشار کاری 16 بار طراحی شده اند. برای آشنایی هرچه بیشتر 
کاربران نهایی و نصابان با قابلیت‌های این طیف محصول جدید و 
پاسخگویی به سؤالات مشتریان، GF Piping میزبان کی وبینار در 
تاریخ 1 دسامبر 2022 خواهد بود که به‌صورت مستقیم از شرکت 

فروش خود در آلبرهاوزن، آلمان پخش می‌شود.
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پیشگیری از زنگ زدگی قالب‌های تزریق در هنگام انبارش و جابه جایی
BioCorr HP بر پایه آب از مواد اولیه تجدید‌پذیر و قابل 
تجزیه بیولوژکیی ساخته شده و فاقد مواد شیمیایی خطرناک 

است.
بر  نامرئی  خشک  فیلم  لایه  کی  بو،  بدون  محصول  این 
روی سطوح فلزی مانند قالب‌های تزریق ایجاد میک‌ند تا در 
هنگام انبارش و حمل و نقل از آنها محافظت کند.این ماده از 
سطوح فلزی در برابر آب و روغن محافظت میک‌ند. همچنین 
تا دو سال اثرات این محصول روی قالب‌های نگهداری شده در 
محیط داخلی حفظ می‌شود.  BioCorrآخرین نسل از خط تولید 
نشانگر UV است  فناوری بی‌نظیر  و دارای کی  Cortec است 

که می‌توان این لایه را به راحتی روی سطوح فلزی شناسایی 
کرد. این محصول فاقد تریکبات کلردار، کرومات‌ها و یا نیتریت 
هاست.همچنین می‌تواند جایگزین روغن‌های معدنی خطرناک و 
حلال‌های قابل اشتعال باشد. این محصول حاوی 54% محتوای 
زیستی تجدید‌پذیر و پایداری امولیسیونی عالی است.از مزیت‌های 
این لایه، محافظت اقتصادی و زیست سازگار در برابر خوردگی 
است. به‌طور معمول،BioCorr HP قبل از جوشکاری نیازی به 

حذف شدن ندارند و این به لحاظ اقتصادی مقرون به صرفه‌تر 
از مواد حفاظتی بر پایه نفت است زیرا نیاز به روش‌های خاص 
دفع دارند. BioCorr® HPمحصولی آماده برای استفاده است و 
می‌توان آن را با غوطه وری یا پاشش روی سطوح استفاده کرد. 
درصورت تمایل می‌توانید از نور UVC برای تشخیص محصول 
روی سطح استفاده کنید. از این محصول همچنین نیز می‌توان 
در قطعات خودرو، لوله ها، فلنج‌ها، ورق و سیم پیچ و ریخته 

گری استفاده کرد.

 معرفی استابلایزهایی برای کفپوش‌ها
 با انتشار ترکیبات آلی فرار پایین تر

شرکت Valtris مجموعه کاملی از استابلایزرهای بهداشتی و 
عاری از فلزات سنگین را برای پی وی سی ارائه می‌دهد که بیشتر 
 )LVT(وینیل لوکس  از جمله کاشی‌های  برای صنعت کفپوش 
کاربرد دارد. این استابلایزرها با دریافت تأییدیه یکفیت، هوای 
داخل رضایت بخشی را در ساختمان‌ها ارائه می‌دهند و در حین 
تحقق اهداف عملکردی، محصولاتی بدون نگرانی بالا)SVHC(را 
تولید میک‌نند. این گرید‌ها شامل پودر کلسیم- زینک و استابلایزر 
مایع فاقد باریم است که می‌توانند بدون فنول فرموله شوند. توسعه 
اخیر این شرکت، استابلایزرهای LVT برای کاربردهای کفپوش 
است که شامل Therm-Chek VT328L  و P 329 VT است که 
به ترتیب استابلایزرهای مایع و پودری هستند. گفته می‌شود که 
این استابلایزرها پایداری حرارتی عالی را ایجاد میک‌نند و در عین 
حال شفافیت مورد نیاز را برای کاربردهای لایه پوششی شفاف 

)Wear layer( حفظ میک‌نند.
محصولات پایدارکننده پودری Therm-Chek برای لایه‌های 
 ،VOC طراحی شده که می‌توانند ضمن کاهش انتشار LVT پایه در

پردازش بهینه را ارائه دهند که برای صدور گواهی‌نامه یکفیت 
هوای داخلی بسیار مهم است.

گرید Therm-Chek VT 218 P عملکرد عالی اثبات شده 
را در لایه‌های پایه برای جایگزینی با استابلایزرهای مایع ثابت 
انتشار   %99 پودری  استابلایزرهای  جایگزینی  با  است.  کرده 
تریکبات آلی فرار )VOC( کاهش میی‌ابد و از نظر پایداری حرارتی 

هیچ‌گونه اختلالی ایجاد نخواهد شد.

 شکل- کاهش VOC با انتقال از استابلایزرهای مایع
 Therm- Chek (VT 300 L و VT287L) به استابلایزر پودری 

LVT در فرمولاسیون لایه پایه )VT 218 P(
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طراحی مارپیچ‌های جایگزین
 برای به حداکثر رساندن خروجی و کیفیت محصول

 مارپیچ‌های تک و دو، قلب فرآیند اکستروژن هستند 
پروفیل  یا  لوله  ورق،  پلت،  به  را  خام  مواد  می‌توانند  که 
فشرده  برای  شده  مهندسی  قطعات  این  کنند.  تبدیل 
سازی، اختلاط، گرم کردن، خنک کاری، برش و پمپاژ مواد 
ویسکوز از طریق قالب‌ها ضروری هستند. بنابراین مارپیچ‌ها 
فاکتوری اصلی در خروجی تولید و یکفیت محصول نهایی 

هستند.
فرآیند  در  مارپیچ‌ها  که  مهمی  نقش  به  توجه  با 
آنها  تعویض  زمان  که  هنگامی  میک‌نند،  ایفا  اکستروژن 
فرا می‌رسد، بسیاری از تولیدکنندگان تأثیر طراحی بهینه 
مواد  در  تنوع  به  توجه  با  می‌گیرند.  کم  دست  را  مارپیچ 
مورد  پرکننده‌های  و  افزودنی  مواد  دستورالعمل‌ها،  خام، 
بتوان  سادگی  به  که  نیستند  قطعاتی  مارپیچ‌ها  استفاده، 

آنها را تعویض کرد.

شایان معین رئیسUniSol، که دارای مدرک کارشناسی 
پلیمرهای  تأمینک‌ننده  و  پلیمر  مهندسی  رشته  در  ارشد 
تخصصی در انتاریو با تخصص در تولید سیلندر و مارپیچ 
است، در مورد مزایای استفاده از طراحی تخصصی مارپیچ 
عمر،  طول  مؤثر  به‌طور  می‌تواند  که  کاربرد  با  متناسب 

یکفیت و بهره‌وری را بهبود بخشد، صحبت کرد. 
 طراحی بهینه مارپیچ چیست و چگونه محقق 

می‌شود؟
برای  فرآیند  پارامتر  هر  مارپیچ،  بهینه  طراحی  در 
ارزیابی  کاربرد  با  متناسب  سفارشی  روکیرد  کی  ایجاد 
می‌شود. هنگامی که با کی تأمینک‌ننده مارپیچ جایگزین 
فرآیندهای  دقیق  درک  و  طراحی‌ها  از  گسترده  دانش  با 
فرصتی  مارپیچ،  جایگزینی  می‌شوید،  همراه  اکستروژن 
برای اکسترودرها خواهد بود تا فرآیند خود را اصلاح کنند، 

شایان معین رئیس UniSol توضیح می‌دهد که چگونه طراحی تخصصی مارپیچ متناسب با کاربرد می‌تواند 
به‌طور مقرون به صرفه طول عمر، کیفیت و بهره‌وری را بهبود بخشد.
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مشکلات یکفیت را حل کنند و حتی اطمینان حاصل شود 
که جایگزینی بعدی در آینده دورتر است.

برای  مارپیچ  تعویض  یکبار  وقت  چند  معمولاً   
مواد ساینده رخ می‌دهد؟

پلی  از  تولیدکنندگان محصولات ساخته شده  اگر چه 
تعویض  به  نیاز  پروپیلن ممکن است فقط  پلی  یا  و  اتیلن 
برای  باشند،  داشته  بیشتر  با  کیبار  مارپیچ‌ها در 10 سال 
مواد اکسترود شده خورنده و یا ساینده اغلب هر دو یا سه 

سال کیبار باید مارپیچ‌ها را تعویض کرد.
یا  تالک  مانند  پرکننده‌هایی  حاوی   PVC مثال  برای 
کربنات کلسیم است که سایش مارپیچ را تسریع میک‌ند. 
نیز خورنده هستند. حتی  کامپوزیت‌های چوب پلاستکی 
مواد خام بازیافتی می‌توانند حاوی ناخالصی‌هایی باشند که 
به مارپیچ‌ها آسیب می‌رسانند و عمر قابل استفاده را کوتاه 

میک‌نند.
مشکلاتی  چه  چیست؟  مارپیچ  سایش  علائم   

می‌تواند ایجاد کند؟
است  واضح  مارپیچ  سایش  شواهد  موارد  بیشتر  در 
حتی اگر خیلی ناچیز باشد.سایش مارپیچ می‌تواند بر روی 
پردازش یا یکفیت محصول تأثیر بگذارد. این علائم شامل 
کاهش خروجی، افزایش استفاده از گرمای الکترکیی، نیاز 
به افزودنی‌های بیشتر یا بوی مواد سوخته در طول تولید 
است. سایش همچنین ممکن است باعث ایجاد انسداد در 
درگاه خوراک اصلی، در فیدرهای جانبی و در ناحیه فشار 

شود که همگی باعث کاهش بیشتر در بهره‌وری می‌شود.
بهترین  به  را  مارپیچ  سایش  می‌توان  چگونه   

نحو برطرف کرد؟
به‌عنوان  را  در حالی که می‌توان سرعت خوراک دهی 
تعویض  بهتر  راه حل  اما  داد،  کاهش  موقت  راه حل  کی 
با  اغلب  اکسترودرها  عوض  در  است.  فرسوده  مارپیچ‌های 
استفاده از افزودنیهای اضافی وضعیت را مدیریت میک‌نند. 
با توجه به اینکه 80 درصد هزینه‌ها در فرمولاسیون است، 
هزینه‌های  می‌تواند  افزودنی‌ها  کمیت  و  تعداد  کاهش 

عملیاتی را کاهش دهد.
در بیشتر مواقع تولیدکننده واقعا به افزودنی‌های اضافه 
نیاز ندارد و فقط باید فرآیند را با مارپیچ‌های جایگزین که 
به خوبی طراحی شده اند، بهینه کند. برای کی اکسترودر، 
ما هم سیلندر و هم مارپیچ را جایگزین کردیم و توانستیم 
مواد افزودنی را از 1.3 درصد به کمتر از 1 درصد کاهش 
به  توجه  با  و  کنیم  صرفه‌جویی  بیشتر   %30 و  دهیم 
در  جایگزینی  این  هزینه  افزودنی،  مواد  بالای  قیمت‌های 

کمتر از ‌کیسال پرداخت شد.
مارپیچ  طراحی  با  سایش  مشکلات  چگونه   

بهینه برطرف می‌شود؟
به‌طور متداول، تولیدکنندگان مارپیچ از طریق انتخاب 
مواد و با اعمال پوشش‌های مقاوم در برابر سایش، مشکلات 
عمر  تکن‌کیها  این  چه  اگر  میک‌نند.  برطرف  را  سایش 
مارپیچ را افزایش می‌دهد اما بهینه‌سازی طراحی، متناسب 

با کاربرد می‌تواند سایش را تا 50 یا 60% کاهش دهد.
فشار  ناگهانی  افزایش  به  منجر  موارد  اکثر  در  سایش 
به  و  شده  مذاب  در  تلاطم  ایجاد  به  منجر  که  می‌شود 
طراحی  با  می‌توانند  اکسترودرها  می‌زند.  آسیب  مارپیچ 
افزایش  این  می‌تواند  که  دهند  کاهش  را  سایش  مناسب، 

فشار ناگهانی را حذف کند.
شرکت  مارپیچ،  و  سیلندر  ساخت  و  طراحی  برای 
UniSol با GermanTwinscrewS (GTS( سازنده آلمانی با 

چندین دهه تجربه درزمینه اکستروژن پلاستکی همکاری 
میک‌ند. GTS با تولید و تحویل ده‌ها هزار مارپیچ به بیش از 
100 کشور در سراسر جهان، پایگاه داده‌ای از مواد، فرمول 
را جمع‌آوری کرده است.   OEM پارامترها و طرح‌های  ها، 
نرم‌افزار شبیه‌سازی اختصاصی  این شرکت،  این،  بر  علاوه 
براساس  همسوگرد  مارپیچ  طراحی  بهینه‌سازی  برای  را 
عملیاتی  شرایط  و  دما  فرمول‌بندی،  تریکبات،  خام،  مواد 
خاص توسعه داده است. در نهایت اطلاعات حاصل از شبیه 
سازی‌ها برای تعیین فشار مذاب مواد در نقاط مختلف در 
امتداد مارپیچ‌ها استفاده می‌شود. فشار مذاب برای طراحی 
مارپیچ و محافظت از سایش و اطمینان از مذاب کینواخت 

و اختلاط مناسب مواد خام، کلیدی است.
 آیا ماشین کاری مارپیچ می‌تواند بر طول عمر 

تأثیر داشته باشد؟
اهمیت  از  نیز  مارپیچ  کاری  ماشین  طراحی،  بر  علاوه 
بازار  در  موجود  مارپیچ‌های  بیشتر  است.  برخوردار  بالایی 
بین عناصر مختلف اختلاط دارای کی شکاف کی اینچی 
هستند که مواد در آن‌جا جمع می‌شود.موادی که در شکاف 
باقی می‌مانند می‌توانند فشار را افزایش داده و باعث سایش 
یا حتی سوختن شوند و مشکلات یکفی ایجاد کنند. برای 
 GTS ،افزایش طول عمر مارپیچ و بهبود یکفیت محصول
طراحی  را  اختلاط  عناصر  بین  شکاف  بدون  مارپیچ‌های 

کرده است تا از ماندن مواد جلوگیری کند.
مستقیم  به‌طور  مواد  می‌شود  باعث  وجود شکاف  عدم 
از کی کانال به کانال بعدی در طراحی جدید جریان یابد. 
ماند مواد و زمان انتظار وجود ندارد و از سایش مارپیچ و 
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تجزیه پلیمر جلوگیری می‌شود.
 مزایای واقعی پیاده‌سازی طراحی بهینه مارپیچ 

چیست؟
برای اکسترودرهایی که به دنبال طراحی بهینه مارپیچ 
کی  برای  است.  توجه  قابل  اغلب  تولید  افزایش  هستند، 
هر  در  تن   4.5 تولید  برای   OEM مارپیچ‌های  اکسترودر، 
شیفت طراحی شده بودند که با گذشت زمان به 3.5 تن 
کاهش یافت. با مارپیچ‌های جایگزین جدید، تولید بلافاصله 
دو برابر شد و به 8.5 تن رسید. حتی جزئیاتی مانند مکان 
و  رطوبت  زیرا  باشد  بهره‌وری  افزایش  در  عاملی  می‌تواند 

دمای محیط بر فرآیند اکستروژن تأثیر می‌گذارد.
کی اکسترودر در تورنتو تجهیزاتی را از کی شرکت در 
میزان  به  تورنتو  اینکه  به  توجه  با  کرد.  خریداری  فلوریدا 
قابل توجهی رطوبت کمتری دارد، وقتی سیلندر و مارپیچ 
تعویض شد، کی پورت هواکش را حذف کردیم. با استفاده 
توانستند  آنها  پورت،  دو  جای  به  هواکش  پورت  کی  از 

خروجی تولید را تا 35% افزایش دهند.
را  پنجره  پردازش  همچنین  مارپیچ  بهینه  طراحی 
گسترش می‌دهد که به معنای انعطاف بیشتر در استفاده 
توانایی  همچنین  و  مختلف  مذاب  شاخص‌های  با  مواد  از 

استفاده از طیف وسیع تری از افزودنی‌ها و تثبیت کننده‌ها 
است. این طرح همچنین می‌تواند برای تغییر ویژگی‌های 
سی  وی  پی  فوم  مانند  سودآوری  افزایش  برای  محصول 
استفاده شود.کاهش چگالی فوم پی وی سی مهم است زیرا 
براساس طول فروخته می‌شود نه براساس وزن. هنگامی که 
همان  با  را  آن  می‌توان  است، همچنان  کمتر  فوم  چگالی 
استفاده  کمتری  مواد  از  حال  عین  در  و  فروخت  قیمت 
فوم،  تولیدک‌ننده  کی  دارد.برای  بیشتری  سود  که   - کرد 
هدف کاهش چگالی از بالای 50 به 48 بدون تغییر خواص 

فیزکیی و مکانکیی محصول نهایی بود.
 چرا باید امروزه بهینه‌سازی طراحی مارپیچ را 

در اکسترودرها در نظر گرفت؟
است  ممکن  پلاستکی  اکسترودرهای  اگرچه  معین: 
انجام  هزینه  به‌عنوان  را  مارپیچ‌ها  کوتاه  نسبتاً  عمر  طول 
کار پذیرفته باشند و با استفاده از افزودنی‌های بیشتر برای 
بهینه‌سازی  اما  باشند،  شده  سازگار  خود  فرآیند  کنترل 
طراحی مارپیچ‌های جایگزین می‌تواند راه مقرون به صرفه 
این  در  باشد.  آنها  عملکرد  اهداف  به  دستیابی  برای  تری 
راستا، کار با کی متخصص مارپیچ جایگزین برای تطبیق 

طرح با کاربرد می‌تواند به‌طور قابل توجهی مؤثر باشد.

شرکت Milacron دای هد‌های جدید را برای تولید 
لوله‌های PVC معرفی می‌کند

 دای هدهای سری MPH نسبت به سری PH ویژگی‌های 
بیشتر و عملکرد بهتری را ارائه می‌دهد.

دای هدهای جدید در مقایسه با سری PH تا دو برابر 
ظرفیت خروجی بیشتر را برای لوله‌های هم سایز خواهند 
داشت. این دای هدها برای بهبود کنترل ضخامت دیواره 
طراحی شده اند. این طراحی همچنین زمان تغییر محصول 
با  لوله‌هایی  را کاهش میدهد.این دای هد جدید می‌تواند 
طیف وسیع تری از قطر بیرونی و ضخامت دیواره را تولید 
که  می‌دهد  کاهش  را  اضافه  هدهای  دای  به  نیاز  و  کند 
این امر منجر به کاهش هزینه‌های سرمایه‌ای و نگهداری 

می‌شود.
به‌صورت  قالب  نگهدارنده  دارای   MPH هدهای  دای 
پیچی هستند که به راحتی روی بدنه قالب قرار می‌گیرد. 
ساده  پیچشی  حرکت  کی  از  قالب  بوش  بازکردن  برای 
برای  را  ابزاری  همچنین   Milacron می‌شود.  استفاده 
استفاده با هر دای هد به‌منظور برداشتن قالب و کمک به 

جابه جایی قطعات سنگین و داغ عرضه کرده است.
حذف  پین  سر  تنها  دیواره،  ضخامت  تنظیم  هنگام 
 Milacron .می‌شود و نیازی به برداشتن کامل پین نیست
همچنین کی ابزار ویژه برای کمک به حذف سر پین ارائه 
کوچکی  به  لوله‌ای  می‌توانند   MPH هد‌های  دای  می‌دهد. 
پنج هشتم اینج تا لوله‌هایی به بزرگی 2.7 فوت را تولید 
ساعت  در  پوند   4000 حداکثر  به  تولید  خروجی  کنند. 

خواهد رسید.
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عبور مذاب pvc با جریان ثابت و کینواخت درون قالب

Omya معرفی کربنات کلسیم بازیافتی توسط شرکت

 battenfeld-cincinnati ،امسال در دوسلدورف K در نمایشگاه 
اطلاعاتی در مورد جریان ثابت مواد در قالب ارائه خواهد کرد، کی 
ماژول اضافی برای به حداقل رساندن جهش مواد در اکستروژن 
درنهایت  که  می‌شود  استفاده  مداوم  عملکرد  نتیجه  در   PVC

یکفیت بالای قابل اعتماد در محصولات نیمه تمام و خروجی 
کینواخت را تضمین میک‌ند. این واحد نرم‌افزاری جدید در انتظار 
ثبت اختراع در حال حاضر توسط چندین مشتری در حال استفاده 
است و به نتایج عالی رسیده است. جریان ثابت کیی از ماژول‌های 
عصر  در  را  تولید  تجهیزات  که  است   battenfeld-cincinnati

Industry 4.0 بهینه میک‌ند و عملکرد و مدیریت آن را تسهیل 

میک‌ند.در پردازش PVC با اکسترودرهای دو مارپیچ ناهمسوگرد، 
جهندگی جریان مواد اجتناب ناپذیر است. به خصوص در هنگام 
تولید با خروجی پایین، به‌عنوان مثال در تولید مقاطع مهندسی 
کوچک، نوسانات بیشتر است.به همین دلیل است که متخصصین 
ثابت  جریان  ماژول  اکنون   Batenfeld-cincinnati اکستروژن 
را توسعه داده‌اند که این نوسانات را کینواخت کرده و بنابراین 
تخلیه ثابت مواد را تضمین کند. برای این منظور فشار مذاب در 
جلوی قالب اکستروژن به‌طور مداوم اندازه گیری می‌شود و سرعت 
مارپیچ در طول هر چرخش پیچ به‌طور مداوم براساس نوسانات 
فشار اندازه گیری شده، مجدداً تنظیم می‌شود.این نرم‌افزار شامل 
کی تابع یادگیری است که به‌طور خودکار پارامترهای بهینه را 
برای جبران جهندگی مواد در اولین راه‌اندازی تولید با هر محصول 
جدید یا مواد جدید را محاسبه میک‌ند. پارامترهای اصلاح سرعت 
مارپیچ شناسایی شده، در دستورالعمل محصول ذخیره می‌شوند و 

بنابراین برای هر راه‌اندازی تولید جدید در دسترس باقی می‌مانند.
نوسانات فشار در نتیجه عبور جریان مذاب با جهش کم به داخل 
قالب شکل دهی به‌طور قابل ملاحظه‌ای کاهش میی‌ابد. نتایج 
نهایی یکفیت محصول نیمه تمام بهتر با نوسانات ابعادی کمتر و 

در نتیجه استفاده بهینه از مواد است.
جریان ثابت می‌تواند به‌صورت اختیاری در سیستم کنترل 
شود.  ادغام  جدید   PVC اکستروژن  خط  هر   BCtouch UX

به‌طور   Battenfeld-Cincinnati Bctouch کنترل  سیستم‌های 
قابل توجهی باعث افزایش کارآیی تجهیزات اکستروژن می‌شوند. 
این سیستم‌ها شامل منطق توالی کامل، از جمله کنترل دما و 
رابط‌های استاندارد شده برای ادغام فناوری حسگر هوشمند و 
کنترل  برای  ماژول  چندین  هستند.  دستی  پایین  تجهیزات 
فرآیند و مستندسازی، فرآیند تولید بهینه را تضمین میک‌ند. اما 
همچنین می‌توان جریان ثابت را بدون هیچ مشکلی در خطوط 

موجود با سیستم کنترل مدرن از سری UX بازسازی کرد.

 گروه مواد معدنی سوئیسی اومیا مجموعه‌ای از فیلرهای کربنات کلسیم 100% بازیافتی را برای پلاست‌کیها معرفی 
کرده است.گریدهای Omyaloop در سایت شرکت مستقر در Avenza ایتالیا از مواد ضایعاتی منتخب از سایر صنایع 
فرآوری مواد معدنی تولید می‌شوند. Omyaloop کی ماده بازیافتی پسا صنعتی است که دارای گواهی‌نامه 100٪ مواد 
بازیافتی از Bureau Veritas )بیرو وریتاس( هستند و با الزامات تماس با مواد غذایی اتحادیه اروپا 10/2011مطابقت 
از این رو می‌تواند جایگزین پرکننده‌های  اندازه‌های ذرات مورد استفاده موجود است.  دارند. Omyaloop در رایج‌ترین 
اندازه کربنات کلسیم  به  این محصول  پایدارتر کند. همچنین  معدنی در فرمولاسیون‌های موجود شود و محصولات را 
 ،PO کامپاندینگ  مانند  تولید  فرآیندهای  رایج‌ترین  در  و  میک‌ند  عمل  کارآمد  اکستروژن  و  آمیزه‌سازی  در  معمولی 
اکستروژن PVC و بسیاری دیگر استفاده میشود. ردپای کربن این گرید بازیافتی با گریدهای معمولی قابل مقایسه است. 
کاربرد این گرید معمولاً در کفپوش PVC و لوله هاست جایی که میزان فیلر مورد استفاده بالاست و تولیدکنندگان 
به دنبال افزایش استفاده از محتوای بازیافتی هستند. از آنجایی که ویژگی‌های هر فیلر معدنی تحت تأثیر منبع آن است، 

ممکن است برای استفاده از این محصولات جدید برخی تنظیمات فرمولاسیون لازم باشد.
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 k2022 گزارش نمایشگاه
و تکنولوژی‌های ارائه شده در این نمایشگاه

حدود  خود  سالگرد  هفتادمین  در  نمایشگاه  این 
از  کمتر  درصد   22 که  داشت.  بازدیدکننده   224000
در  رویداد  این  اگرچه   – بود   2019 سال  در   k نمایشگاه 
بر  از محدودیت‌ها همچنان  برگزار شد که بسیاری  زمانی 
ریفنهوسر،  اولریش  می‌گذاشت.  تأثیر  بین‌المللی  سفرهای 
رئیس هیأت مشاوره غرفه داران در K2022 گفت: با توجه 
به اینکه در سه سال گذشته تقریباً هیچ نمایشگاه تجاری 
برای  بیشتری  اشتیاق  نمیشد،  برگزار  جهان  سراسر  در 

K2022 وجود داشت.
آلمان  از  خارج  از  بازدیدکنندگان  درصد   70 از  بیش 
هلند،  کشورهای  از  بازدیدکنندگان  بیشتر  بودند-  آمده 

ایتالیا، تریکه، فرانسه، بلژکی، لهستان و اسپانیا بودند.
از  درصد   42  ،Messe Dusseldorf گزارش  اساس  بر 
بازدیدکنندگان از خارج از اروپا آمدند. در این بیانیه آمده 
از جنوب شرقی  کووید حضور  قرنطینه  مقررات  که  است 
آسیا را کاهش داده است - اما ایالات متحده، برزیل و هند 

حضور پررنگ دارند.
مسی دوسلدورف سه »موضوع داغ« را در این نمایشگاه 
اجرا کرد: اقتصاد چرخشی. دیجیتالی شدن؛ و حفاظت از 

آب و هوا
تقویت ابزارهای دیجیتال برای تسریع اقتصاد چرخشی؛ 
و اینکه چگونه پلاستکی می‌تواند به حفاظت از آب و هوا 

کمک کند از موضوعات مهم در نمایشگاه بودند.
در  نمایشگاه  این  در  شده  ارائه  یافته‌های  و  فناوری‌ها 
اینجا به‌صورت اجمالی معرفی خواهد شد.نمایشگاه بعدی 

k در تاریخ 8 تا 15 اکتبر 2025 برگزار می‌شود.
 Battenfeld-Cincinnati جدید  محصولات  از  کیی 
قالب  شد،  گذاشته  نمایش  به   K2022 نمایشگاه  در  که 
لوله پنج لایه Helix II32-5 VSI است که دارای قابلیت 
جابه جایی آسان و زمان شستشوی کوتاه است. این قالب 
این   SOLEx 45NG اکسترودر تک مارپیچ  با  در تریکب 
 K2022 شرکت ارائه شد و به بازدیدکنندگان در نمایشگاه
این امکان را می‌داد که طراحی کانال‌های جریان و سیستم 

توزیع مذاب را مشاهده کنند. جابه جایی آسان و حداقل 
هدررفت مواد از اهداف اصلی توسعه خط تولید جدید بود. 
بود.  جریان  کانال‌های  بهینه‌سازی  روی  بر  دیگر  تمرکز 
هدف به حداقل رساندن زمان پاکسازی بود تا سویچ کردن 

به تولید محصول جدید کارآمدتر شود.
توزیع  در  بالا  دقت  از  اطمینان  دیگر،  مهم  هدف   
را  اینها  همه  بود.  لوله  محیط  کل  در  لایه‌ها  کینواخت 
طرح  چندین  از  مذاب  توزیعک‌نندگان  تریکب  با  می‌توان 
مختلف به دست آورد. به این ترتیب، میانگین زمان اقامت 

و ماند مواد، بیش از 50% کاهش یافت.
 این قالب در K2022 برای لوله‌های پلی اتیلن با قطر 
در  یکلوگرم  با خروجی 350  متر  میلی  تا 32   6 خارجی 

ساعت طراحی شده است.
مارپیچی  ماندرال  با  لوله  قالب‌های  مجموعه  کل   
در   - مشبک  سبد  کی  با  همراه  مارپیچی  توزیعک‌ننده   -
15 اندازه مختلف ارائه می‌شود.این قالب ابعاد لوله از 4 تا 
3000 میلی متر و خروجی از 300 تا 3000 یکلوگرم در 

ساعت را پوشش می‌دهد.
با  را   PVC لوله‌های  می‌تواند  پرکننده  گچ  زیاد  نسبت 
تولید در  ارزان‌تر کند. دستورالعمل  پلیمر،  به  نیاز  کاهش 
این سیستم تولید به این شکل است که کی فرمول اولیه 
پی وی سی و مواد پرکننده به‌طور جداگانه به خط تولید 
تغذیه شد. سپس اجزای جداگانه در کی قیف جمع‌آوری 

قرار گرفتند و در کی مکیسر سرد مخلوط شدند.
از طریق واحد دوزینگ  نهایی  از اختلاط، فرمول  پس 

عمودی به دهانه بخش خوراک اکسترودر منتقل شد.
فرمولاسیون  پردازش  واحد  به‌عنوان  اکسترودر  این   
PVC به خدمت گرفته می‌شود. واحد پردازش دارای کی 

را  مخلوط  تا  است  سایش  ضد  محافظ  با  مارپیچ  هندسه 
به‌طور کینواخت انتقال و به‌صورت مذاب روان کند.

محتوای گچ متفاوت - از 30 تا 100 پارت - می‌تواند 
برای محصول  نیاز  با فرمولاسیون صحیح مورد  به راحتی 
فیلر،  مستقیم  کردن  اضافه  دیگر  مزایای  از  شود.  تنظیم 

با وجود تأثیر طولانی کووید19، برگزارکنندگان نمایشگاه k امسال از تعداد بازدیدکنندگان راضی بودند. 
همانند K2019 پایداری یکی از موضوعات اصلی نمایشگاه بود.
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را  بالا  با یکفیت  نهایی  است که محصول  فرآیند  پایداری 
تضمین میک‌ند.در نهایت، این فرآیند نیاز به پیش اختلاط 
پی وی سی و گچ را در کی مکیسر گرمایش/خنک‌کننده 
حذف میک‌ند.چیدمانی که در این نمایشگاه دیده می‌شود 
اجازه می‌دهد تا لوله‌های PVC توپر با محتوای پرکننده با 

استفاده از قالب لوله تک لایه تولید شوند.
فیلر  با  شده  پر  میانی  لایه  با  لایه  سه  لوله‌های  برای 
شرکت  این  پرکننده،  محتوای  بدون  خارجی  لایه‌های  و 
قالب‌های لوله مناسب و کواکسترودرهای مخروطی را ارائه 
می‌دهد. به این ترتیب می‌توان لوله‌هایی تا قطر 400 میلی 

متر را به صرفه تولید کرد.

 

حذف آلودگی‌های فلزی از مواد بازیافتی 
با استفاده از فناوری جدید

در  را  فلز  فناوری جداسازی  Bunting چندین  شرکت 
فلزیاب‌ها و  از جمله جداکننده‌های مغناطیسی،   K2022
اکستروژن  گذاشت.  نمایش  به  گردابی  جریان  جداکننده 
پلاستکی برپایه خوراک – خواه بکر یا بازیافتی – عاری از 
فلز متکی است.آلودگی فلزی از نظر آسیب به تجهیزات و 
زمان توقف تولید می‌تواند پرهزینه باشد. بانتینگ می‌گوید: 
افزایش استفاده از مواد بازیافتی نیاز به جداسازی فلزات را 

افزایش داده است.
از  مرحله  هر  برای   K2022 در   Bunting تجهیزات 

فرآیند تولید پلاستکی طراحی شده است.
کردن  تمیز  ایستگاه‌های  در  معمولاً  که  تجهیزات  این 
استفاده می‌شوند، فلزات آهنی را جذب و حذف میک‌نند 

و فلزیاب‌ها را بر روی فلزات غیرآهنی متمرکز میک‌نند.
آلودگی می‌تواند اشکال مختلفی داشته باشد - از مهره 
فویل  و  زنگ  فولاد ضد  فولاد،  ریز  ذرات  تا  گرفته  پیچ  و 
آلومینیوم. طیفی از جداکننده‌های مغناطیسی نمایش داده 
شده شامل آهنرباهای FF Drawer Filter است که به‌طور 
گسترده در کارخانه‌های تولید پلاستکی استفاده می‌شود.

به  برای  خاکی  کمیاب  عناصر  آهنرباهای  از  آنها 

آهنی  فلزات  کوچک  آلودگی‌های  حذف  و  انداختن  دام 
استفاده میک‌نند.پنج فلزیاب نمایش داده شده برای نصب 
به  رسیدگی  برای  و  تولید  فرآیند  در  مختلف  مراحل  در 
مدل‌های  مثال،  به‌عنوان  اند.  شده  طراحی  خاص  مواد 
QuickTron05 و 03R آلودگی فلزی را در کاربردهای 

سقوط آزاد شناسایی و جدا میک‌نند.

 

فلزات آهنی می‌توانند توسط فیلتر FF Drawer به دام بیفتند
معرفی مستربچ‌های رنگی 

pvc برای پروفیل‌های پنجره
برای  را  مستربچ‌ها  از  مجموعه‌ای  اسپانیا  تکنکی  دلتا 
مستربچ‌های  است.  کرده  معرفی   PVC پنجره  پروفیل‌های 
رنگ  ثبات  سریع،  رقت  ارائه  برای  رنگی  سی  وی  پی 
رنگ  اند.گزینه‌های  شده  طراحی  بالا  جوی  مقاومت  و 
قهوه‌ای، کرم  از  عبارتند  پنجره  پروفیل‌های  برای  محبوب 
را در  این شرکت مستربچ‌های پی وی سی  و خاکستری. 
کریوپلت‌های  جمله  از  اندازه‌ها  و  اشکال  از  وسیعی  طیف 
بسیار ریز با اندازه ذرات کمتر از 1000 مکیرون، پلت‌های 

مکیرو کوچک، پلت‌های مکیرو و استاندارد ارائه می‌دهد.
استفاده از مستربچ به جای رنگدانه‌های پودری راه حل 
تمیز  زمان  و  است  پروفیل  اکسترودرهای  برای  تمیزتری 

کردن را کوتاه میک‌ند.
رنگی  مستربچ‌های  تکنکی  دلتا  شرکت  این،  بر  علاوه 
سفید  سیاه،  رنگ‌های  در  بازیافتی   pvc برای  را  جدیدی 
بالایی  این رنگدانه‌ها غلظت  ارائه می‌دهد. همه  و قهوه‌ای 
دارند و برای ارائه پراکندگی خوب فرموله شده اند. مستربچ 
سفید دارای محتوای بالایی از دی اکسیدتیتانیوم و سایر 
افزودنی‌ها است که به بازیابی وضعیت ظاهری pvc سفید 
بازیافت شده که در طول عمر و در حین استفاده زرد شده 
این شرکت کی فرمول رسانا جدید  است، کمک میک‌ند. 
سیاه  کربن  که  است  کرده  معرفی  کابل  کاربردهای  برای 
را با گرافن تریکب میک‌ند تا محافظ EMI را تقویت کند. 
این  است.  آزمایشی  فرمول در مرحله  این  در حال حاضر 
شرکت در حال حاضر طیف وسیعی از محصولات رسانای 

تجاری مبتنی بر کربن سیاه و نانولوله‌های کربنی دارد.
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اندازه گیری سایش سیلندر
 و مارپیچ با فناوری اولتراسونیک

در s3، K2022 بخشی از Erema نوآوری‌هایی را در اندازه 
گیری سایش و تولید مارپیچ ارائه کرد.

این شرکت نشان داد که چگونه نوع جدیدی از سیلندر اندازه 
گیری سایش اولتراسونکی را امکان‌پذیر میک‌ند - و کی فناوری 
جدید تولید مارپیچ منجر به تولید کارآمدتر می‌شود. این شرکت 
متخصص در ساخت مارپیچ‌های اکسترودر برای پلاستکی و مواد 
بازیافتی است و هر ساله بین 1500 تا 2000 سفارش مارپیچ و 
سیلندر را پردازش میک‌ند. این شرکت نوع جدیدی از سیلندر 
را توسعه داده است که اندازه گیری سایش اولتراسونکی مارپیچ 
اکستروژن و سیلندر را در حین کار کردن دستگاه امکان‌پذیر 

میک‌ند.
آلویس آنریتر، مدیر عامل 3S گفت: »این کار مشتری را از 
تعطیل کردن و راه‌اندازی مجدد کارخانه، برداشتن و نصب مجدد 
قطعات، سپس تمیز کردن و اندازه‌گیری آن‌ها نجات می‌دهد – که 

معمولاً به معنای کی تا دو روز از کار افتادن دستگاه است.«

Inovyn از نوآوری‌های pvc در نمایشگاه 
k2022 تقدیر کرد

و  می‌شود  برگزار  کیبار  سال  سه  هر   Inovyn award

مراسم امسال اخیراً در نمایشگاه K2022 برگزار شد. به گفته 
برگزارکننده، در این مراسم بیش از 130 اثر به نمایش گذاشته 

شد.
Blueforce RJکی لوله pvc از شرکت fit با سیستم اتصال 

آخرین  اصلی  برندگان  از  کیی  داخلی  کشش  برابر  در  مقاوم 
Inovyn award است. لوله Blueforce RJ برای توزیع آب تحت 

فشار توسعه یافته است. این لوله در تعدادی از کاربردها نصب شده 

است - از جمله کی خط لوله آب آشامیدنی در نرماندی، فرانسه، 
و برای جایگزینی سیستم لوله کشی آزبست در Tresigallo در 
ایتالیا. در کی عملیات دیگر، نصب 100 متر لوله Blueforce RJ با 
استفاده از حفاری جهت دار افقی )HDD( انجام شد.سایر برندگان 
 PVC-O برای لولهMolecor مربوط به لوله در این جوایز، شرکت
1200 میلی متری و Pipelife برای پروژه »Hoppet«– که لوله‌های 
فاضلاب ساخته شده از »پی وی سی زیستی و عاری از منابع 
فسیلی« را به کی پیش دبستانی در گوتنبرگ، سوئد عرضه کرد، 

بودند.
 

 توسعه استفاده از مواد بازیافتی و اطمینان از 
عملکرد قبل از تولید انبوه

محققان مؤسسه Fraunhofer برای دوام ساختاری و قابلیت 
اطمینان سیستم )LBF( نشان دادند که چگونه می‌توان یکفیت 
محصولات ساخته شده از پلاست‌کیهای بازیافتی را قبل از تولید 
انبوه به‌طور قابل اعتماد آزمایش کرد.آنها در حال بررسی این 
موضوع هستند که چگونه پلاست‌کیهای بازیافتی - که به‌طور 
گسترده‌ای مورد استفاده قرار می‌گیرند - می‌توانند بر عملکرد 

اجزای بسیار تحت تنش تأثیر بگذارند.
تخصص LBF در توسعه کامل مواد بازیافتی است - از آسیاب 
مجدد تا افزودن و بررسی سطحی، تجزیه و تحلیل مشخصات 
مواد، تخمین عمر مفید.محققان با استفاده از روش‌های آزمایش 
و تحلیل مناسب، پارامترهایی را برای اطمینان از عمر مفید مواد 
بازیافتی پلاستکیی به دست آورده‌اند.به لطف فرمولاسیون مواد 
جدید، مواد بکر را می‌توان با مواد بازیافتی در هنگام ساخت کی 
جزء جایگزین کرد. به این ترتیب، حدود 1.5 یکلوگرم CO2 به 

ازای هر یکلوگرم پلی پروپیلن بازیافتی صرفه‌جویی می‌شود.

موقعیت یابی شبکه آبرسانی
 با استفاده از اپلیکیشن جدید مولکور

توسعه   GeoTom به‌نام  اپلیکیشنی  اسپانیا   Molecor

داده است که به نصابان کمک میک‌ند تا تمام قسمت‌های 
شبکه لولهک‌شی را که در آن نصب شده‌اند، مکانی‌ابی کرده 

سال 17  آذر 1401  شماره  144

www.pvc-asso.ir

56

تازه‌های صنعت



و اطلاعات پروژه را با چندین کاربر به اشتراک بگذارند.پس 
 IOS و Android از دانلود رایگان آن – بر روی هر دو دستگاه
از Molecor درخواست دسترسی میک‌ند. هنگامی  کاربر   -
که این اتفاق افتاد، بخش‌های شبکه - مانند طول لوله - را 
با  را می‌توان   Molecor اجزای داد.  قرار  نقشه  می‌توان روی 
اسکن کی کد QR به‌طور خودکار اضافه و مکان یابی کرد. سایر 
اجزا را می‌توان به‌صورت دستی وارد کرد. همچنین می‌توان در 
مورد هر جزء تصاویر و اطلاعات اضافه کرد. این اپلیکیشن که 

در K2022 معرفی شد، به چندین زبان در دسترس است.
هم  که  می‌دهد  را  امکان  این  شما  به  اپلیکیشن  این   
محصولات  هم  و   Molecor توسط  شده  تولید  محصولات 
تولید شده توسط سایر تولیدکنندگان را بدون توجه به مواد 
کنید،  یابی  مکان  است،  داده  توسعه  را  آنها  که  شرکتی  یا 
بنابراین قابلیت ردیابی کامل تری را به دست آورید، که در 
مورد لوله‌ها و اتصالات ساخته شده توسط Molecor، از زمان 
تولید محصول تا نصب آن کامل خواهد بود. به این ترتیب 
همه طرف‌های درگیر در کی پروژه خاص می‌توانند اطلاعات 
فنی کامل و لحظه‌ای در مورد تمام محصولات تشیکل دهنده 

شبکه داشته باشند.

معرفی سیستم‌های بازرسی درون خطی
 برای تیوب‌های کاروگیت

 ProfilControl خطی  درون  بازرسی  سیستم   Pixargus

7s خود را برای لوله‌های کاروگیت ارتقا داده است و می‌گوید 

که بررسی عیوب لوله‌ها را تسهیل میک‌ند. در اکستروژن لوله 
موجدار، سیستم‌های بازرسی باید با بخش‌های متناوب ساختار 
موجدار و ساده سروکار داشته باشند. برخی از بخش‌ها ممکن 
یا   - باشند  داشته  نیاز  دیگری  بازرسی  حالت‌های  به  است 
کاروگیتور ممکن است ویژگی‌هایی را در کی محصول اکسترود 
شده حک کند که نباید به‌عنوان نقص تشخیص داده شود.

برای این منظور، این سیستم بازرسی به روز شده الگوریتم‌های 
خاصی را ارائه می‌دهد که اتوماسیون را در بازرسی یکفیت 

بالا می‌برد.یورگن فیلیپس، مدیر عامل و رئیس توسعه فناوری 
Pixargus گفت: »هدف ما تأمین سیستم‌هایی است که در 

حالت ایده آل نیازی به راه‌اندازی توسط اپراتور ندارند.«
لوله‌های کاروگیت ممکن است علاوه بر موج‌های مشخصه 
باشد که  با ویژگی‌هایی  تکرارشونده  آن‌ها شامل بخش‌های 
نیاز به بازرسی ویژه دارند. کی الگوریتم جدید در این نرم‌افزار 
بازرسی به‌طور خودکار تشخیص می‌دهد که کی بخش در 
کی مجموعه به پایان می‌رسد و قسمت بعدی شروع می‌شود. 
الگوریتم تضمین  این  اعمال شود،  بازرسی‌های متفاوت  اگر 
میک‌ند که پارامترهای صحیح در هر مورد استفاده می‌شود. 
قالب‌های کاروگیتور همچنین می‌توانند علائم مختلفی را بر 
روی کی محصول حک کنند. برای اطمینان از عدم شناسایی 
آنها به‌عنوان نقص، سیستم باید آنها را تشخیص دهد. ارتقا 
نرم‌افزار همچنین شامل کی الگوریتم جدید است که به‌طور 

خودکار حکاکی‌ها را تشخیص می‌دهد و می‌پذیرد.
واحد حسگر جدید، پیشرفتی در طراحی سیستم بازرسی 
S PC7 است. هشت دوربین با کارایی بالا فرازها، فرودها و 
نواحی انتقالی ساختار موج‌دار را بررسی میک‌نند - و می‌توانند 
ساختارها و ویژگی‌های ناخواسته و دلخواه را تشخیص دهند. 
ترک‌ها  و  خراش‌ها  گره‌ها،  تاول‌ها،  فرورفتگی‌ها،  سوراخ‌ها، 
به‌دقت تشخیص داده می‌شوند و اجازه می‌دهند تولید خارج از 

مشخصات مد نظر - و هزینه‌های تولید - کاهش یابد.

توسعه دستگاه جدید اندازه گیری ابعاد 
تیوب‌های تک لایه با استفاده از اشعه اکیس

برای  را   X-Ray 6000 Pureجدید دستگاه  سکیورا 
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اندازه گیری ابعاد لوله‌های تک لایه توسعه داده است.
دو مدل اول - 6070Pure و 6120Pure- لوله‌ها و 
شیلنگ‌ها را به ترتیب از 6-65 میلی متر و 10-110 میلی 

متر اندازه گیری میک‌نند.
اندازه گیری لوله‌ها و شیلنگ‌های تک لایه،   علاوه بر 
نیز  لایه  چند  محصولات  از  بسیاری  کل  دیواره  ضخامت 
با  همراه  پردازنده  سیستم  کی  است.  گیری  اندازه  قابل 
Ecocontrol Pure، با استفاده از صفحه نمایش لمسی 15 

اینچی - مقادیر اندازه گیری شده به وضوح برای تجزیه و 
تحلیل بیشتر نمایش داده می‌شوند.

 به گفته سکیورا X- Ray 6000 Pure مقرون به صرفه، 
ایمن و جایگزینی قدرتمند برای فناوری‌های معمولی است. 
را  دیواره  ضخامت  بر  مداوم  نظارت  امکان  تکنولوژی  این 
کاهش  تلرانس  مقدار  حداقل  به  را  آن  تا  میک‌ند  فراهم 
دهد. حاشیه‌های ایمنی را می‌توان کاهش داد، در حالی که 
کنترل خودکار ابعاد را در محدوده مشخصات نگه می‌دارد.

معرفی افزودنی‌های جدید برای کاربردهای ساختمان
K2022  را  افزودنی جدید را در  Songwon تعدادی 

عرضه کرد و سبد خود را با دو محصول جدید توسعه داده 
است.

 Songsorb Songnox9228)کی آنتی اکسیدان( و 
.)UV 1164)کی جاذب

هر دو برای کاربردهایی از جمله ساختمان و ساخت و 
ساز مناسب هستند.

هیدرولیتکیی  پایداری  لطف  به   Songnox9228
با عملکرد  بر چالش‌هایی که فسفیت‌ها/فسفونیت‌ها  خود، 
این،  بر  علاوه  میک‌ند.  غلبه  هستند  روبه‌رو  آن‌ها  با  بالا 
بالا چگالی  با  اتیلن  پلی  برای  را  خوبی  رنگ   حفاظت 
رزین‌های  و   )PP( پروپیلن  پلی   ،)HDPE) Cr-type  

مهندسی ارائه می‌دهد.
از  که  است  آزین  تری  کی   ،Songsorb1164
میک‌ند.  محافظت   UV اشعه  تخریب  برابر  در  پلاست‌کیها 
در مقایسه با جاذب‌های معمولی بنزوتریازول UV، می‌تواند 
پلاست‌کیهای  و  پلی‌الفین‌ها  برای  را  بیشتری  عمر  طول 
مهندسی که در معرض هوای بیرونی قرار دارند، به دست 
آورد. همچنین برای پلی اولفین‌ها برای استفاده در تماس 

با غذا مناسب است.

ارتباط ماشین‌آلات باهم
OPC UA با استفاده از زبان جهانی

ماشین‌آلات  عامل  مدیر   ،Thorsten Kühmann

 K2022 نمایندگان در  به   ،VDMA لاستکی و پلاستکی 
با  فزاینده‌ای  به‌طور  باید  جداگانه  ماشین‌های  که  گفت 
»زبان  از کی  استفاده  با  این  برقرار کنند.  ارتباط  کیدیگر 

جهانی« مانند OPC UA به دست می‌آید.

 در این نمایشگاه، حدود 40 شرکت از هشت کشور، 
کردند که شامل  اجرا  را   OPC UA نمایشی  پروژه  کی 

85 ماشین بود.
 هر کدام کی لوگوی OPC UA و کی کد QR داشتند 
که بازدیدکنندگان می‌توانستند با گوشی‌های هوشمند 
 UMATI اینترنتی  پلتفرم  به  اینجا  از  اسکن کنند.  خود 
منتقل شدند، جایی که می‌توانستند داده‌های زنده را از 

هر دستگاه ببینند.
او گفت: »برای وضوح بیشتر، داشبورد بزرگی را در 
VDMA Dome نصب کردیم - جایی که بازدیدکنندگان 

داده‌های  دیدن  برای  را  دستگاه  هر  می‌توانستند 
تعریف‌شده هدایت کنند.او گفت که مهمترین نکته این 
و  کنند  زبان صحبت  کی  به  ماشین‌ها  »همه  که  است 
 OPC اجرای  کنند«.همچنین  استفاده  سیستم  کی  از 
و  تزریقی  قالب‌گیری  مانند  برای ماشین‌آلاتی  قبلًا   UA

اکستروژن اتفاق افتاده است - و اکنون در حال توسعه 
شامل  واین  است  جانبی  تجهیزات  و  ذرات  فوم  برای 
واحدهای کنترل دما و واحدهای رانر داغ یا اندازه گیری 

سیلکیون مایع است.
از پردازنده‌ها  با این حال، به گفته کوهمن بسیاری 

هنوز در مورد برنامه‌های OPC UA محتاط هستند.
به دقت مورد  آنها  »آنها نگران هستند که داده‌های 
بررسی قرار نگیرد - و حتی رقبای آنها ممکن است به 
است  این  مشکل  از  بخشی  کنند.«  پیدا  دسترسی  آنها 
پلتفرم‌های داده تنها توسط شرکت‌های منفرد  این  که 
یا کنسرسیوم‌های کوچک ارائه شده‌اند – که کاربران به 
در تلاش   VDMA دلیل،  به همین  ندارند.  اعتماد  آن‌ها 
است تا کی پلتفرم قابل اعتماد و خنثی ایجاد کند که 

هر کسی بتواند از آن استفاده کند.
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کلراید  وینیل  پلی  بازار  می‌رود  انتظار 
بین   %4/9 رشد  نرخ  با  شمالی  آمرکیای 

سال‌های 2021 تا 2026 توسعه یابد.
 بازار پلی وینیل کلراید در آمرکیای شمالی 
ارزش  دلار  میلیون   4688  ،2020 سال  در 
داشت و انتظار می‌رود در این دوره پیش‌بینی 
با نرخ رشد سالانه 4/9% توسعه یابد.این بازار 
در سال 2020 تحت تأثیر منفی کووید 19 قرار 
گرفت و کشورهای این منطقه برای جلوگیری 
از انتشار ویروس قرنطینه شدند. صنایع مختلف 
مصرفک‌ننده نهایی مانند ساختمان سازی، برق 
و الکترونکی، خودروسازی و... به دلیل اختلال 
در زنجیره تأمین، توقف کار و کمبود نیروی کار 

به شدت تحت تأثیر قرار گرفتند.
این  محرک  اصلی  عوامل  مدت  میان  در 
بازار، افزایش استفاده از پلاست‌کیها در صنعت 

ساخت وساز و مراقبت‌های بهداشتی است.
بازیافت پلی وینیل کلراید احتمالاً به‌عنوان 

کی فرصت در آینده عمل خواهد کرد.
سال   60 از  بیش  سی  وی  پی  لوله‌های 
استفاده  مورد  ساختمان‌سازی  در  که  است 
قرار می‌گیرند زیرا صرفه‌جویی در انرژی حین 
تولید، هزینه پایین و طول عمر بالا بدون نیاز 
به‌طور  لوله‌ها  این  می‌دهند.  ارائه  را  تعمیر  به 
گسترده برای سیستم‌های لوله کشی آبرسانی، 
فاضلابی و زهکشی استفاده می‌شوند زیرا دچار 
رسوب و خوردگی نمی‌شوند و سطوح صافی را 
فراهم میک‌نند که انرژی مورد نیاز برای پمپاژ 

را کاهش می‌دهد.
از  متعددی  مزایای  سی  وی  پی  کفپوش 
جمله دوام، زیبایی، سهولت در نصب و نظافت 
طول  در  همچنین  دارد.  بازیافت  قابلیت  و 
می‌گیرد.  قرار  استفاده  مورد  متمادی  سالیان 
و ساز  زمینه‌های صنعت ساخت  از  کیی دیگر 
که در آن از PVC استفاده می‌شود، سقف‌سازی 

است و عمدتاً به دلیل نیازهای کم برای تعمیر 
و نگهداری بیش از 30 سال دوام می‌آورد.

می‌رود  انتظار  شمالی،  آمرکیای  منطقه  در 
متوسطی  رشد  شاهد  ساخت‌وساز  صنعت 
باشد. در ایالات متحده، مناطق جنوبی و غربی 
مناطق  نیومکزکیو  و  تگزاس  نوادا،  همچنین 
انتظار  کانادا،  در  هستند.  رشد  برای  کلیدی 
دوره  این  در  ساخت‌وساز  صنعت  که  می‌رود 
ساخت‌وسازهای  مجدد  افزایش  با  پیش‌بینی 

غیرساختمانی رشد خود را از سر بگیرد.
و  بزرگترین  از  کیی  متحده  ایالات 
نرخ  است.  جهان  اقتصادهای  قدرتمندترین 
بود  درصد   2.3  ،2017 سال  در  اقتصاد  رشد 
یافت.  افزایش  به 3 درصد  که در سال 2018 
ناخالص  تولید  رشد   2019 سال  در  همچنین 
داخلی حدود 2.2 درصد بود، یعنی 0/8 درصد 
کمتر از سال 2018. با این حال، تولید ناخالص 
 -٪3/5 به   2020 سال  در  کشور  این  داخلی 
همه  تأثیر  تحت  شدت  به  که  یافت  کاهش 
گیری کووید19 گرفت. براساس پیش‌بینی‌های 
تولید  می‌رود  انتظار  پول،  بین‌المللی  صندوق 
با   2021 سال  در  کشور  این  داخلی  ناخالص 
 6.4 به  همه‌گیری  وضعیت  از  کشور  بهبودی 

درصد افزایش یابد.
متحده،  ایالات  سرشماری  اداره  آمار  طبق 
مارس  در  که  مسکن‌های خصوصی  تعداد کل 
2020 احداث شد با نرخ سالانه تعدیل فصلی 
 1/4 رشد  دهنده  نشان  که  بوده   1,216,000

درصدی نسبت به مارس 2019 است.

 بازار پلی وینیل کلراید
 در آمرکیای شمالی

گردآوری و ترجمه:
شادی حقدوست

دفتر انجمن
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بازار جهانی پلاستیک‌های زیست تخریب‌پذیر تا سال 2026

پلاست‌کیهای  شامل  تخریب‌پذیر  زیست  پلاست‌کیهای  بازار   
زیست تخریب‌پذیر با پایه زیستی و پلاست‌کیهای زیست تخریب‌پذیر 
سنتزی و بر پایه مواد پتروشیمی است. این بازار به علت افزایش 
آگاهی و مقررات سختگیرانه دولت در مورد استفاده از پلاست‌کیهای 
غیر زیست تخریب پذیر، شاهد رشد چشمگیری در سراسر جهان 
است. پلاست‌کیهای تجزیه‌پذیر در بسته بندی، کالاهای مصرفی، 

نساجی، کشاورزی، باغبانی و در میان سایر صنایع استفاده می‌شود.
تخریب‌پذیر  زیست  پلاست‌کیهای  بازار  بخش  بزرگترین   PLA

و  بندی  بسته  مانند  نهایی  مصرف  مختلف  صنایع  در  زیرا  است. 
کالاهای مصرفی استفاده می‌شود. PLA از منابع تجدید‌پذیر تولید 
می‌شود و قابل کمپوست و تجزیه‌پذیر است. این پلیمر از نشاسته 
ذرت )در کانادا و ایالات متحده(، ریشه تاپیوکا، نشاسته )بیشتر در 
آسیا( و یا نیشکر در بقیه مناطق دنیا مشتق می‌شود و این باعث 
می‌شود که PLA غیر سمی و سازگار با محیط زیست باشد. کاربردهای 
کلیدی PLA محصولات ترموفرم شده یعنی فنجان‌های نوشیدنی، 
سینی غذا، ظروف و جعبه‌های کاشت است. این پلیمر از استحکام 
خوبی برخوردار است و امکان جایگزین شدن آن با پلی استایرن و 
PET را در چنین کاربردهایی فراهم میک‌ند. PLA به سرعت در حال 

رشد است زیرا تولید آن در مقایسه با سایر پلاست‌کیهای زیست 
تخریب‌پذیر مقرون به صرفه‌تر است.

بازار  بر  که  است  نهایی  کاربرد  صنایع  از  کیی  بندی  بسته 
پلاست‌کیهای زیست تخریب‌پذیر غالب است. تقاضای گسترده‌ای 
برای پلاست‌کیهای زیست تخریب‌پذیر و جایگزینی با پلاست‌کیهای 

دارد.  وجود  محیطی  زیست  نگرانی‌های  رفع  برای  متداول 
پلاست‌کیهای ترموست )پلی اورتان‌های سویا و رزین‌های پلی استر 
 PBS، PHA ،مخلوط نشاسته ،PLA( و ترموپلاستکی ها )غیر اشباع
و سلولز( دو نوع پلاستکی تجزیه‌پذیر هستند که عمدتاً در صنعت 
بسته بندی استفاده می‌شوند. استفاده از پلاست‌کیهای تجزیه‌پذیر در 
کاربردهایی مانند بطری، فیلم، یکسه‌های جمع‌آوری زباله، فیلم‌های 

مالچ و لوازم سرویس غذا در حال افزایش است.
پلاست‌کیهای  بازار  رشد  سریع‌ترین  اروپا  که  می‌شود  برآورد 
شرایط  باشد.  داشته   2026 تا   2021 بین  تخریب‌پذیر  زیست 
بازار  نفوذ پلاست‌کیهای تجزیه‌پذیر در  باعث  اقتصادی  سیاسی و 
شده است. هنجارهای سختگیرانه دولت و شرایط اقتصادی نیز بازار 
پلاست‌کیهای تجزیه‌پذیر را هدایت کرده است. این عوامل مسؤول 

توسعه پلاست‌کیهای زیست تخریب‌پذیر در این منطقه بوده اند.

 پیش‌بینی می‌شود اندازه بازار جهانی پلاستیک‌های زیست تخریب‌پذیر از 7/7 میلیارد دلار در سال 2021 به 23/3 میلیارد دلار در 
سال 2026 برسد و با نرخ رشد سالانه 24/9% در سال‌های 2021 تا 2026 توسعه یابد.
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 بازار لوله‌های مجرای الکترکیی از سال 2021 تا 2031

ساختمان‌سازی به ویژه در بخش‌های مسکونی و تجاری در 
سال‌های اخیر با شهر نشینی سریع در سراسر جهان به‌طور قابل 
توجهی رشد خواهد کرد که برآورد می‌شود در سال‌های آتی نیز 
تداوم داشته باشد. تقاضا برای انواع پلاستکیی لوله‌های مجرای 
بیشتر در سراسر مناطق آسیا و آمرکیای شمالی در  الکترکیی، 

حال افزایش است.
بر اساس تجزیه و تحلیل تحقیقات بازار Persistence، تخمین 
زده می‌شود که بازار جهانی لوله‌های مجرای الکترکیی با مقدار 
CAGR حدود 5٪ در دوره پیش‌بینی 2021-2031 توسعه یابد.

سال‌های  در   PVC الکترکیی  مجرای  لوله‌های  برای  تقاضا 
این  در  می‌رود  انتظار  و  است  داشته  چشمگیری  رشد  اخیر 
دارای  بادوام،  لوله‌های  این  شود.  مشاهده  نیز  پیش‌بینی  دوره 
خصوصیاتی مانند وزن سبک، انعطاف‌پذیری و مقاومت در برابر 

شعله هستند.
در  الکترکیی  مجرای  لوله‌های  برای  تقاضا  می‌رود  انتظار 
یابد.  افزایش  آینده  سال‌های  در  تجاری  و  مسکونی  بخش‌های 
و  محافظت  برای  گسترده‌ای  به‌طور  الکترکیی  مجرای  لوله‌های 

هدایت سیم کشی برق استفاده می‌شود.
کشورهای شرق آسیا و جنوب آسیا اقیانوسیه به دلیل صنعتی 
شدن و شهرنشینی سریع فرصت‌های رشد قابل توجهی در این 

دوره پیش‌بینی دارند.
انتظار می‌رود افزایش تقاضا برای لوله‌های مجرای الکترکیی با 
میزان عایق بالا و بدون خوردگی، فروش جهانی را افزایش دهد. 
است.  داشته  فوق‌العاده‌ای  رشد  استاندارد  لوله  مواد  برای  تقاضا 
 CAGR پیش‌بینی می‌شود که بازار چین و هند تا سال 2031 با
بازار  که  می‌رود  انتظار  همچنین  یابد.  افزایش  درصد   5 حدود 
لوله‌های مجرای الکترکیی در ایالات متحده در ده سال آینده با 

CAGR بیش از 5 درصد افزایش یابد.

به دلیل پاندمی کووید-19، بازار شاهد سقوط شدیدی بود و 
رشد مرکب سالانه %6/1- در سال 2020 مشاهده شد. بهبود 
سال  در  بازار  این  رشد  که  چرا  بود،  خواهد  تدریجی  بازار  این 
2021 برابر با 2/2-%  بوده و در سال 2022، 4/3 درصد خواهد 

بود.

نیاز روز افزون به اقدام‌ها ایمنی در ساختمان‌های مسکونی، تجاری و صنعتی، عاملی محرک برای افزایش تقاضا در استفاده از 
لوله‌های مجرای الکتریکی است. 
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 بازار مواد افزودنی پلاستیک به 59/9 میلیارد دلار
 تا سال 2026 می‌رسد

افزودنی‌های  بازار  که  می‌شود  پیش‌بینی 
پلاستکی با نرخ رشد مرکب سالانه 5/6% از 
به 59/9  در سال 2021  میلیارد دلار   45/6

میلیارد دلار در سال 2026 برسد. 
مصرفک‌ننده  بزرگترین  بندی  بسته 
است.  پلاستکیی  افزودنی  مواد  بازار  نهایی 
آسیا اقیانوسیه )APAC( از نظر حجم و ارزش 
بزرگترین بازار افزودنی‌های پلاستکی در سال 
افزون  تقاضای روز  مانند  بود. عواملی   2020
صنعت بسته بندی، صنعتی شدن سریع در 
مانند چین و هند  اقتصادهای در حال رشد 
پلاستکی  قالب‌های  برای  تقاضا  افزایش  و 
در وسایل نقلیه الکترکیی، بازار مواد افزودنی 

پلاستکیی را هدایت میک‌ند.
بسته  رشد صنعت  به  که  عمده‌ای  عامل 
بندی کمک میک‌ند، شهرنشینی سریع، تغییر 
سبک زندگی مصرف کننده، روند اقتصادی و 

افزایش آگاهی بهداشتی در بین طبقات مختلف 
مصرفک‌نندگان و توسعه مواد و فناوری بسته 
از  پلاست‌کیها،  مختلف  خواص  است.  بندی 
برابر  در  مقاومت  پایین،  هزینه  دوام،  جمله 
خوردگی، آب و مواد شیمیایی و هدایت حرارتی 
کاربردهای  در  استفاده  برای  را  آنها  پایین، 
از  استفاده  میک‌ند.افزایش  مناسب  مختلف 
پلاستکی در بسته بندی‌های سنگین و سبک، 
تقاضا برای مواد افزودنی پلاستکیی را ایجاد 
میک‌ند. تقاضا برای نرم کننده‌ها، بازدارنده‌های 
برای  تقاضا  افزایش  با  استابلایزر‌ها  و  شعله 

پلاستکی در بسته بندی در حال افزایش است.
APAC بزرگترین بازار افزودنیهای پلاستکیی 

است که چین عمده‌ترین آن به شمار می‌رود 
و انتظار می‌رود رشد چشمگیری داشته باشد. 
افزایش استانداردهای زندگی در کشورهای در 
حال ظهور در APAC عامل اصلی رشد این بازار 
جمعیت  افزایش  می‌شود  هستند.پیش‌بینی 
و  فناوری‌ها  توسعه  با  همراه  منطقه  این  در 
به مقصدی  را  این منطقه  محصولات جدید، 
ایده آل برای رشد بازار مواد افزودنی پلاستکیی 
تبدیل کند. رونق بخشیدن به صنعت خودرو، 
کالاهای مصرفی و بسته بندی و پیشرفت در 
فرآیند تولید برخی از عوامل اصلی رشد بازار در 
APAC هستند. انتظار می‌رود کشورهایی مانند 

هند و چین به دلیل افزایش تقاضا از صنعت 
افزودنی  مواد  بازار  در  بالایی  رشد  خودرو، 

پلاستکیی داشته باشند.

پیش‌بینی رشد 7/8% بازار پلاستیک‌های پزشکی طی 10 سال آینده 
 بر اساس کی گزارش جدید، جمعیت رو به 
رشد بیماران مسن که از دستگاه‌های پزشکی 
دیجیتال استفاده میک‌نند، باعث افزایش تقاضا 
برای پلاستکی در کاربردهای پزشکی می‌شود 
که بین سال‌های 2017 و 2021، 6/3 درصد 
 Future تحقیقات  اساس  یافت.بر  افزایش 
Market Insights (FMI( از نیوآرک، DE، این 

روند تا سال 2032 با پیش‌بینی رشد مرکب 
سالانه 7/8٪ ادامه خواهد داشت و درآمد جهانی 
این بخش را تا آن سال به 106/23 میلیارد 
دلار می‌رساند.FMI گفت: بازار پلاست‌کیهای 
از سهم  آمرکیای شمالی 34 درصد  پزشکی 
بازار جهانی را در سال 2021 به خود اختصاص 

در  بازار جهانی  و پیش‌بینی می‌شود که  داد 
سال جاری به 50/13 میلیارد دلار افزایش یابد.

 FMI نیکیل یکتواد، معاون تحقیقات بازار در
گفت که پیش‌بینی می‌شود مواد متداول مانند 
پلاست‌کیهای پزشکی پلی فنیل سولفون، تا 
را به دست  بازار  سال 2032 بیشترین سهم 
انتظار  اما PVC ماده ترجیحی است و  آورند. 
می‌رود تا آن زمان سهم بازار خود را حفظ کند. 

ترموپلاست‌کیهای  شده،  پیش‌بینی  دوره  در 
وینیل  پلی  اولفین،  پلی  مانند  کامودیتی 
استایرن  پلی  و  ترفتالات  اتیلن  پلی  کلراید، 
بیشترین سهم را از بازار جهانی پلاست‌کیهای 
می‌شود  پیش‌بینی  داشت.  خواهند  پزشکی 
 )HDPE( استفاده از پلی اتیلن با دانسیته بالا
یابد. افزایش  فقرات  ستون  ایمپلنت‌های  در 

زنجیره‌های تأمین تولید به‌طور قابل توجهی در 
طول همه‌گیری کووید-19 از هم پاشید، اما 
صنعت تولید پلاستکی در حال بازگشت است 
و تولید به خصوص با افزایش ظرفیت جدید در 
پلاست‌کیهای زیستی و پلیمرهای با کارایی بالا 

در حال افزایش است. 
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تعهد بایدن برای کاهش انتشار گازهای گلخانه‌ای
 در آمرکیا و نقش صنعت وینیل 

مجازی  نشست  کی  میزبان  بایدن  پرزیدنت  زمین،  روز  در   
تغییرات آب و  با  برای مبارزه  را  استراتژی خود  بود که  اقلیمی 
هوایی تشریح کرد. کیی از برجسته‌ترین اهداف او کاهش انتشار 
گازهای گلخانه‌ای آمرکیا به میزان 50 درصد نسبت به سطوح 
سال 2005 تا سال 2030 بود. این هدف تقریباً دو برابر مقداری 
است که اوباما رئیس‌جمهور سابق آمرکیا در سال 2015 تعیین 

کرد.
رئیس‌جمهور بایدن گفت: این اقدام آمرکیا را در مسیر اقتصاد 

انتشار صفر تا سال 2050 قرار می‌دهد.
سارا گودوین از مؤسسه وینیل گزارش می‌دهد:

هر سال، سازمان دهندگان روز زمین موضوع جدیدی را برای 
موضوع  همان  آنها  امسال،  اما   - میک‌نند  انتخاب  بهتر  آموزش 
2020 را مطرح کردند: تغییرات آب و هوایی. سازمان دهندگان 
چالش  بزرگترین  دهنده  نشان  هوایی  و  آب  »تغییرات  نوشتند: 
برای آینده بشریت و سیستم‌های پشتیبانی از زندگی است که 

جهان ما را قابل سکونت میک‌ند.«
تغییرات  از  جلوگیری  برای  گلخانه‌ای  گازهای  تولید  کاهش 
آب و هوایی در آینده و معکوس کردن اثراتی که در حال حاضر 

در جریان است، حیاتی است.
بایدن در اولین روز ریاست‌جمهوری خود، با پیوستن مجدد 

به توافق پاریس، کی معاهده بین‌المللی در مورد اقدام اقلیمی، 
نوامبر  توافق‌نامه در  این  تبلیغاتی خود عمل کرد.  به کی وعده 
انتشار  از  درصد   55 که  کشوری   55 پیوستن  از  پس  و   2016
گازهای گلخانه‌ای جهانی را تشیکل می‌دهند، به‌طور رسمی به 
اجرا درآمد. امروز، 190 کشور مسؤول بیش از 90 درصد انتشار 

گازهای گلخانه‌ای جهان، این موافقتنامه را تصویب کرده اند.
کاهش انتشار گازهای گلخانه‌ای، برای صنعت وینیل، بیش از 
30 سال است که مورد توجه قرار گرفته است و از سال 1987، 
انتشار مونومر وینیل کلرید 84٪ کاهش یافته است در حالی که 
تولید محصولات رزین وینیل 99٪ در همان دوره زمانی افزایش 
یافته است. حتی هنوز، این صنعت متعهد به کاهش بیشتر انتشار 
گازهای گلخانه‌ای است. در کی ارزیابی که در سال 2015 انجام 
شد، سهامداران صنعت به ما گفتند که کاهش انتشار آلاینده‌ها 
پایداری  شورای  که  زمانی  بنابراین  است.  اولویت  کی  همچنان 
پایداری صنعت  پیشرفت  هدایت  برای  را  خود  چارچوب  وینیل 
وینیل ارائه کرد، انتشار گازهای گلخانه‌ای کیی از سه دسته اقدام 

اساسی بود که همچنان بر آن تمرکز خواهد شد.
ما مشتاقانه منتظر همکاری با دولت بایدن برای دستیابی به 

این هدف و پیشبرد پایداری صنعت و کشور خود هستیم.
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چگونه می‌توان فرآیند اکستروژن پلیمر را بهینه کرد

 فروش ماشین‌آلات لاستیک و پلاستیک ایتالیا در نیمه اول سال افزایش یافت

و  بسیار مهم است  اکسترود شده  تولید محصولات  دقت در 
با  دارند.  را  نظر  ابعاد مورد  اطمینان حاصل شود که دقیقاً  باید 
دلیل  به  قالب  از  سیال  خروج  از  پس  اکسترودیت‌ها  حال  این 
به  منجر  که  دارند  انبساط  به  تمایل  مواد،  در  داخلی  تنش‌های 
تولید محصولات با یکفیت کمتر از حد مطلوب می‌شود.معمولاً 
می‌شود،  حل  خطا  و  آزمون  روش  از  استفاده  با  مشکل  این 
فرآیندی که ناپایدار است ضایعات تولید میک‌ند و همچنین زمان 

بر، ناکارآمد و پر هزینه است.
پیش‌بینی شکل مناسب

گروه  در   Michelle Spanjaards چالش  این  با  مقابله  برای 
است  کرده  ایجاد  عددی  مدل  کی  تکنولوژی  پلیمر  تحقیقاتی 
که می‌تواند شکل اکسترودیت را پیش‌بینی کند و شکل قالب را 
برای دستیابی به کی اکسترودیت با ابعاد مورد نظر، بهینه کند. 
برای  گذرا  بعدی  سه  محدود  المان  مدل  کی  خاص،  به‌طور  او 
سیالات ویسکوالاستکی که از قالب‌های پیچیده خارج می‌شوند، 
توسعه داد. او این روش را با کی طرح کنترل فعال در زمان واقعی 

تریکب کرد تا مشکل طراحی قالب سه بعدی را برای متورم شدن 
اکسترودیت به‌صورت عددی حل کند. 

برای  امیدوارکننده  روکیردی  این  که  می‌دهد  نشان  نتایج 
طراحی قالب‌ها در جریان‌های اکستروژن ویسکوالاستکی است. 
زمانی که کی کنترلر پایدار دارید، می‌توانید شکل اکسترودیت 

دلخواه را به‌طور مستقل بهینه کنید.

در  ایتالیا  در  لاستکی  و  پلاستکی  ماشین‌آلات  فروش   
تولیدکنندگان  انجمن  آماپلاس  یافت.  افزایش  سال  اول  نیمه 
ماشین‌آلات لاستکی و پلاستکی در ایتالیا، رشد 10% فروش را 
در مقایسه با مدت مشابه سال 2021 گزارش کرده است. علاوه 
بر این گفته شد که سه ماهه سوم سال نیز به لطف فروش داخلی 

و خارجی، رشد این بازار مثبت خواهد بود.
صادرات در نیمه اول سال حدود 3% افزایش یافت. فروش به 
اتحادیه اروپا و امرکیای شمالی با رکود جزئی روبه‌رو شد در حالی 
که فروش به کشورهای‌های اروپایی غیر عضو، آمرکیای جنوبی و 
آسیا بهبود یافت. بررسی‌ها در مورد صادرات به 10 بازار برتر از 
نظر ارزش نشان می‌دهد که فروش به آلمان، لهستان، مکزکی، 
اسپانیا، هند و بریتانیا افزایش اما به ایالات متحده آمرکیا، چین، 

ماشین‌آلات  پلاس  آما  گفته  به  یافت.  کاهش  تریکه  و  فرانسه 
اکستروژن با افزایش 25 درصدی صادرات در این دوره عملکرد 
خوبی داشتند. سوابق نشان میدهد که معمولاً 70% ماشین‌آلات 

ایتالیا صادر می‌شود.

 اکستروژن فرآیندی است که به‌طور گسترده در صنعت پردازش پلیمر استفاده می‌شود. این فرآیند شامل فشرده‌سازی 
با سطح مقطع خاص است که منجر به تولید محصولاتی مانند پروفیل ها، ورق‌های نازک،  از طریق یک قالب  مواد 
فیلم‌ها و لوله‌ها می‌شود. با این حال، شکل محصول نهایی )به اصطلاح اکسترودیت( به شدت تحت تأثیر پدیده‌ای 

به‌نام تورم است. Michelle Spanjaards مدلی عددی ایجاد کرده است که می‌تواند این مشکل را کاهش دهد.
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 وضعیت فروش ماشین‌آلات پلاستیک در آمرکیای شمالی و اروپا 

انجمن صنایع پلاستکی، فروش را در این دوره 354 میلیون دلار 
تخمین زده است که نسبت به سه ماهه سوم 2021 بیش از 6 درصد 
رشد داشته است، اما حدود 14 درصد کمتر از سه ماهه دوم سال جاری 
است. در سه ماهه سوم سال جاری، فروش اکسترودر تک مارپیچ 5 
درصد نسبت به سه ماهه قبل افزایش یافت - اما 13 درصد کمتر از 
سه ماهه دوم 2021 بود.فروش اکسترودرهای دو مارپیچ نسبت به سه 
ماهه قبل 12 درصد و نسبت به سه ماهه سوم 2021، 19 درصد رشد 

داشته است.
ماهه  سه  با  مقایسه  در  تزریقی  گیری  قالب  ماشین‌آلات  فروش 
این  ارشد  اقتصاددان  پیندا،  یافت.پرک  قبل حدود 17 درصد کاهش 
انجمن گفت: »می‌توان ادعا کرد که کاهش میزان ارسال محموله‌های 
ایالات  اقتصاد  با سرد شدن  ماشین‌آلات پلاستکیی در سه‌ماهه سوم 
متحده همگام است«. با این حال ارسال محموله‌ها در سه ماهه سوم 
امسال بیشتر از سه ماهه اول سال قبل بوده است. صادرات ماشین‌آلات 
در سه ماهه سوم سال 2022 با 10 درصد کاهش به 199 میلیون دلار 
رسید. مکزکی و کانادا همچنان بهترین مقصدها هستند. صادرات به 
شرکای USMCA )ایالات متحده، مکزکی و کانادا( بالغ بر 110 میلیون 
از کل صادرات ماشین‌آلات پلاستکی  به ٪66  نزدکی  آمرکیا -  دلار 
ایالات متحده است. واردات در این دوره با 12 درصد کاهش به 424 

میلیون دلار رسید.
در نظرسنجی سه ماهه قبلی این انجمن از تأمینک‌نندگان - که 
شرایط بازار و انتظارات آتی را ارزیابی میک‌ند - 35٪ از پاسخ دهندگان 
انتظار داشتند که شرایط بازار در سه ماهه آینده بهبود یابد یا ثابت بماند. 
در طی 12 ماه آینده، درصد مشابهی برای ارزیابی شرایط پیش‌بینی 
می‌شود.پیندا گفت: سوابق نشان می‌دهد، در سه ماهه چهارم افزایش 
محموله‌ها وجود دارد. تعجب آور نیست که ببینیم محموله‌ها درسه ماهه 

چهارم بالاتر از سه ماهه سوم هستند.
فروش ثابت شرکت‌های تولیدکننده 

ماشین‌آلات اروپایی 
انتظار می‌رود ارزش تولید ماشین‌آلات پلاستکی و لاستکی اروپا در 

سال 2022 ثابت باشد.
 Euromap، انجمن تولیدکنندگان ماشین‌آلات اروپا، ارزش تولید 
دلار  میلیارد   15( یورو  میلیارد  معادل 15  را  پلاستکی  ماشین‌آلات 

آمرکیا( مشابه سال 2021، تخمین زده است.
همچنین، ارزش ماشین‌آلات ساخت چین نیز در سال جاری با رشدی 
10 درصدی نسبت به سال 2021، به 15 میلیارد یورو خواهد رسید. 
در عین حال، ارزش بازار جهانی در 40 میلیارد یورو )40 میلیارد دلار( 
ثابت است. اروپا اکنون 40 درصد از بازار جهانی ماشین‌آلات پلاستکی و 
لاستکی را در اختیار دارد، در حالی که سهم چین 35 درصد است. اروپا 
همچنین نزدکی به 47 درصد از کل صادرات را به خود اختصاص داده 
است، در حالی که سهم چین کمی کمتر از 24 درصد است. براساس 
گزارش Euromap، کل بازار صادرات نزدکی به 24 میلیارد یورو )24 
میلیارد دلار آمرکیا( ارزش دارد. یورومپ گفت: »اگرچه وضعیت سفارش 
محدود است، اما صنعت ماشین‌آلات پلاستکی و لاستکی اروپا مشکل 
ساختاری ندارد. با این حال، با چالش‌های مختلفی روبه‌رو است. به گفته 
یورومپ نشانه‌های مثبتی از رشد برای پلاستکی وجود دارد، مانند رشد 
تخمینی 21 درصدی مصرف جهانی پلاستکی بین سال‌های 2021 تا 

.2026
ماکیل باومایستر، معاون یورومپ، در رابطه با مشکلات موجود در 
زنجیره تأمین شرکت‌های ماشین‌آلات، گفت که شرکت‌های مهندسی 
بزرگ انتظار دارند که کمبود قطعات الکترونکیی در اواسط سال 2023 

کاهش یابد.

 فروش ماشین‌آلات پلاستیک اولیه )پلیمر پتروشیمی ها( در آمریکای شمالی در سه ماهه سوم سال جاری در مقایسه 
با مدت مشابه سال 2021 افزایش یافت.
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فاکتورهایی که بر استحکام ضربه لوله
 و پروفیل UPVC تأثیر می‌گذارد

این الزامات در طول سال‌ها براساس تجربه‌عملی درزمینه‌های مختلف 
کاربردی به‌دست آمده است. یکفیت محصول PVC در اثر قرار گرفتن در 
معرض تابش خورشید یا شرایط دمایی زیر صفر در حین عملکرد تقلیل 
میی‌ابد. حداقل الزامات یکفیت با در نظر گرفتن از دست دادن خواص به 
دلیل قرارگیری در معرض تابش خورشید تعریف می‌شود، به‌طوری که 
خواص حفظ شده پس از قرار گرفتن در معرض تابش طولانی مدت در 

محدوده قابل قبولی باشد.
UPVC خواص مهندسی محصولات

خواص مهندسی محصولات UPVC به میزان فیوژن یا ژلینگی در 
طول پردازش نسبت داده می‌شود. فیوژن به K-value رزین، نوع و میزان 
مواد افزودنی و فیلر مورد استفاده در کامپاند، همچنین میزان برش و دما 

در طول پردازش بستگی دارد.
با افزایش سطح فیوژن، چقرمگی و سفتی به‌طور متفاوتی تحت تأثیر 
قرار می‌گیرد. ویژگی‌های مربوط به سفتی مانند استحکام کششی و 
مقاومت در برابر فشار داخلی بهبود مستمر را نشان می‌دهد تا زمانی که 
به حداکثر مقدار برسد. در حالی که ازدیاد طول تا زمان شکست کاهش 
میی‌ابد.ویژگی‌های مربوط به رفتار ترد- شکننده مانند استحکام ضربه و 
مقاومت در برابر ترک خوردگی تنشی به سطح بهینه می‌رسد و سپس با 

افزایش ژل شدن کاهش میی‌ابد.
  سطح فیوژن:

 PVC و سایر پلاست‌کیها این است که PVC تفاوت اصلی پردازش بین
تنها پلاستکیی است که تحت فیوژن قرار می‌گیرد و در طول پردازش 
کاملًا ذوب نمی‌شود. شایان ذکر است که حتی اگر از بهترین یکفیت 
PVC، بهترین یکفیت مواد افزودنی، بهترین و‌گران‌ترین اصلاحک‌ننده 

ضربه و کمک فرآیند استفاده کنیم، اگر فیوژن بهینه نباشد، نمی‌توانیم 
بهترین یکفیت را به‌دست آوریم. از سوی دیگر اگر فیوژن بهینه شود، 
کامپاندی که حاوی فیلر بالاتر و افزودنی‌های ارزان‌تر است ممکن است 

یکفیت بهتری به‌همراه داشته باشد.
برای دستیابی به استحکام ضربه مطلوب نیازی به افزودن اصلاح 
کننده‌های ضربه نیست مگر اینکه محصول در طول عمر مفید خود در 

معرض شرایط آب و هوایی حساس و سخت قرار گیرد.
برابر ضربه  استحکام در  و  استحکام کششی  فیوژن روی  اثر    

متفاوت است:
با شروع فیوژن در حین فرآیند تحت تأثیر برش و دما، استحکام 

کششی به دلیل افزایش درهم تنیدگی زنجیره افزایش میی‌ابد. با افزایش 
برش و دما، سطح فیوژن از مقدار بهینه عبور میک‌ند. درهم تنیدگی 

بیشتر عاملی برای افزایش استحکام کششی است.
با این حال، خواص استحکام ضربه از حداکثر مقدار با افزایش سطح 

فیوژن کاهش میی‌ابد:
1 در سطح فیوژن پایین، حفره ها، نقص‌ها و عدم درهم تنیدگی 

منجر به مقاومت به ضربه پایین می‌شود.
2 در سطح بهینه فیوژن، افزایش درهم تنیدگی زنجیره، مکانیزم 

جذب انرژی را فراهم میک‌ند و استحکام ضربه را بهبود می‌بخشد.
3 با این حال در دماهای بالاتر با افزایش بیشتر در سطح فیوژن، 

مواد سفت‌تر می‌شوند و چقرمگی و در نتیجه استحکام ضربه را از دست 
می‌دهند.

 )Tg(ای شیشه  انتقال  دمای  بالای   )Annealing(پخت باز   
استحکام ضربه را کاهش می‌دهد:

امر  این  میک‌ند.  کمک  تبلور  به   Tg دمای  از  بالاتر   Annealing

کاهش  را  به ضربه  مقاومت  اما  می‌دهد  افزایش  را  استحکام کششی 
میدهد. شینوزاکی و همکاران دریافتند که بازپخت در دمای 110 درجه 
سانتیگراد به‌مدت 20 دقیقه مدول را تا 15 درصد افزایش داد، اما ازدیاد 

طول تا زمان شکست 40 درصد کاهش یافت.
اما  افزایش می‌دهد    Annealing زیر Tg استحکام کششی را 

مقاومت به ضربه را کاهش می‌دهد:
  Annealing زیر Tg منجر به: 

1 افزایش چگالی

HDT و VST 2 افزایش

3 افزایش استحکام کششی

4 کاهش استحکام ضربه می‌شود.

حداقل الزامات لازم برای استحکام در برابر ضربه محصولات UPVC در استانداردهای ملی و بین‌المللی تعیین شده است. 
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چین با وجود کاهش واردات کلی در سال 2022، 
واردات پلیمر از ایالات متحده را افزایش داد

بر اساس آمار واردات ChemOrbis، واردات مواد پلیمری از ایالات 
متحده به چین در سال 2020 به بالاترین حد خود یعنی حدود 1/5 
میلیون تن رسید که این واردات کاهش 40 درصدی در سال 2021 را 
به دنبال داشت در حالی که آمار ژانویه تا اکتبر امسال نشان می‌دهد که 
واردات پلیمر از ایالات متحده تقریباً مشابه با داده‌های واردات کل سال 

قبل است.
داده‌های ChemOrbis نشان می‌دهد که واردات تجمعی پلیمری به 
این کشور از ایالات متحده در ده ماهه اول سال 2022 در مقایسه با 
مدت مشابه سال گذشته نزدکی به 8 درصد افزایش یافته و به حدود 
825000 تن رسیده است. این در حالی است که واردات کلی پلیمر 
چین به دلیل ورود ظرفیت‌های جدید در داخل کشور نسبت به سال 
گذشته 11 درصد کاهش یافته است. با توجه به کاهش شدید ذخایر 
فروشندگان ایالات متحده در سه ماهه آخر سال، احتمالاً واردات بیشتر 

ایالات متحده در آمار نوامبر و دسامبر مشهود خواهد بود.
واردات از ایالات متحده به ویژه در ماه اکتبر افزایش یافت

واردات کلی پلیمر از ایالات متحده به چین ماهانه 61 درصد افزایش 
یافت و به 139754 تن در ماه اکتبر رسید. 

داده‌ها همچنین نشان می‌دهد که رقم اکتبر 2022 بالاترین حجم 
ماهانه از مارس 2021 را نشان می‌دهد.

ایالات متحده همچنین پنجمین تأمینک‌ننده بزرگ پلیمرها به چین 
در ماه اکتبر بود که پس از ایران )151788 تن(، کره جنوبی )200535 
تن(، امارات متحده عربی )211499 تن( و عربستان سعودی )331456 

تن( قرار گرفت.

 LDPE از ژانویه تا اکتبر، داده‌ها همچنین نشان می‌دهد که واردات
و LLDPE از ایالات متحده به ترتیب 27 و 12 درصد نسبت به سال 
گذشته افزایش یافته است. در همین حال، ایالات متحده در فهرست 
تأمینک‌نندگان برتر قرار گرفت و از ایران در واردات LLDPE و تایوان و 

قطر در واردات HDPE پیشی گرفت.
در ماه اکتبر، واردات LDPE از ایالات متحده با 41 درصد افزایش 
ماهانه به 29699 تن رسید در حالی که واردات LLDPE از ایالات متحده 
نیز در مدت مشابه 81 درصد افزایش یافت و به 64656 تن رسید. این 
حجم، ایالات متحده را به سومین تأمینک‌ننده بزرگ چین برای هر دو 

محصول تبدیل کرد.

داده‌های ژانویه تا اکتبر 2022 جهش بزرگی را در واردات 
PVC ایالات متحده از سال 2021 نشان می‌دهد

داده‌های ChemOrbis همچنین نشان می‌دهد که واردات پی وی 
سی چین از ایالات متحده در ده ماهه اول سال به میزان قابل توجهی 
77 درصد نسبت به‌مدت مشابه سال گذشته افزایش یافته و به حدود 
55000 تن رسیده است، اگرچه واردات کلی هنوز با رکوردهای ثبت 

شده در سال 2020 و قبلتر از آن فاصله دارد. 
در مقایسه با ماه گذشته، واردات PVC از ایالات متحده 31 درصد 
اکتبر گزارش شدکه بیشترین حجم  افزایش یافت و 16511 تن در 

ماهانه از نوامبر 2020 را به خود اختصاص داد.
فشار محموله‌های PVC ایالات متحده در چین و همچنین بازارهای 
جهانی در ماه اکتبر به شدت احساس شد و محدوده قیمت‌ها را پایین 

آورد.

  آرایش یابی اثرات زیر را دارد:
1 استحکام کششی افزایش میی‌ابد

2 ازدیاد طول تا زمان شکست کاهش میی‌ابد

3 استحکام ضربه کاهش میی‌ابد

با این حال تحقیقات نشان داده است که استحکام ضربه در آرایش 
یابی بهینه از حداکثر مقدار فراتر می‌رود.

انتقال  از مقدار بهینه، تماس مطلوب برای  یابی کمتر  در آرایش 
انرژی ضربه به مواد افزودنی کمتر است و این باعث کاهش استحکام 
دلیل  به  ضربه  استحکام  بهینه،  یابی  آرایش  از  فراتر  می‌شود.  ضربه 
کشش)strain( روی زنجیره PVC و کاهش ازدیاد طول تا زمان شکست، 

کاهش میی‌ابد.
بهترین محصول UPVC زمانی تولید می‌شود که تمام این نکات را در 

هنگام کامپاندینگ و پردازش با دقت در نظر بگیریم.
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روش طراحی سیستم های فاضلاب 
PVC تحت فشار لوله های

سیستم‌های انتقال فاضلاب، عموماً به دو بخش کلی تقسیم می‌شوند: سیستم‌های تحت فشار و 
سیستم‌های با جریان ثقلی و بدون فشار. معمولاً فاضلاب شهری، توسط جریان ثقلی و از طریق 
لوله‌های شیب دار انتقال می‌یابد. اما زمانی که امکان استفاده از جریان ثقلی برای انتقال فاضلاب وجود 
ندارد و یا از نظر اقتصادی توجیه پذیر نیست، انتقال فاضلاب از طریق سیستم تحت فشار صورت 
می‌پذیرد. در‌این تحقیق، به طور خاص، به سیستم های انتقال فاضلاب تحت فشار پرداخته شده است.

تحقیقات علمی‌نشان می‌دهد که لوله PVC قادر است تا بیش از 10 میلیون فشار دوره‌ای را بدون شکست 
تحمل کند. سیستم‌های فاضلاب تحت فشار PVC مقاومت بالایی دربرابر فشار دوره‌ای از خود نشان داده  
برای  را   PVC لوله‌های  بودن  کانادا، مناسب  و  آمرکیا  PVC در  لوله‌های  بر‌این، کاربرد50 ساله  است. علاوه 
سیستم‌های فاضلابی تحت فشار تایید می‌نماید.این تحقیق به دنبال آن است که نشان دهد چگونه می‌توان 

سیستم فاضلابی تحت فشار PVC را با درنظرگرفتن فشارهای دوره‌ای و طول عمر مورد نیاز، طراحی نمود.

عناصر طراحی PVC لوله فشار
	 طراحی هیدرولکی:

مرحله اول در طراحی هیدرولکی، تعیین افت فشار با استفاده از کیی از معادلات زیر است:
Darcy–Weisbach 1 معادله

پارامتری که در‌این معادله از آن استفاده می‌شود، »زبری مطلق لوله« می‌باشد و برای لوله PVC، مقدار 
زبری 7x 10 -6 فوت لحاظ شده است.

:Hazen–Williams 2 معادله

تحقیقات نشان داده است که ضریب جریان Hazen-Williams )ضریب C( برای لوله PVC بین  155- 165 
می‌باشد که برای اطمینان بیشتر، در طراحی لوله PVC از مقدار 150 برای ضریب C استفاده می‌شود. بر خلاف 
بسیاری از متریال‌های دیگر که ضرایب آنها در طول زمان کاهش میی‌ابد، ضرایب لوله‌های PVC در معادلات: 
Hazen-Williams و Darcy-Weisbach بدون تغییر باقی می‌ماند.پس از تعیین پارامترهای هیدرولکیی اولیه 

برای پروژه، از منحنی‌های پمپ و سیستم، برای تعیین فشار و جریان در داخل سیستم، برای شرایط عملیاتی 
مختلف استفاده می‌شود. در‌این مرحله می‌توان شرایط هیدرولکیی سیستم را ترسیم نمود. از اطلاعات بدست 

آمده، برای تعیین کلاس فشار)PC( یا رتبه فشار )PR( لوله PVC مطابق با الزامات پروژه استفاده می‌گردد.

بررسی‌های طراحی فشار داخلی
بررسی‌ها  دارد.‌این  در طراحی وجود  بررسی  مرحله  داخلی سه  فشارهای  برای   PVC لوله  برای طراحی 
مانند   ، دوره‌ای  ولتاژ   ، نوسانی(  عملیاتی)فشار  فشار  حداکثر  می‌تواند  لوله  که  میک‌نند  حاصل  اطمینان 

راه‌اندازی/خاموش شدن پمپ، و فشار مقطعی ، بدترین حالت نوسان برق را تحمل کند.
این بررسی طراحی ها به شرح ذیل می‌باشد:

WP max ≤ PC × F T                                                     اولین مرحله بررسی طراحی
P rs(max) = WP normal + P rs ≤ PC × F T                دومین مرحله بررسی طراحی
P os(max) = WP max + P os ≤ 1.6 × PC × F T         سومین مرحله بررسی طراحی

مترجم:
ناهید نعیم آبادی

مسئول آزمایشگاه یزد پولیکا
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psi ،حد اکثر فشار کاری در حین عملیات پمپ = WP max

psi ،فشار کاری معمولی در طول عملیات پمپ = WP normal

P rs = فشارهای نوسانی، psi )بواسطه روشن/خاموش کردن پمپ‌های عادی(
psi ،حداکثر فشار در شرایط نوسانی بروی لوله = P rs(max(

P os = فشار نوسانی، psi )بدترین حالت گذرا، به عنوان مثال، قطع برق(

psi ،حداکثر فشار لوله در شرایط نوسانی = P os(max(

)1.B طبقه بندی فشار )مطابق با جدول = PC

FT = ضریب کاهش حرارتی بدون بعد است )اگر دمای عملیاتی پایدار بالاتر از 73 درجه فارنهایت باشد، می‌بایست از کی ضریب کاهش 

)2.B حرارتی استفاده نمود. )مطابق جدول

زیرنویس‌های WP در بررسی‌های طراحی، برای عملیات چند پمپی هستند. برای‌ایستگاه‌های بالابر که فقط با کی پمپ کار میک‌نند، 
بررسی‌های طراحی به شرح زیر اصلاح می‌شوند:
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WP max = WP normal
زیرا فقط کی پمپ در حال کار است.

بررسی طراحی فشارهای سکیلی:
فشارهای سکیلی )که »فشارهای نوسانی« نیز نامیده می‌شود( معمولاً در شبکه‌های انتقال یا توزیع آب به اندازه‌ای بزرگ نیستند که 
در طراحی مورد توجه قرار گیرند. اما در مقابل، فشارهای سکیلی در فرکانس‌های بالا در سیستم‌های فاضلاب تحت فشار، به دلیل کارکرد 
پمپ‌ها، در تخلیه چاه‌های مرطوب با ظرفیت کم، رخ می‌دهد.‌این بدان معنی است که برای فاضلاب تحت فشار، به چهار مرحله بررسی در 
طراحی نیاز است.دانشگاه‌ایالتی یوتا تحقیقات و تجزیه و تحلیل فشار چرخه‌ای را برای توسعه روشی بهبود یافته برای تعیین عمر چرخه‌ای 
لوله PVC انجام داده است.‌این تحقیق شامل آزمایش نمونه‌های متعددی از لوله PVC تا شکست و سپس تجزیه و تحلیل تعداد چرخه‌ها و 
تنش‌های دیواره لوله بود. نتیجه »معادله فولکمن« است. اگر تعداد سکیلی که لوله تجربه میک‌ند مشخص باشد، از نتیجه‌این معادله می‌توان 
برای تعیین عمر لوله )cyclic life( در فشارهای نوسانی استفاده کرد. همانطور که در بررسی طراحی زیر نشان داده شده است، عمر چرخه‌ای 

محاسبه شده باید از عمر طراحی مشخص شده بیشتر باشد:
Cyclic Life ≥ Design Life

عمر سکیلی به تعداد سال‌هایی اطلاق می‌شود که لوله PVC می‌تواند فشارهای سکیلی را تحمل کند. عمر سکیلی با طول عمر کلی متفاوت 
است و مقدار سال‌هایی است که لوله PVC می‌تواند فشارهای سکیلی را تحمل نماید.

تعیین طول عمر لوله‌های PVC در فشار‌های سکیلی:
فرمول 1 : تعیین تنش اعمالی براساس کمترین و بیشترین فشارهای سکیلی )چرخه‌ایی(

فرمول 2: محاسبه تعداد سکیل‌های کوتاه ) فشار‌های سکیلی که طول عمر کوتاهی دارند( 
فرمول 3: طول عمر لوله ها از تقسیم تعداد سکیل موج‌های کوتاه به تعداد کل سکیل موج ها ) تعداد موج ها در سال( بدست می‌آید.

فرمول 1:

)psi( محاسبه دامنه تنش بر اساس کمترین و بیشترین میزان فشارهای سکیلی = δ amp
)psi( بیشترین فشار در بین فشار‌های سکیلی =   P rs(max(

)psi( کمترین فشار در بین فشار‌های سکیلی =   P rs(min(

OD/t = )نسبت ابعاد لوله )بدون بعد = DR

:) Folkman فرمول 2 )معادله

N = تعداد سکیل‌های کوتاه 
فرمول 3

n = تعداد کل فشار‌های سکیلی‌ایجاد شده در سال توسط پمپ

فشار موج معمولی و رفتار تنش در یک سیستم فاضلاب
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به طور خلاصه، طول عمر لوله PVC در فشار‌های سکیلی به موارد زیر بستگی دارد:
1 تعداد وقوع موج

2 دامنه موج‌های‌ایجاد شده

)DR( 3 ضخامت دیواره لوله
تعیین فشار موج

معادله جوکوفسکی : فشار موج در لوله PVC معمولاً با استفاده از معادله جوکوفسکی تعیین می‌شود، که بر اساس سرعت فشار موج در 
لوله و تغییر لحظه‌ای سرعت جریان است.جدول ذیل برگرفته از معادله جوکوفسکی، فشارهای موجی ناشی از تغییر سرعت در 1 فوت بر ثانیه 

)ft/s( برای ‌DRهای گوناگون را مشخص کرده است.
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کی نمونه از نحوه استفاده از جدول، در مثال زیر آورده شده است: 
در لوله‌ایی با DR 21  سرعت لحظه‌ایی معادل 5 فوت بر ثانیه است، محاسبه فشار موج پیش‌بینی‌شده بصورت ذیل می‌باشد:

psi/(ft/s) × 5 ft/s = 80 psi 0/16
روش دیگر، شامل استفاده از نرم افزار تجزیه و تحلیل می‌باشد که می‌تواند برای تعیین فشار استفاده شود.‌این روش نتایج دقیق تری را 
به خصوص برای سیستم ها و لوله گذاری‌های پیچیده ارائه می‌دهد. با استفاده از‌این نرم افزارها، در هنگام محاسبه فشار داخلی، می‌توان 
فرایند‌هایی از جمله عملیات روشن/خاموش پمپ عادی و همچنین برای بدترین شرایط، مثل نوسانات برق )به عنوان مثال قطع برق( را در 

نظر گرفت.
نمودار شکل 3 نشان دهنده تجزیه و تحلیل انواع فشار‌های موجی، توسط نرم افزار می‌باشد.

 

هنگامیک‌ه لوازم جانبی )به عنوان مثال، دریچه‌های هوا یا دستگاه‌های کنترل ولتاژ( در کی سیستم لوله کشی استفاده می‌شود، صرف 
نظر از جنس لوله، بکارگیری نرم افزار توصیه می‌شود.

اگر چنین نرم افزاری در دسترس نیست، از افزایش فشار استفاده کنید مقادیر جدول 1 معمولاً معتبر است.
مثال طراحی:

تجزیه و تحلیل زیر نشان می‌دهد که چگونه می‌توان فشارهای مازاد را با استفاده از معادله Joukowsky )راه حل A( یا مدل تجزیه و 
تحلیل گذرا )راه حل B( برای طراحی خط اصلی فاضلاب با لوله PVC تعیین نمود.

 اطلاعات پمپ: پمپ با عملکرد عادی، پمپی  است که جریان طراحی شده را در اختیار قرار می‌دهد، در حالی که از دو پمپ )کی 
پمپ تأخیری و کی پمپ پشتیبان( تنها برای‌ایجاد دبی با جریان بالا استفاده می‌شود. چاه مرطوب دارای زمان پر شدن 12 دقیقه و زمان 

تخلیه 3 دقیقه در حالت عادی کی پمپ است.
 دمای کارکرد: 70 درجه فارنهایت

 عمر طراحی: 100 سال
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تعیین کنید: نسبت ابعاد / کلاس فشار که عمر طراحی 100 ساله را فراهم میک‌ند
DR یا PC انتخاب شده، باید الزامات چهار مرحله بررسی طراحی را به انجام رسانند.  

 
WP max ≤ PC × F T                اولین مرحله بررسی طراحی

P rs(max) = WP normal + P rs ≤ PC × F T        دومین مرحله بررسی طراحی
P os(max) = WP max + P os ≤ 1.6 × PC × F T     سومین مرحله بررسی طراحی

yclic Life ≥ Design Life                 بررسی طراحی چرخه‌ای

مراحل طراحی:
مرحله DR/PC:1  اولیه را انتخاب کنید.

مرحله 2: منحنی‌های پمپ و سیستم را برای تعیین فشار و سرعت کارکردی‌ایجاد کنید.
مرحله 3: فشارهای موجی مقطعی و نوسانی را تعیین کنید.

مرحله 4: سه مرحله اولیه بررسی طراحی را انجام دهید.
مرحله 5: از معادله فولکمن )معادله 2( برای تعیین تعداد چرخه‌های شکست استفاده کنید.

مرحله 6: با استفاده از چرخه پمپ )یا وقوع موج( در سال، از طراحی چاه مرطوب، عمر چرخه‌ای را محاسبه کنید.
مرحله 7: بررسی طراحی چرخه‌ای را انجام دهید.

حل مسأله با استفاده از معادله جوکوفسکی:
مرحله 1: لوله DR/PC را انتخاب کنید. انتخاب اولیه لوله PC 125  / DR 32/5  است.

مرحله 2: منحنی‌های پمپ و سیستم را برای ارائه فشار و سرعت‌ایجاد کنید)شکل 4(
 

جدول ضمیمه.1A قطر داخلی لوله  20‌DR =32/5 اینچی را که 1/69 فوت است نشان می‌دهد.
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نقاط عملیاتی:
 gpm    v = 2/30 ft/s 2/310 = دبی جریان با کارکرد عادی    

 ft = 76 psi 176 = فشار کارکرد عادی
gpm   v = 5/04 ft/s 5/070=  حداکثر جریان

 ft = 93 psi 215 = حداکثر هد پمپ
مرحله 3: فشارهای موجی مقطعی و نوسانی را تعیین کنید.

بر اساس جدول 1، برای کی لوله DR 32/5 ، بر اثر تغییر آنی 1 فوت بر ثانیه در سرعت جریان، فشار موج   psi 12/8حاصل می‌شود. 
فشار مکرر از حداکثر سرعت تولید شده توسط پمپ‌ایجاد می‌شود. بنابراین:

موج برگشتی بر اساس تغییر سرعت، ناشی از کارکرد عادی پمپ است:

)B.2مطابق با جدول(  FT =1/0 ،از آنجایی که دمای کارکرد کمتر از 73 درجه فارنهایت است
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مرحله 4: سه بررسی اولیه طراحی را انجام می‌گردد:

        بررسی مرحله اول طراحی          

        بررسی مرحله دوم طراحی

        بررسی مرحله سوم طراحی

DR 32/5 الزامات سه مرحله اول بررسی طراحی را برآورده میک‌ند. از آنجایی که لوله‌های فاضلابی تحت فشار، در مواجهه با فشارهای 
موجی نوسان بالا می‌باشد، نیاز است تا بررسی فشار سکیلی انجام شود:

مرحله 5: از معادله فولکمن )معادله 2( برای یافتن طول عمر چرخه‌ای استفاده می‌گردد:
ابتدا حداکثر و حداقل فشار موج برگشتی، به شرح زیر تعیین می‌گردد:

 

دامنه تنش را می‌توان با استفاده از معادله 1 محاسبه نمود:
 

اکنون معادله )معادله FOLKMAN )2  می‌تواند استفاده شود:
 

مرحله 6: چرخه پمپ )یا وقوع موج( در سال باید مشخص شود. همانطور که قبلا در مفروضات بیان شد، نوسانات مکرر فقط از خاموش 
شدن پمپ رخ می‌دهد. با توجه به اطلاعات داده شده مشخص می‌شود که چاه مرطوب در کارکرد عادی پمپ، زمان پر شدن 12 دقیقه و 
زمان تخلیه 3 دقیقه دارد.‌این فرآیند، منجر به خاموش شدن پمپ در هر 15 دقیقه می‌شود. بدین دلیل، چرخه ها در سال را می‌توان به 

صورت زیر محاسبه نمود:
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سپس عمر سکیلی از معادله 3 تعیین می‌شود:
 

مرحله 7: نهایتاً بررسی طراحی سکیلی انجام می‌پذیرد:

    بررسی طراحی سکیلی

همانطور که مشخص است در‌این مسأله، DR 32/5 توانسته است الزامات مرحله چهارم ) بررسی فشار سکیلی( را فراهم نماید. در صورتی 
که نتواند DR 32/5 الزامات مرحله چهارم را برآورده نماید، DR  پائین تر ) ضخامت دیوار بیشتر( باید انتخاب گردد و مراحل محاسباتی 5 

تا 7 می‌بایست مجدداً تکرار شود. 
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